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Dobre PRAKTYKICHLODZENIA

Dobra praktyka chtodzenia zawsze zaczyna sie od dobrego wykrywania, kiedy znajduje sie
przyczyne usterki, aby mozna bytly wykluczy¢ mozliwo$¢ ponownej usterki. Ponizej opisano
procedure krok po kroku zalecana przez nas podczas naprawy systemu chtodzenia.

Przed otworzeniem systemu chtodzenia nalezy pamigta¢, ze olej
POE jest bardzo higroskopijny i bardzo szybo wchtania wilgo¢. Nigdy
nie nalezy pozostawia¢ systemu otwartego do atmosfery na ponad
15 minut. Préznig istniejaca przed naprawa nalezy zlikwidowa¢ za
pomoca azotu, aby uniknaé¢ wptywania wilgoci do systemu.

W przypadku dostepu do systemu nie nalezy usuwac¢ koncéw rur
procesowych. Uzy¢ tymczasowej $ruby na zaworach dostepowych
do diagnostyki i naprawy.

Po zakonczeniu naprawy nalezy usuna¢ zawory.

Do miernikéw kolektora nalezy uzywac¢ jak najkrétszego przewodu.
Zalecamy maksymalng dtugos¢ 12”.

Zabrania sie wprowadzania do systemu chtodzenia innych substangiji
niz $rodek ptuczacy, azot, chtodziwo lub olej.

W przypadku wymiany komponentéw system powinien by¢
zamkniety zatyczkami lub nasadkami, aby ograniczy¢
zanieczyszczenie wilgocia.

Odzyska¢ chtodziwo z systemu. Uwaga, R-290 mozna wietrzy¢ w
dobrze wentylowanym miejscu bez zrédta zaptonu.

Usuna¢ uszkodzony element chtodzacy i przefiltrowac¢ suszarke
poprzez odciecie za pomoca obcinaka do rur.

Nalezy obejrze¢ suszarke filtra oraz wyjete komponenty pod katem
oznak wyciekow oleju, ciat obcych, takich jak srodek suszacy z
suszarki, kawatki metalu z zaworéw itd.

Upewnic sie i przetestowac olej z systemu chtodzenia pod katem
zanieczyszczen przy uzyciu wiasciwego zestawu testowego dla
danego typu oleju.

Podczas wymiany sprezarki nalezy sie upewni¢, ze usunigty zostanie
réwniez caty stary oleju z systemu.
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Jezeli na oleju wida¢ oznaki zanieczyszczenia. Przeptukac uktad.
Podczas ptukania azotu przez system nalezy wywierci¢ otwor
(ok. 1/8") (3,18 mm) w dnie zasobnika (JEZELI JEST) aby nie
pozostawiac zanieczyszczonego oleju w systemie.

Po przedmuchaniu azotem nalezy si¢ upewni¢, ze otwoér zostat
zamkniety przez zalutowanie.

Zawsze wymienia¢ suszarke na doktadny rozmiar od producentéw
oryginalnego wyposazenia.

Podczas lutowania twardego w systemie R-290 zawsze nalezy
przeptukaé azot przez system.

Whprowadzi¢ partig azotu do systemu, aby sprawdzi¢ wycieki.
Rozprezy¢ azot do 2 PSI.

Wymienia¢ regularnie olej pompy prézniowej, aby zapewni¢
najgtebsza préznie w pompie.

Rozpocza¢ usuwanie prozni jak najszybciej to mozliwe, aby poméc
usuna¢ wilgo¢.

Przy uzyciu miernika ograniczy¢ do 500 mikronéw.

Nalezy sprawdzi¢, czy system utrzyma te wartos¢ mikronéw za
pomoca zamknigtych miernikéw oraz przy wyfaczonej pompie w
celu przetestowania pod katem wyciekéw wilgoci.

Po oproéznieniu systemu nalezy zwazy¢ wymieniong partie
chtodziwa podang na tabliczce znamionowej w szafie. R-290/134a
mozna dodawa¢ w postaci cieczy lub pary. Partia chtodziwa 404A
wystepuje tylko w postaci cieczy. Chtodziwo nalezy wprowadzaé
przez wysoka strone.

Uruchomi¢ testowo urzadzenie i sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania.

Usuna¢ zawory dostgpowe.

AZOT DODAWANY DO SYSTEMU NIE POWINIEN PRZEKRACZAC 200 PSI (13,8 BARA).
W PRZYPADKU PYTAN DOTYCZACYCH POWYZSZYCH PRAKTYK NALEZY SKONTAKTOWAC SIE Z

SERWISEM TECHNICZNYM TRUE.

ODDZIALY NA SWIECIE: O’FALLON, MISSOURI, USA
GODZINY PRACY DZIALU SERWISOWEGO
PONIEDZIALEK-CZWARTEK 7:00-7:00 CST, PIATEK 7:00-6:00, SOBOTA 8:00-12:00

| 855 372 1368

www.service@truemfg.com

WIELKA BRYTANIA -
Field’s End Road, Goldthorpe,
Nr. Rotherham

South Yorkshire, S63 9EU
+44 1709 888 080

8:30AM — 5:00PM M-F

NIEMCY - Hauptstr. 269
79650 Schopfheim

+49 7622 68830

8:00AM — 5:00PM M-F

AUSTRALIA - 6B Phiney Place
Ingleburn, NSW 2565

+61 2 9618 9999

8:30AM — 5:00PM M-F

MEKSYK - Eje 5 Sur “B”
Colonia Paseos de Churubusco
C.P. 09040 * Meksyk,

Distrito Federal

+52 555 804 6343/6344
9:00AM - 5:30PM M-F

CHILE - Avenida Las Condes
#7009 ¢+ Las Condes

Santiago, Chile C.P. 7560764
+56 232 13 3600

9:00AM — 5:30PM M-F
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Silnik wentylatora skraplacza
powoduje cyrkulacje chtodnego
powietrza otoczenia wokot
wezownicy skraplacza; ciepto
wchfoniete przez chtodziwo w
CYI(L CHLODZENIA ’ wezownicy parownika zostaje
usuniete. Powoduje to zmiane
stanu chtodziwa z lotnego pod
wysokim cisnieniem na ciekty
pod wysokim cisnieniem.

9 Sprezarka

Chtodziwo w stanie lotnym pod
niskim cisnieniem jest sprezone,
zawiera w sobie ciepto wchto-
niete w parowniku oraz ciepto
sprezania ze skoku ttoka przed
wpompowaniem do skraplacza.

—— Parownik—

Silnik wentylatora

Silnik wentylatora skraplacza
powoduje cyrkulacje chtodnego
powietrza otoczenia wokot
wezownicy skraplacza; ciepto
wchfoniete przez chtodziwo w
wezownicy parownika zostaje
usuniete. Powoduje to zmiane
stanu chiodziwa z lotnego pod
wysokim cisnieniem na ciekty
pod wysokim cisnieniem.

@ Rurka kapilarna

Rurka kapilarna mierzy objetos¢
chtodziwa w stanie ciektym pod

wysokim cisnieniem wprowadza-
nego do wezownicy parownika.

ilarna (linia cieczy) ( >

e

Suszarka
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Wiot zimneg Zbiornik

powietrza Skraplacza

W zbiorniku skraplacza zbiera
sie wilgo¢ skroplona na zewnatrz
wezownicy parownika i odpro-
wadzona przez rurke spustowg
parownika. Ciepte powietrze

z wezownicy skraplacza jest
wykorzystywane do odparowania
wody do zbiornika skraplacza.

Schemat koloréow

. Ciecz pod niskim ci$nieniem
. Ciecz pod wysokim cisnieniem

. Opary pod wysokim cis$nieniem

O Opary pod niskim ci$nieniem
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SPREZARKA DZIALA, A SZAFA JEST CIEPLA

Ta porada dotyczaca rozwiazywania probleméw/diagnostyki powinna by¢ wykonywana przez
wykwalifikowanegol/licencjonowanego dostawce ustug.

UWAGA: diagnostyka rozpoczyna sie po zweryfikowaniu, ze problem nie jest zwigzane z rozmrazaniem lub termo-

statem.
Sprawdzi¢, czy wezownica skraplacza jest czysta.

Wihasciwe procedury czyszczenia sa opisane w punkcie Konser-
wacja i czyszczenie w instrukgji instalacji.

Sprawdzic¢, czy wszystkie otwory szafy s3 uszczelnione.
Drzwi i szuflady powinny by¢ zamknigte.
Uszczelki powinny by¢ w dobrym stanie i szczelne.

W  otwartych gdérnych zespofach przygotowawczych nie
powinno brakowac naczyl na produkty, a naczynia powinny
by¢ ustawione ptasko w otworze przedziatu. (Nie ma dwdch
nakfadajacych sie na siebie naczyn).

Sprawdzic¢ dziatanie silnika wentylatora skraplacza.
Sprawdzi¢, czy wentylator dziafa i ma odpowiednia predkosé.

Naprawi¢ wszystkie potaczenia przewoddw lub wymieni¢
uszkodzony silnika wentylatora u producenta oryginalnego
sprzetu.

Sprawdzi¢, czy szczeliny zewnetrzne w szafie s3 odpo-
wiednie do zapewnienia dobrego przeplywu powietrza.

Prawidtowe szczeliny podane sa w podreczniku wiasciciela.

Sprawdzi¢, czy szczeliny wewnetrzne produktu sa odpo-
wiednie do zapewnienia dobrego przeplywu powietrza.

W urzadzeniu musza by¢ prawidtowo witozone produkty, co
zapewnia przeptyw powietrza w odpowiednich odstepach
wewnatrz urzadzenia. Ma to kluczowe znaczenie dla prawidto-
wego dziatania szafy oraz statych temperatur szafy.

Sprawdzi¢ stan wezownicy.

Wezownica parownika powinna by¢ zimna i nie moze by¢ nad-
miernie zmrozona ani oblodzona.

Wezownica skraplacza powinna by¢ ciepfa na wlocie i zimna na
wylocie.
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Sprawdzi¢, czy linie/lkomponenty chiodzenia nie sa poza-
ginane, zabrudzone olejem, przetarte itd.

Sprawdzi¢ temperature suszarki filtra (na wlocie i wylocie).
Temperatury powinny by¢ takie same - ciepte.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY NALEZY ZA-
POZNAC SIE Z INFORMACJAMI DOTYCZACYMI
DOBRYCH PRAKTYK CHLODZENIA.

Sprawdzi¢ ci$nienie robocze w ukfadzie (od strony wyso-
kiej i niskiej), aby zdiagnozowa¢ problem z chtodzeniem.

Wyzsze ci$nienie zasysania, nizsze ci$nienie w glowicy.
W sprezarce moga by¢ uszkodzone zawory.
Nizsze cisnienie zasysania, nizsze ci$nienie w glowicy.

Odzyskac partig chtodzenia, zwazy¢ na wadze doktad-
na ilos¢ partii tak jak podano na naklejce z danymi.

® Jezeli cisnienia nie sg prawidtowe, moze to ozna-
czac wyciek w ukfadzie.

Aby zakonczy¢ naprawe, nalezy poste-
powac¢ zgodnie z dobrymi praktykami
chtodzenia.

®  Jezeli cisnienia nie zmienity sie lub nadal sa niskie,
oznacza to ograniczenie ukfadu.

Zmieni¢ suszarke filtra i docig¢ do 3" od wilotu
rurki kapilarnej oraz ponownie wiozyc.

lezeli cisnienia sie nie zmienig, moze to oznaczad
ograniczenie rurki kapilarnej.

Aby zakonczy¢ naprawe, nalezy poste-
powac¢ zgodnie z dobrymi praktykami
chtodzenia.
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SPREZARKA NIE DZIALA I/LUB NIE URUCHAMIA SIE

Sprezarka nie dziata i/lub nie uruchamia sie

Ta porada dotyczaca rozwiazywania problemdw/diagnostyki powinna by¢ wykonywana przez wykwalifikowanego/
licencjonowanego dostawce ustug.

Diagnostyka MUSI rozpocza¢ sie od sprawdzenia bezpieczenstwa.
Szafa musi znajdowac sie w dedykowanym obwodzie.

Nie wolno uzywaé przewodow przedtuzaiacych ani wtyczek przeisciowych.

I'Sprawdzm sprezarke pod katem zwarcia lub uziemienia.

ostepowac zgodnie z dobrymi

nie tak ymienic sprezarke.
P
praktykami chtodzenia

ICzy napiecie doptywajgce jest wiasciwe dla komponentow rozruchowych?

ak [Czy napiecie doptywajgce jest wiasciwe na zaciskach sprezarki?

nie t
Fprawdzm I naprawic wszystkie pro- nie tak e [Czy sprezarka podejmuje probe uruchomienia?
blemy z napieciem.
nie tak

rSprawdzm I naprawic wszystkie przewody od

Iz(g:;i;)onentéw rozruchowych do zaciskow spre- prawdziC pobor pradu sprezarki. Czy natezenie

jest takie samo jak parametry LRA sprezarki?

Fprawdzm, czy w sprezarce nie ma otwartych zwojow. I nie tak

tak nie \Wymienic sprezarke.
Postepowaé zgodnie z dobrymi
praktykami chtodzenia

WAGA: sprawdzic, czy sprezarka
nie jest goragca, poniewaz moze byc¢
przecigzona wewnetrznie. Przed
ponownym sprawdzeniem odczekac,
az sprezarka ostygnie.

Czy sprezarka dziata po zastosowaniu nowych

komponentéw rozruchowych, przewodu

rozruchowego, analizatora, zestawu 3 w 1 lub
estawu twardego rozruchu.

*OSTROZNIE**

nie tak

ymienic sprezarke.
Postepowac zgodnie z dobrymi

praktykami chlodzenia

ymienic wszystkie komponenty rozruchowe
na czesci producentéw oryginalnego sprzetu
(jezeli nie wymieniono wczes$niej). Sprawdzi¢
dziatanie sprezarki.

OSTROZNIE:

zestaw 3 w | lub zestaw twardego rozruchu nie moze pozosta¢ w jednostce weglowodorowe;j
(R-290) i musi zosta¢ usuniety od razu po sprawdzeniu.
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