Lrue..

REFRIGERATION

TEC_TM_192 | REV A | PL



J

R290/R600a| INSTRUKCJA SERWISU

Spis tresci

Najczesciej zadawane pytania 3
Wymagane specjalne oznakowanie 6
Jaka jest réznica w komponentach? 8

Serwisowanie uktaddw z czynnikiem weglowodorowym (HC)... 10

Zestaw serwisowy R290/R600a 19

2220 TEC_TM_192 | REV A | PL+ 03/05/2023



Najczesciej zadawane pytania

Co musze wiedzie¢, aby serwisowac urzadzenia zawierajgce weglowodory (HC)?

Pyt.

Odp.

Pyt.
Odp.

Pyt.

Odp.

Pyt.
Odp.

Czy potrzebne jest specjalistyczne szkolenie do serwisowania R290/R600a?

Nie. Agencja Ochrony Srodowiska (EPA) orzekta, ze do serwisowania R290/R600a
specjalistyczne szkolenie nie jest wymagane, ale jest zalecane. (Ameryka Pétnocna)

Dokad mam sie skierowac na szkolenie?

TRUE oferuje instrukcje serwisowania R290/R600a i filmy szkoleniowe na naszej stronie YouTube
Serwis techniczny True Manufacturing.

Jakie narzedzia sg potrzebne do serwisowania urzagdzen HC? Czy potrzebne sg jakie$
specjalistyczne narzedzia?

Wymagane sa standardowe narzedzia chtodnicze (szczypce, azot, pompa prézniowa,
mikrometr, latarki, ptyn do mycia, zestaw kolektoréw, obcinak do rur itp.) Do serwisowania
urzadzen HC wymagane sa tylko dwa (2) specjalistyczne narzedzia:

« Wykrywacz gazéw palnych lub wykrywacz wycieku R290 / R600a. Sg one dostepne
w wiekszosci sklepow ze sprzetem wentylacyjno-klimatyzacyjnym lub w dziale
technicznym TRUE. Zaméw czes$¢ nr 965087.

- Tabliczka ostrzegajaca o zakazie palenia i uzywania otwartego ognia.

TRUE oferuje zestaw serwisowy do weglowodoréw o n-rze czesci 830699 (patrz str. 19).

Czy jest okreslona maksymalna ilo$¢ czynnika R290/R600a, jaka mozna nabic urzadzenie?

Tak. Maksymalna ilo$¢ to 5,3 uncji (150 g) na uktad chtodniczy. Na przyktad dla GDM-
10 to 1,9 uncji (53,9 g).

Jak sprawdzi¢, czy serwisowany uktad jest na czynnik R290/R600a?
Czy sa jakies specjalne oznaczenia?

Tak, sa specjalne oznaczenia sygnalizujace uzycie czynnika R290/R600a.
+ Typ czynnika chtodniczego jest podany na etykiecie z numerem seryjnym.
« Zastosowanie HC jest sygnalizowane na wielu etykietach .

« Czerwone ostonki na rurkach procesowych (Ameryka Pétnocna).

Czy do uktadu z R290/R600a bede potrzebowac ré6znych manometréw?

Nie, mozna uzy¢ zestawu rozdzielaczy R-134a. Ze wzgledu na niewielkie ilosci czynnika
TRUE zaleca stosowanie jak najkrétszych wezykéw. W zestawie serwisowym do uktadéw z

weglowodorami TRUE dostarcza weze 12”(304,8 mm).
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https://www.youtube.com/channel/UCUddn0h-laLWCjuRWvg92Jw/videos
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Czesto zadawane pytania (cd.)

Pyt. Czy musze odzyskiwac czynnik chtodniczy R290/R600a?
Odp. Nie, nie trzeba odzyskiwa¢ HC.

Pyt. Jaksprawdzi¢ szczelno$é uktadu z R290/R600a?

Odp. Szczelnos¢ uktadu z R290/R600a sprawdza sie najczesciej w taki sam sposéb, jak w przypadku
urzadzenia z R-134a/404A. Nadal mozna uzywac roztworu pienigcego detergentu lub ultradzwiekowego
wykrywacza nieszczelnosci. TRUE zaleca stosowanie beztlenowego suchego azotu z gazem sladowym na
poziomie nieprzekraczajacym 200 psi (13,8 bara).

« Wyjateknr 1 W urzadzeniach z R290/R600a nie mozna uzywac halogenkowych wykrywaczy
nieszczelnosci

« Wyjatek nr2 Stosowany elektroniczny wykrywacz nieszczelnosci musi by¢ przeznaczony do
gazow palnych

Pyt.  Skad bra¢ czynnik chtodniczy R290/R600a?

Odp. Do napraw gwarancyjnych firmy TRUE czynnik chtodniczy nalezy pobiera¢ bezposrednio w magazynie
TRUE Parts. Czynnik chtodniczy mozna réwniez nabywac u dostawcoéw materiatéw wentylacyjno-
chtodniczych lub w firmach sprzedajacych gazy i materiaty spawalnicze.

UWAGA W przypadku nabywania czynnika chtodniczego od firmy innej niz TRUE nalezy upewni¢ sie, ze
jest on klasy chtodniczej.

Pyt. Jaka jest r6znica miedzy R290/R600a a standardowym propanem ze sklepu?

Odp. R290/R600a jest znacznie wyzszej czystosci niz propan standardowy; poziom czystosci to przynajmniej
97,5%. R290/R600a ma niska wilgotnos¢; wilgo¢ szkodzi uktadowi chtodniczemu i jego komponentom.
Poza tym R290/R600a jest bezwonny, a standardowy propan - nie.

Pyt. Czy mozna modernizowac starsze urzadzenia do napetniania czynnikiem R290/R600a?

Odp. Nie, modernizacja istniejacego sprzetu jest zabroniona.

Pyt. Czy moge uzywac tych samych czesci do serwisowania urzadzen HC, ktorych uzywam do urzadzen z
czynnikiem R-134a/404A?

Odp. Niekoniecznie. TRUE zaleca stosowanie czesci producenta oryginalnego sprzetu (OEM) z okreslonym
numerem modelu. Czesci uzywane w urzgdzeniach HC musza spetnia¢ wymogi certyfikatéw UL dla
komponentéw niezapalnych lub nieiskrzacych.
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Podczas serwisowania urzadzen HC nalezy stosowac
wylacznie czynnika R290/R600a klasy chtodniczej.

- Standardowy propan nie spetnia wymagan dot. czystosci/wilgotnosci dla
uktadow chtodniczych!

+ R290/R600a nie zawiera dodatku zapachowego, ktéry ma standardowy propan.
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Wymagane specjalne oznakowanie

Gdzie znajduija sie etykiety informujace o weglowodorach (HC)? (Ameryka Péinocna)

Na zewnatrz, z tylu, po lewej Wewnatrz, etykieta z numerem seryjnym
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Gdzie znajduja sie etykiety informujace o weglowodorach (HC)? (RYNKI ZAGRANICZNE)

© © © 0 0 0 0 0000000000000 0000000 00000000000 0000000000000 0000000000000 00 o

Etykieta ostrzegawcza

Zamieszczona za ostong, z

tytu urzadzenia.

Etykieta ostrzegawcza .
) Etykieta ostrzegawcza
Obok etykiety znumerem )
Zamieszczona za ostong,
seryjnym wewnatrz szafy.
z przodu .

Wszystkie rurki procesowe musza mie¢ czerwone ostonki PMS nr 185

© © © 0 0 0 0 0000000000000 0000000 00000000000 0000000000000 0000000000000 00 o

Skrzynka
elektryczna

]

UWAGA: Czerwone ostonki musza by¢ zawsze ponownie zaktadane,
jesli zostaty usuniete podczas pracy. (Tylko Ameryka Pétnocna)
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R290/R600a | INSTRUKCJA SERWISU

Jaka jest roznica w komponentach?

Réznice pomiedzy komponentami urzadzen R290/R600a i R-134a/R404A

UWAGA: Czesci stosowane w urzadzeniach HC musza posiadac specjalny certyfikat
UL dla elementéw nieiskrzacych (Ameryka P6tnocna).

UWAGA: Czesci uzywane w urzadzeniach HC musza by¢ zgodne z normami
IEC/EN dotyczacymi elementéw nieiskrzacych (rynki zagraniczne).

Zkczki elektryczne

Wszystkie ztaczki elektryczne muszg spetnia¢ wymagania dotyczace sity wymaganej do wyciaggniecia.
Niezatwierdzone Zatwierdzone

Nie dopuszczone do stosowania w urzadzeniach z czynnikiem weglowodorowym Zatwierdzone do stosowania w urzadzeniach z czynnikiem weglowodorowym.

i

| S

Y

Zamienne ztaczki sg dostarczane przez firme TRUE.

R
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Jak sprawdzi¢, czy czesci, ktorych uzywam, sg zatwierdzone do
stosowania z czynnikami weglowodorowymi (HC)?

« Wszystkie czesci dostarczane przez TRUE sg zatwierdzone do stosowania z HC.

« Zamawiac czesci producenta oryginalnego sprzetu (OEM) za posrednictwem TRUE (Ameryka
Pétnocna; patrz dane kontaktowe ponizej) lub lokalnego dystrybutora TRUE Manufacturing
(rynki zagraniczne).

« Wymienia¢ komponenty na komponenty OEM, aby zminimalizowac ryzyko zaptonu z powodu
uzycia niewtasciwych czesci.
Dziat czesci TRUE
PartsIinquiries@TrueMfg.com

1-800-424-8783

TEC_TM_192 | REV A | PL- 03/05/2023



mailto:PartsInquiries%40TrueMfg.com?subject=

R290/R600a | INSTRUKCJA SERWISU

Serwisowanie uktadéw z czynnikiem weglowodorowym (HC)

Procesy stosowane do serwisowania uktadéw HC sg bardzo podobne do
obecnych uktadow HFC (R-134a i R-404A).

Narzedzia uzywane jedynie do serwisowania uktadéw HC

oooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

+ Tabliczka bezpieczenstwa

+ Czujnik gazu palnego

Inficon Gas Mate

Model 718-202-GlI

| ADANGER

Propane.

No smoking
or open
flames.

(nr czesci w firmie
TRUE 965087)

Narzedzia niepotrzebne do uktadéw HC
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Ogolne srodki ostroznosci*

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ bezpieczenstwo, upewniajac sie, ze nie ma zagrozen
dotyczacych materiatéw palnych lub ryzyka zaptonu.

Zawsze umieszczac¢ w poblizu miejsca pracy tabliczke ostrzegawczg ,Zakaz palenia”

Poinformowac znajdujacych sie w poblizu ludzi o charakterze prowadzonych prac.

Zawsze miec pod reka gasnice CO2 lub proszkowa.

- Nie pracowaé w przestrzeniach zamknietych. Upewnic sie przed wejsciem do ‘l
ukfadu chtodniczego lub rozpoczeciem prac goracych, ze obszar jest otwarty ;‘ f”“’“"“”"‘“"“"" {sf \

lub odpowiednio wentylowany. Podczas wykonywania pracy miejsce musi by¢
ciagle wentylowane. Wentylacja powinna bezpiecznie rozprasza¢ uwolniony ¥
czynnik chtodniczy i najlepiej usuwac go na zewnatrz do atmosfery. b

' ANNTBISE OF FRE

W

Prace nalezy wykonywac zgodnie z kontrolowang procedurg, aby zminimalizowac
ryzyko wystepowania tatwopalnego gazu lub oparéw podczas prowadzenia prac.

Odpowiednim czujnikiem sprawdza¢ przed i podczas pracy, czy w powietrzu nie
ma czynnika chtodniczego, by mie¢ swiadomos¢ ewentualnego wystepowania
toksycznych lub palnych mieszanin gazéw. Upewnic sie, ze czujnik gazu jest
odpowiedni do wykrywania gazéw HC.

Nie uzywac w poblizu odstonietych przewoddéw rurowych zadnych zrédet zaptonu.
Wszystkie zrodfa zaptonu nalezy trzymac z dala od miejsca pracy, gdy czynnik chtodniczy moze
przedostac sie do otaczajacej przestrzeni. Dotyczy to takze palenia papieroséw.

Wymieniajac komponenty elektryczne, nalezy sie upewni¢, ze maja one prawidtowg specyfikacje.

Naprawa i konserwacja komponentéw elektrycznych powinna obejmowac kontrole bezpieczenstwa

i kontrole tych komponentéw. W przypadku usterki mogacej powodowac zagrozenie do obwodu nie
wolno podtaczac zasilania pradem, dopdki usterka nie zostanie usunieta w zadowalajacy sposoéb. Jezeli
usterki nie mozna natychmiast usuna¢, ale konieczne jest kontynuowanie pracy, nalezy zastosowac
odpowiednie rozwigzanie tymczasowe. Nalezy to zgtosi¢ wiascicielowi urzadzenia, aby wszystkie strony
byly tego swiadome. Wstepne kontrole bezpieczenstwa obejmuja:

+ Roztadowanie kondensatoréw: nalezy to zrobi¢ w sposéb bezpieczny, aby unikna¢ mozliwosci
iskrzenia.

+ Nieodstanianie zadnych komponentéw elektrycznych i przewoddw pod napieciem podczas
tadowania, odzyskiwania lub czyszczenia uktadu.

« Zachowanie ciggtosci uziemienia.

- Niewykorzystywanie, pod zadnym pozorem, potencjalnych zrédet zaptonu do wyszukiwania lub
wykrywania wyciekdw czynnika chtodniczego. Nieuzywanie palnika halogenkowego (ani zadnego

innego czujnika z otwartym ptomieniem).

*Te same procedury stosowane w przypadku wszystkich czynnikéw chtodniczych, w tym weglowodoréw (R290/R600a)
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Podczas obstugi

Sprawdzic, czy:

+ Gdy elementy elektryczne sa wymieniane, sa one odpowiednie do celu i zgodne ze specyfikacja.
- Urzadzenia wentylacyjne i wyloty dziatajg prawidtowo i nie sg zastoniete.

« Jesli uzywany jest posredni obieg chtodniczy, sprawdzi¢ obieg wtérny pod katem wystepowania czynnika
chtodniczego.

« Oznakowanie wyposazenia jest nadal widoczne i czytelne. Nieczytelne oznaczenia i znaki nalezy poprawic.

+ Przewody chtodnicze lub ich komponenty s3 instalowane w miejscu, w ktérym jest mato prawdopodobne, aby
byty narazone na kontakt z jakgkolwiek substancjg mogaca powodowac korozje elementéw zawierajacych
czynnik chtodniczy, chyba Ze elementy te sg zbudowane z materiatéw, ktére sa z natury odporne na korozje lub s
odpowiednio zabezpieczone przed taka korozja.

+ Podczas napraw szczelnych elementéw nalezy odtaczy¢ wszystkie Zrédta zasilania elektrycznego od takiego
sprzetu przed zdjeciem szczelnych pokryw itp. W przypadku koniecznosci zachowania zasilania elektrycznego
urzadzen w trakcie prac serwisowych, w najbardziej krytycznym punkcie nalezy umiesci¢ dziatajace stale
urzadzenie do wykrywania nieszczelnosci, ktére ostrzega przed potencjalnie niebezpieczng sytuacja.

« NIE WOLNO modyfikowa¢ obudéw elementéw elektrycznych w sposéb mogacy wptywac na poziom ochrony.
Obejmuje to uszkodzenia kabli, nadmierna liczbe potaczen, zaciski wykonane niezgodnie z oryginalng
specyfikacja, uszkodzenia uszczelnien, nieprawidtowe zamontowanie dtawikoéw itp.

« Upewnic sie, ze urzadzenie jest bezpiecznie zamocowane. Upewnic sig, ze uszczelki lub materiaty uszczelniajace
nie ulegty degradacji w stopniu uniemozliwiajgcym zapobieganie powstawaniu tatwopalnej mieszanki gazéw.

« NIE WOLNO przyktadac zadnych statych obcigzen indukcyjnych lub pojemnosciowych do obwodu bez
upewnienia sie, ze nie przekroczy to dopuszczalnego napiecia i prgdu dozwolonego dla uzywanego sprzetu.

« Iskrobezpieczne komponenty to jedyne rodzaje komponentéw, na ktorych
mozna pracowac pod napieciem w obecnosci fatwopalnej mieszaniny
gazow. Aparatura badawcza musi mie¢ odpowiednie parametry
zZnamionowe.

« Uzycie szczeliwa silikonowego moze ostabi¢ skutecznos¢
niektérych rodzajéw sprzetu do wykrywania
nieszczelnosci. Elementy iskrobezpieczne nie musza
by¢ izolowane przed przystgpieniem do pracy.

« Sprawdzi¢, czy okablowanie nie bedzie narazone
na zuzywanie sie, korozje, nadmierne cis$nienie,
wibracje, ostre krawedzie lub inne niekorzystne
oddziatywanie srodowiska. Kontrola powinna réwniez
obejmowac skutki starzenia sie lub ciggtych wibracji

pochodzacych ze Zzrédet takich jak sprezarki lub wentylatory.
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Wykrywanie wyciekow
+ Niewykorzystywanie, pod zadnym pozorem, potencjalnych Zrédet zaptonu do wyszukiwania lub wykrywania
wyciekéw czynnika chtodniczego. Nieuzywanie palnika halogenkowego (ani zadnego innego czujnika z
otwartym ptomieniem).

« Elektroniczne wykrywacze nieszczelnosci moga by¢ uzywane do wykrywania wyciekdw czynnika
chlodniczego, ale w przypadku tatwopalnych czynnikéw chtodniczych czutosé¢ moze nie by¢ odpowiednia
lub wymagana moze by¢ ponowna kalibracja. (Sprzet wykrywajacy powinien by¢ kalibrowany w obszarze
wolnym od czynnika chtodniczego.) Nalezy upewnic sig, ze detektor nie jest potencjalnym zrédtem zaptonu i
jest odpowiedni dla uzywanego czynnika chfodniczego. Sprzet do wykrywania nieszczelnosci nalezy ustawic
na wartos¢ procentowg LFL czynnika chtodniczego i skalibrowa¢ do zastosowanego czynnika chtodniczego, a
nastepnie potwierdzi¢ odpowiedniag zawartos¢ procentowg gazu (maksymalnie 25%).

+ Plyny do wykrywania nieszczelnosci sa réwniez odpowiednie do stosowania z wiekszoscig czynnikéw
chtodniczych, ale nalezy unikac stosowania detergentéw zawierajacych chlor, poniewaz chlor moze reagowac
z czynnikiem chtodniczym i powodowac korozje miedzianych przewoddéw rurowych.

UWAGA: Przyktadem plynu do wykrywania nieszczelnosci jest ptyn do metody babelkowej. W przypadku
podejrzenia wycieku wszystkie otwarte ptomienie nalezy usuna¢/ugasic. W przypadku stwierdzenia
wycieku czynnika chtodniczego wymagajacego lutowania caty czynnik chtodniczy nalezy odzyskac z uktadu
lub odizolowac (za pomoca zaworéw odcinajacych) w czesci uktadu oddalonej od miejsca wycieku.
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Usuwanie czynnika chtodniczego
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Podczas wchodzenia do obiegu czynnika chtodniczego w celu naprawy - lub w jakimkolwiek innym celu - nalezy
stosowac konwencjonalne procedury. Jednak w przypadku tatwopalnych czynnikéw chtodniczych wazne jest
przestrzeganie najlepszych praktyk, poniewaz palnos¢ jest czynnikiem majacym wptyw na poziom bezpieczenstwa.
Nalezy przestrzegac nastepujacej procedury:

1. Bezpiecznie usunac¢ czynnik chtodniczy zgodnie z lokalnymi i krajowymi przepisami.
2. Przedmucha¢ obwdd gazem obojetnym.

3. Wypusci¢ gaz.

4. Przedmuchac¢ gazem obojetnym.

5. Otworzy¢ obwdd przez przeciecie lub rozlutowanie.

« W przypadku beztlenowego suchego azotu ustawic cisnienie na 3-5 psi (0,21-0,34 bara) i przedmuchiwac przez
dwie (2) minuty przed lutowaniem. Kontynuowac przedmuchiwanie uktadu azotem, az lutowanie zostanie
zakoriczone. Ta procedura jest wymagana do serwisowania urzadzen HC.

« W przypadku urzadzen zawierajacych tatwopalne czynniki chtodnicze uktad nalezy przedmuchiwa¢ azotem
beztlenowym, aby urzadzenie byto zabezpieczone dla tatwopalnych czynnikéw chtodniczych. Ten proces moze
wymagac kilkukrotnego powtérzenia. Sprezonego powietrza lub tlenu nie nalezy uzywac do odpowietrzania
uktadow chtodniczych.

« W przypadku urzadzen zawierajacych tatwopalne czynniki chtodnicze czynniki chtodnicze nalezy przedmuchiwac
poprzez rozpréznienie uktadu azotem beztlenowym i kontynuowanie napetniania az do osiggniecia ci$nienia
roboczego, a nastepnie uwolnienie do atmosfery i wreszcie przywrdcenie podcisnienia. Proces ten nalezy
powtarza¢, az w ukfadzie nie bedzie czynnika chtodniczego. Przy ostatnim napetnieniu azotem beztlenowym
ukfad nalezy odpowietrzy¢ do cisnienia atmosferycznego, aby umozliwic prace.

+ Upewnic¢ sig, ze wylot pompy prézniowej nie znajduje sie w poblizu potencjalnych zrédet zaptonu oraz ze
dostepna jest wentylacja.
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Napetnianie

Oprécz konwencjonalnych procedur napetniania nalezy przestrzega¢ wymagan podanych ponizej.

« Upewnic sig, ze podczas uzywania sprzetu do napetniania nie dochodzi do zanieczyszczenia
innymi czynnikami chtodniczymi. Weze lub przewody powinny by¢ jak najkrétsze, aby
zminimalizowac ilo$¢ zawartego w nich czynnika chtodniczego.

 Butle nalezy przechowywad we witasciwej pozycji i zgodnie z instrukgja.

+ Przed napetnieniem uktadu czynnikiem chtodniczym nalezy upewnic sie, ze uktad chtodniczy
jest uziemiony.

« Oznakowac uktad po zakonczeniu tadowania (jesli jeszcze tego nie zrobiono).

+ Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢, aby nie przepetni¢ uktadu chtodniczego. Przed
ponownym napetnieniem ukfadu nalezy poddac go prébie cisnieniowej za pomoca
odpowiedniego gazu oczyszczajacego. Uktad nalezy poddac prébie szczelnosci po zakornczeniu
tadowania, ale przed oddaniem do eksploatacji. Przed opuszczeniem miejsca pracy nalezy
przeprowadzi¢ ponowng kontrolng prébe szczelnosci.

Procedura napetniania
1. Upewnic sie, ze uktad zostat sprawdzony pod wzgledem szczelnosci.
2. Oprdéznic¢ ukfadu do minimum 500 mikrondw.
3. Odwazyc¢ witasciwa ilos¢ gazu.
4. Ponownie sprawdzi¢ szczelnos¢ uktadu.

5. Spusci¢ czynnik chtodniczy z weza po stronie wysokiego cisnienia do weza po stronie
niskiego cisnienia.

6. Ostroznie odtgczy¢ weze, aby ograniczy¢ utrate czynnika chtodniczego.

7. Zdjac kroccee przytaczeniowe.

Uszczelnianie uktadu

Zdjac krocce przytaczeniowe z uktadu.

+ Przed uszczelnieniem
koncéwek rurek zacisnagc¢ je
szczypcami zaciskowymi.

- Dokfadnie sprawdzic¢
szczelnos¢ koncowek
rurek procesowych przed

zalutowaniem.
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Dobre praktyki chtodnicze

Dobre praktyki chtodnicze zawsze zaczynaja sie od dobrej pracy detektywistycznej
prowadzacej do odkrycia, co spowodowato awarie i co nalezy wyeliminowac, by nie doszto
do powtdrnej awarii. Ponizej znajduje sie zestaw procedur krok po kroku, ktére zalecamy
stosowac podczas naprawy uktadu chtodniczego.

Przed otwarciem uktadu chtodniczego nalezy pamietac, ze olej
POE jest bardzo higroskopijny i bardzo szybko wchfania wilgo¢.
Nie nalezy pozostawia¢ uktadu otwartego na dziatanie
powietrza dtuzej niz 15 minut. Jakakolwiek préznia istniejaca
przed naprawa powinna zosta¢ wypetniona azotem, aby
uniknac zasysania wilgoci do uktadu.

Podczas uzyskiwania dostepu do uktadu nie nalezy usuwac
koncowek rurek procesowych. Podczas diagnozowania i
naprawy stosowac na zaworach dostepowych tymczasowa
srube.

Po zakonczeniu naprawy zawory musza zostac usuniete.

W przypadku manometréw rozgateznych nalezy uzywac jak

najkrotszych wezy. Maksymalna zalecana dtugos¢ to 12” (30 cm).

Wprowadzanie do uktadu chtodniczego czegokolwiek innego
niz $srodek ptuczacy, azot, czynnik chtodniczy lub olej jest
zabronione.

W przypadku wymiany komponentu nalezy uktad zaslepic¢
korkami lub zaslepkami, aby zmniejszyc¢ zanieczyszczenie
wilgocia.

Odzyskac czynnik chtodniczy z uktadu. Uwaga R290 mozna
spuszcza¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu bez zrédfa
zaptonu.

Zdemontowac wadliwy element chtodniczy i odwadniacz,
wycinajac je obcinakiem do rur.

Sprawdzi¢ odwadniacz i elementy zdemontowane pod katem
wystepowania oznak zuzycia oleju i ciat obcych, takich jak
srodek osuszajacy z osuszacza, metalowe elementy zaworéw

itp.
Koniecznie sprawdzi¢ olej z uktadu chtodniczego pod katem

zanieczyszczen, uzywajac odpowiedniego zestawu testowego
dla danego rodzaju oleju.

Podczas wymiany sprezarki nalezy réwniez usunac caty stary
olej z uktadu.

Jesli olej wykazuje oznaki zanieczyszczenia. Przeptukac ukfad.

Podczas przedmuchiwania uktadu azotem nalezy wywierci¢
otwér(okoto 1/8" / 3,18 mm) w dnie zasobnika (jesli jest na
wyposazeniu), aby nie pozostawi¢ zanieczyszczonego oleju w
ukfadzie. Po przedmuchaniu azotem nalezy pamietac o
zalutowaniu otworu.

Zawsze wymienia¢ odwadniacz na odwadniacz OEM o takim
samym rozmiarze.

Podczas lutowania w uktadzie R290 nalezy zawsze przedmuchac
uktad azotem.

Napetni¢ uktad azotem, aby sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw.
Zmniejszy¢ ci$nienie azotu do 2 PSI.

Regularnie wymieniac olej w pompie prézniowej, aby mogta
ona generowac jak najwyzsze podcisnienie.

Jak najszybciej rozpoczac¢ odsysanie, by jak najskuteczniej
usunac wilgoc.

Uzywajac miernika mikronowego, zej$¢ do poziomu 500
mikrondéw.

Sprawdzi¢, czy uktad utrzyma ten poziom przy zamknietych
manometrach i wylaczonej pompie, wykazujac ewentualny
przeciek wilgoci.

Po opréznieniu uktadu odwazy¢ odpowiednig ilos¢ czynnika
chtodniczego podana na etykiecie znumerem seryjnym
wewnatrz szafy. R290 mozna dodawac w postaci cieczy lub pary.
llos¢ czynnika chtodniczego 134a/404A wytacznie w postaci
cieczy. Czynnik chtodniczy powinien by¢ podawany przez
strone wysokiego cisnienia.

Przetestowac urzadzenie i sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo.
Zdemontowac zawory dostepowe.

CISNIENIE AZOTU DODAWANEGO DO UKLADU NIE
POWINNO PRZEKRACZAC 200 PSI (13,8 BAR).

Wszelkie pytania dotyczace powyzszych praktyk nalezy kierowac do True Technical Service.
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Konkretne przyktady dobrych praktyk chtodniczych

Uzywac jak najkrotszych wezy czynnika
chtodniczego na manometrach (ze
wzgledu na mniejsza ilos¢ czynnika
chtodniczego).

Przed demontazem kréc¢cow
przylaczeniowych spusci¢ czynnik
chtodniczy z powrotem do uktadu.

Przed przystapieniem do serwisowania
uktadu nalezy obnizyc¢ cisnienie do
poziomu 500 mikrondw.
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Wycofanie z eksploatacji

Przed wykonaniem tej procedury wazne jest, aby technik catkowicie zapoznat sie ze sprzetem i wszystkimi jego szczegétami.

Wazne jest, aby przed rozpoczeciem zadania zapewnic zasilanie pradem elektrycznym.
1. Zapoznac sie ze sprzetem i jego obstuga.
2. Odfaczyc¢ zasilanie uktadu pradem elektrycznym.
3. Przed przystapieniem do procedury upewnic sie, ze:
a. W razie potrzeby dostepny jest mechaniczny sprzet do przenoszenia butli z czynnikiem chtodniczym.
b.Wszystkie Srodki ochrony osobistej s dostepne i wiasciwie stosowane.
3. Jesli to mozliwe, odpompowac uktad chtodniczy.

4. Jesli wywotanie podcisnienia nie jest mozliwe, wykonac kolektor, aby mozna byto usuna¢ czynnik chtodniczy z

réznych czesci uktadu.
5. Bezpiecznie spusci¢ HC w otwartym lub dobrze wentylowanym miejscu.

6. Sprzet powinien zostac¢ oznakowany etykieta informujaca, ze zostat wycofany z eksploatacji i oprézniony z czynnika
chtodniczego. Etykieta powinna by¢ opatrzona datg i podpisem. W przypadku urzadzen zawierajgcych tatwopalne
czynniki chtodnicze nalezy upewnic sie, ze na urzadzeniu znajduja sie etykiety informujace, ze urzadzenie zawiera

fatwopalny czynnik chtodniczy.

Odzysk lub spust czynnika

Podczas usuwania czynnika chtodniczego z uktadu w celu przeprowadzenia prac serwisowych lub wycofania z eksploatacji
zaleca sie dobra praktyke polegajaca na bezpiecznym usuwaniu wszystkich czynnikéw chtodniczych z urzadzenia.

Urzadzenia TRUE zawierajg mniej niz 5,3 uncji (150 g) tatwopalnego czynnika chtodniczego. Firma TRUE zaleca usuniecie
czynnika chtodniczego poprzez jego spuszczenie w otwartym lub dobrze wentylowanym miejscu, w ktérym nie ma
zadnych Zrédet zaptonu. Zawsze nalezy miec pod reka elektroniczny wykrywacz nieszczelnosci, aby zapobiec powstawaniu

fatwopalnych mieszanek gazéw.
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Zestaw serwisowy R290/R600a (czes¢ nr830699)

- Tabliczka bezpieczenstwa « Zawoér do napetniania

+ Czujnik gazu palnego « Klucz zaciskowy regulowany

Inficon Gas Mate . Szybkoztaczki

Model 718-202-GlI
+ Weze chtodnicze 12" (304,8 mm).
(nr czesci w firmie TRUE 965087)

« Zawoér do napetniania

Aby zakupi¢ zestaw serwisowy, nalezy skontaktowac sie z dziatem czesci

firmy True pod numerem 1-800-424-8783 (Ameryka Péinocna).

W przypadku zakupéw na rynkach zagranicznych nalezy skorzystac z danych k ' ych danego obszaru i zonych na odwrocie.
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Siedziba globalna

z 7: “ E ® O'Fallon, Missouri, USA

R Godziny pracy Dziatu Obstugi:
pon. — pt.: 7:00-18:00 czasu CST, sob.: 8:00-12:00
Tel.: 1-855-372-1368 - Email: service@truemfg.com

Rynki zagraniczne

Wielka Brytania Australia
Fields End Road « Goldthorpe « Nr. Rotherham, 6B Phiney Place « Ingleburn, NSW 2565 - Australia

fERiorkshire, 563 9EU - Wik, Br. Tell: +61 2.9618.9999 - Faks: +61 2.9618.7259
Tel.: +44 (0) 1709.888.080 - Faks: +44 (0) 1709.880.838

Tel. bezpt. WIk. Br.: 0 800.783.2049 - Tel. bezpt. USA:
0800.894.928

service-aus@truemfg.com

ervice-emea@truemfg.com
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