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TRUE MANUFACTURING CO., INC.

®
MAKING YOUR WORLD COOLER

Gratulacje!

INSTRUKCJA INSTALACJI

Wiasnie Panstwo nabyli najlepsza na rynku chtodziarke
komercyjna. Moga Panstwo liczy¢ na wiele lat bezproblemowego
dziatania urzadzenia.
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Jak prowadzi¢ konserwacje chtodziarki True, aby dziatata mozliwie jak najsprawniej.

Zakupili Panstwo jedng z najlepszych komercyjnych chtodziarek na rynku. Zostata ona wyprodukowana w warunkach Scistej kontroli jakosci, z
najlepszych materiatow. Wtasciwie konserwowana chtodziarka TRUE bedzie bezawaryjnie dziatac przez wiele lat.

OSTRZEZENIE: Urzadzenia nalezy uzywa¢ zgodnie z przeznaczeniem, tak, jak opisano w niniejszej instrukgji instalacji.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace czynnika chtodniczego i ostrzezenia

Typ systemu chtodzenia szafy chtodniczej podano w jej wnetrzu, na etykiecie z numerem seryjnym. W przypadku systemoéw z weglowodorem jako
czynnikiem chtodniczym (tylko R290), zob. ponizej.

NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu. Zastosowano palny czynnik chtodniczy. Do odmrazania chtodziarki
NIE uzywac urzadzen mechanicznych. NIE przektuwac przewodoéw zawierajacych czynnik chfodniczy; starannie przestrzegac
instrukgcji postepowania. Napraw moga dokonywac wyfacznie wykwalifikowani pracownicy serwisu.

" NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu (zastosowano palny srodek chtodniczy); przed podjeciem préby
serwisowania urzadzenia nalezy zapoznac sie z trescia instrukgji napraw / instrukgji obstugi. Nalezy stosowac wszystkie srodki
bezpieczenstwa. Wszystkie elementy utylizowac zgodnie z przepisami lokalnymi i federalnymi. Stosowa¢ wszystkie srodki
0stroznosci.

PRZESTROGA - Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych w obudowie urzadzenia lub w konstrukcji mieszczacej urzadzenie.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i

Ostrzezenie dotyczace utylizacji szafy
srodki ostroznosci

chtodniczej

« W czasie obstugi, konserwacji i napraw nalezy uwaza¢, aby nie
doszto do skaleczenia lub przyciecia palcow przez ktérekolwiek
czesci / elementy szafy chtodniczej.

« W czasie rozpakowywania, instalacji lub przesuwania urzadzenie NIEBEZPIECZENSTWO!

moze przewrocic sie. RYZYKO
« Przed rozpoczeciem eksploatacji chtodziarki nalezy sprawdzi¢, czy UW|EZ|EN|A
zostata zainstalowana i ustawiona zgodnie z Instrukcja instalacji. DZIECKA

NIEBEZPIECZENSTWO!
RYZYKO UWIEZIENIA DZIECKA

- Opisywane urzadzenie nie powinno by¢ uzywane, czyszczone
ani konserwowane przez osoby o zmniejszonej sprawnosci
fizycznej, czuciowej lub umystowej (w tym dzieci) albo niemajace
doswiadczenia i odpowiedniej wiedzy, o ile nie s3 pod nadzorem A
lub nie zostaty odpowiednio poinstruowane.

+ Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia chtodziarki i unikng¢ obrazert NIE

nalezy pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie urzadzeniem, wspinac na nie, Wiaéciwa utylizacja szafy chlodniczej
stawac na nim ani zwieszac sie z jego potek.

Niebezpieczenstwo uwiezienia i uduszenia sie dziecka nie przeszto
do historii. Wyrzucone i pozostawione bez dozoru chtodziarki sa
nadal niebezpieczne, nawet jezeli zostaty pozostawione ,tylko na pare
dni”. Przy pozbywaniu sie starej chtodziarki nalezy stosowac sie do
- Przed rozpoczeciem czyszczenia lub naprawy chiodziarki nalezy ponizszych wskazowek, pozwoli to zapobiec wypadkom.

odtaczy¢ zasilanie.

« Nie dotykac zimnych powierzchni w komorze chtodziarki mokrymi
lub wilgotnymi rekami. Do bardzo zimnych powierzchni moze
przywierac skora.

Przed wyrzuceniem starej chtodziarki lub zamrazarki nalezy:

. Uspavvignie regulatora temperatury w pq%oZgniu 0 lub yvy%q;zehie - wymontowac drzwi,
zasilania regulatora elektronicznego moze nie odtaczy¢ zasilania B o . o
od wszystkich elementow (np. obwodow oswietlenia, grzatek *  pozostawi¢ na miejscu potki, aby dzieci nie mogty fatwo wejs¢ do
obwodowych i wentylatoréw parownika). wnetrza chtodziarki.

NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu.

Zastosowano palny materiat izolacyjny oraz/lub palny

) . , .  Srodek chtodniczy. Wszystkie elementy utylizowac

- W urzadzeniu NIE nalezy przechowywac substancji wybuchowych, A zgodnie z przepisami lokalnymi i federalnymi. Stosowac
takich jak pojemniki z aerozolem, zawierajace palny gaz pedny. ’ "~ wszystkie $rodki ostroznosci.

« W poblizu tych i innych urzadzen NIE nalezy przechowywac ani
uzywac benzyny lub innych palnych par lub ptynow.

- Palce nalezy trzymac z dala od,punktow przyciecia"; przeswity
miedzy drzwiami a obudowg muszg by¢ niewielkie; jesli w poblizu
przebywaja dzieci, nalezy zachowac ostroznos¢.

« NIE nalezy stosowac urzadzen elektrycznych wewnatrz komor
szaf chfodniczych przeznaczonych do przechowywania zywnosci,
chyba, Ze s3 typu zalecanego przez producenta.

UWAGA: Wszystkie prace serwisowe musza by¢ prowadzone przez
wykwalifikowanego technika.
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Instalacja

Przed instalacja

Wiasnoscé

Karta wymiaréw przewodoéw

Jesli urzadzenie ma prawidtowo dziata¢ od pierwszego dnia, musi by¢
prawidtowo zainstalowane. Zdecydowanie zalecamy, aby urzadzenia
TRUE byty instalowane przez wyszkolonego mechanika i elektryka.

115
woltéw

Odlegtos¢ w stopach do punktu obcigzenia

Koszt profesjonalnej instalacji to dobrze wydane pienigdze. AMPERY | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | 140 | 160
Przed rozpoczeciem instalacji urzadzenia TRUE nalezy starannie 2 14 | 14| 14 | 14| 14|14 14| 1a]| 14 | 14| 14 | 14
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu podczas transportu. W razie B 2l 1212 laalaal 1alialial 12| 12| 121 12
stwierdzenia uszkodzenia nalezy niezwtocznie ztozy¢ reklamacje w
ﬁl’mie prZeWOZOWeJ. 4 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12
. . . . 5 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10
TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate w trakcie transportu.
6 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10
. . . . 7 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
Specyfikacja szafy chtodniczej
- - . - 8 14 | 14 | 14 |14 |12 12| 12| 10] 10 10 8 8
Urzadzenie moze by¢ uzywane do przechowywania oraz/lub
eksponowania pakowanych lub butelkowanych produktéw ° M M| M| 2jw0jn0)0) 8 | 8 |8
zywnosciowych. 10 14 | 14 [ 14 [ 12|12 ] 10 [ 10| 10| 10 8 8 8
12 14 14 12 12 10 10 10 8 8 8 8 6
Lokalizacja szafy chtodniczej 14 14 (14|12 w0|0|w0|s 8|8 |6 | 6 |6
- Urzadzenie przetestowano pod katem spetniania wymagarn wobec 16 L R R M I I I I 6 6 6
klasy klimatycznej 8 IEC/ISO (temperatura 75°F/40°C, wilgotnos¢ 18 412|100 |10 8|8 |88 8 8 8 5
wzgledna 55%). 20 1w 12|10 f1w0]| 8|8 |8]|6]| 6 6 5 5
. C_h"fod_zia_r‘ka dziata pravyid_’rovvo W temperaturze otoczenia nie 5 mlowlowliscslelaelalael a 5 4 2
nizszej niz 60°F/15,5°C i nie wyzszej niz 75°F(24°C) lub w zakresie
. . 30 12 10 8 8 6 6 6 6 5 4 4 3
temperatur podanych na etykiecie z numerem seryjnym.
. - . . 35 10 10 8 6 6 6 5 5 4 4 3 2
- Urzadzenie nie jest przystosowane do uzytkowania na zewnatrz.
. P . P .. . . 40 10 8 8 6 6 5 5 4 4 3 2 2
« Chfodziarki nie nalezy eksploatowac w miejscu, w ktérym moze
by¢ uzywana myjka cisnieniowa lub waz cisnieniowy. B w8 eeejsf2]e] = e 2 I
« Chfodziarke nalezy ustawic tak, aby przeswity wokot urzadzenie 50 L R L L T T I e 2 ! !
byty wystarczajgco duze i umozliwiaty odpowiedni przeptyw
powietrza. 230
- Nalezy zadba¢ o to, aby zasilanie szafy chtodniczej byto zgodne ze woltéw Odlegtosc w stopach do punktu obcigzenia
Specyﬁkacja lub danymi na tabliczce Znamionowej i miescito SIQ W AMPERY 20 30 40 50 | 60 70 80 | 90 100 120 140 160
: o ; o i
dopuszczalnyrn zakresie napigcia znamionowego (f/ 5%). Nalezy S 2 2 Taa Laa T e laa Taa laal 72 1 92 | 16 | 1
takze sprawdzi¢, czy natezenie pragdu w obwodzie jest zgodne z
natezeniem znamionowym szafy chfodniczej, a samo urzadzenie 5 L I I I MR IO Lo M IO I R
jest prawidtowo uziemione. 7 14 | 14| 14 | 14| 4|4 [ s 14| 14 | 4 | 12 | 12
- Szafe chtodniczg nalezy zawsze podtacza¢ do osobnego, specjalnie 8 4 | 14| 14 | 14|44 s 1a| o1a | 2 | 12 | 12
przeznaczonego dla niej obwodu elektrycznego. Niedopuszczalne e vlelolelelelleclel 2 I @ | @ | «
jest stosowanie wtykéw posrednich i przedtuzaczy. o el aa lalala el ozl 21 21 10 w0
. . . 12 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10
Informacja dla uzytkownika
14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
Gwarancja nle_olqejmuje pr,zypadkovv 16 14 [ 14| 14| 14| 12|12 12|10] 10 10 8 8
strat lub zepsucia sie produktow
prZeChOWyWanyCh W |OdC'>WC€/ 18 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
zamrazarce. Oprocz przeprowadzenia 20 14 | 14| 14 [ 12| 10|10 |10]10] 10 8 8 8
zalecanych ponizej procedur ins__talacjir 25 4 | 142|200 ]|w0]10] 8 8 6 6
przed rozpoczeciem eksploatacji
. . . 30 14 12 12 10 10 10 8 8 8 6 6 6
chtodziarke/zamrazarke nalezy
uruchomic na 24 godziny, aby sprawdzic, P’ ' 35 L I A I R A O O 6 6 5
czy dziata prawidtowo. ¢ ' e 40 41210 ]|w0|s| 8| 8]|6]| 6 6 5 5
50 12 10 10 8 6 6 6 6 6 5 4 4
60 12 10 8 6 6 6 6 6 5 4 4 3
GORA BOKI vt 70 10 10 8 6 6 6 5 5 4 4 2 2
TOAM 8" (204mm) | 0" (0 mm) 3" (77 mm) % ol sl s lelelslslal ol sl 2| 2
OSTRZEZENIE - Niezapewnienie dostatecznej wentylacji 90 0| 8|6 | 6|55 |44 3 3 1 1
pOWOduje uniewaznienie gWaraani. 100 10 8 6 6 5 4 4 3 3 2 1 1
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Instalacja (c.d.)

Zalecane warunki pracy

- Nie umieszczac chtodziarki w miejscu narazonym na bezposrednie
promieniowanie stoneczne.

« W poblizu chtodziarki nie mogga znajdowac sie wloty ani wyloty
urzadzen HVAC nadmuchujacych powietrze do szafy chtodniczej
lub wyciagajacych je z niej.

« W poblizu nie powinno by¢ wiatrakdw sufitowych.
« W poblizu nie powinno byc¢ drzwi.

- Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest wypoziomowana w kierunku
przdd-tyt i lewo-prawo.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy sa odpowiednie przeswity z tytu i powyzej
szafy chtodniczej. Wymaga sie 3-calowego (77 mm) przeswitu za
szafg chtodnicza i 8-calowego (204 mm) przeswitu nad szafa.

-+ Maksymalna temperatura otoczenia 75°F (24°C) lub taka, jaka
podano na etykiecie z numerem seryjnym, i 55% wilgotnosc
wzgledna.

- Ustawi¢ szafe chtodnicza w miejscu, w ktérym nie ma przeciggow.

- Nadmierny ruch powietrza wokét szafy chtodniczej moze wyzwoli¢
przeptyw powietrza w jej wnetrzu (kurtyna powietrzna).

gcali/204mm | <7, < 75°F
ra— 76,
_________ -~ <23°C

&> D

<55
3 cale
77 mm
Ny M
* Lub jak wskazano na etykiecie znumerem
seryjnym.
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Instalacja (c.d.)

Rozpakowywanie

Potrzebne narzedzia
Klucz uniwersalny

+ Klucz oczkowy 3/ 4"
+ Klucz oczkowy 1/ 4"
+ Poziomowanie

Przy odpakowywaniu urzadzenia zaleca sie stosowac nastepujaca
procedure:

1. Usunac¢ zewnetrzne opakowanie (narozniki z kartonu i folii
pecherzykowej lub styropianu oraz przezroczysta folie). Por. rys.
1 Sprawdzi¢, czy nie ma ukrytych uszkodzen. | w tym przypadku
w razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy niezwtocznie ztozyc
reklamacje w firmie przewozowej.

UWAGA: Przesuna¢ urzadzenie jak najblizej docelowego
miejsca uzytkowania, a nastepnie odkreci¢ drewniang palete.

2. Kluczem uniwersalnym wykreci¢ wszystkie Sruby transportowe,
mocujace palete do spodu szafy chtodniczej. Por. rys. 2

UWAGA: W niektérych modelach w celu uzyskania dostepu
do $rub transportowych moze by¢ konieczne wymontowanie
przedniej oraz/lub tylnej kratki. See figs. 3 and 4. Wykreci¢
kratki wentylacyjne, uzywajac do tego celu klucza oczkowego
1/4", jesli sa zamontowane.

3. Zamontowac nézki poziomujace (zob. Instalowanie
standardowych nézek poziomujacych) albo opcjonalne nézki
poziomujace 6" lub kotka (zob. Instalowanie opcjonalnych ndzek
poziomujacych 6" lub kotek), jesli sg w wyposazeniu.

UWAGA: Po wykreceniu $rub transportowych obréci¢ szafe
chtodnicza, aby uzyskac do niej dostep.

Jesli nie bedg uzywane nézki poziomujgce ani kdtka, zdjac¢ szafe
chtodniczg z palety. Odtozy¢ palete na bok.

UWAGA: Unoszac urzadzenie, nie nalezy chwytac za blat,
drzwi/szuflady lub kratke wentylacyjna. Nalezy takze pamietac,
Ze zasilanie mozna podtaczy¢ dopiero po uptywie 24 godzin od
ustawienia chtodziarki pionowo. Klucze do szafy chtodniczej z
zamkami drzwiowymi znajduja sie w kieszeni na gwarancje.

Rys. 3. Wykreci¢ Sruby. Pociagna¢ kratke wentylacyjna, aby odtaczy¢ ja od
magnetycznych elementéw mocujacych.

Rys. 2. Odkreci¢ sSruby mocujace urzadzenie do palety z przodu Rys. 4. Odkreci¢ wkrety i wyjac tylng kratke wentylacyjna.
i ztytu.
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Lokalizacja szafy chtodniczej

1. Sprawdzi¢, czy koncowki wszystkich wezy spustowych sg w
zbiorniku.

2. Wyjac¢ przewdd z wtyczka z wnetrza dolnej tylnej czesci
chtodziarki (NIE podfaczac do gniazdka).

3. Urzadzenie nalezy ustawic¢ na tyle blisko Zrédfa zasilania, aby
nigdy nie stosowac przedtuzaczy.

Montaz standardowych nézek poziomujacych

Wraz z urzadzeniem dostarczono ndzki poziomujace, ktore utatwia
wypoziomowanie szafy chtodniczej.

1. Uzyskac¢ dostep do dna szafy chtodniczej i
zlokalizowa¢ nézki poziomujace.

2. Nozki poziomujgce mozna wkrecac albo
wykrecac tak, aby szafa chtodnicza byfa
wypoziomowana i odpowiednio podparta.
Por. ilustracje 11 2.

Montaz opcjonalnych nézek poziomujacych 6" lub
kotek

Opcjonalne regulowane nézki zapewniajg 6-calowy (152 mm) przeswit
pod szafg chtodnicza. Opcjonalne kétka utatwia przemieszczanie szafy
chtodniczej.

Potrzebne narzedzia
+ Klucz uniwersalny

+ Klucz do kotek (opcjonalny)

Montaz nézek poziomujacych 6”

1. Uzyskac dostep do spodu szafy chtodniczej, ostroznie ktadac
ja na tylnej scianie. Odszukac i wykreci¢ ndzki poziomujace z
elementow z gwintowanymi otworami 1/2". Por. rys. 3

2. Wkreci¢ nézki poziomujace. Por. rys. 4

3. Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest wypoziomowana. Jesli
szafa chfodnicza nie jest wypoziomowana, delikatnie podnies¢
i podeprzed jej najnizej potozong czes¢. Wkreci¢ lub wykreci¢
kluczem uniwersalnym trzpiert nézki poziomujacej w dnie
chtodziarki, aby ja wypoziomowac i zapewni¢ odpowiednie
podparcie. Por. rys. 5

Kotka

1. Poluzowac srube kotka na tyle, aby umozliwi¢ wsuniecie
dostarczonych podktadek miedzy tozysko kétka a dolng szyne
szafy chtodniczej. Por. rys. 6

2. Wiozy¢ pozadana liczbe podktadek. W przypadku uzycia wiecej
niz jednej podktadki obréci¢ wyciecia w stosunku do innych o 90°
- tak, aby nie byty w jednej linii. Por. rys. 7 8

3. Dokreci¢ kotka opcjonalnym kluczem do kofek, unieruchamiajgc
zarazem podktadki. Opuscic szafe chtodniczg i sprawdzi¢,
czy jest wypoziomowana. Jesli szafa chtodnicza nie bedzie
wypoziomowana, powtarzac procedure, dopoki szafa nie bedzie
wypoziomowana i odpowiednio oparta na nézkach.

OSTRZEZENIE - Urzadzenie moze grozi¢
przewrdceniem sie w czasie rozpakowywania,
\ instalacji lub przesuwania.

TEC_TM_O19REV.B
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Rys. 1. Aby obnizy¢ szafe chtodnicza,
noézki poziomujace nalezy obraca¢ w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.

Rys. 2. Aby podwyzszy¢ szafe
chtodnicza, nézki poziomujace nalezy
obraca¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

gﬁ

Rys. 3. Odszukac gwintowany otwér w
szynie.

Rys. 4. Wkreci¢ nézki poziomujace.

Zespot dolnej szyny

Koniec szyny —

Pasowanie pd

suwliwe
Nozka

Trzpien nozki
poziomujacej w
dnie chiodziarki

Rys. 5. Wypoziomowac szafe chtodniczg,
obracajac trzpien nézki poziomujacej w
dnie chtodziarki

Rys. 6. Poluzowac $rube kotka.

Trzpien kétka

Pasowanie
suwliwe

=
Piersciert
nosny fozyska
Podktadka < ‘
poziomujaca @
-

Kélka

Rys. 8. Umiesci¢ podktadki obrécone o
90° jedna wzgledem drugiej.
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Instalacja (c.d.)

Poziomowanie

Przyklejanie chtodziarki do posadzki

Aby chtodziarka TRUE prawidtowo dziatata, konieczne jest jej
prawidfowe wypoziomowanie (dotyczy modeli stacjonarnych).
Wypoziomowanie wptywa na sprawno$¢ usuwania skroplin i dziatanie
drzwi.

Poziomowac urzadzenie od przodu do tytu i od boku do boku.

1. Potozy¢ poziomice wewnatrz, obok drzwi, na podfodze
urzadzenia (poziomice nalezy umiescic¢ réwnolegle do przedniej
sciany szafy chtodniczej). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

2. Umiesci¢ poziomice wewnatrz szafy chtodniczej (rdwnolegle do
jej tylnej $ciany). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

3. Powtdrzyc¢ procedure opisang w krokach 1 2, umieszczajac
poziomice na podtodze urzadzenia z lewej i z prawej strony,
rownolegle do jego $cian. Wypoziomowac szafe chtodnicza.

UWAGA: Jedli szafa chtodnicza jest wyposazona w centralny wkret
poziomujacy, kétko lub nézke, nalezy sprawdzi¢, czy ten element
jest odpowiednio wyregulowany, tzn. czy po wypoziomowaniu
urzadzenia styka sie catg powierzchnia z podtozem.

Strona 8z 20 10/16/2020

Posadzki bitumiczne sg wrazliwe na dziatanie substancji chemicznych.
Posadzke mozna zabezpieczy¢ warstwa tasmy naklejonej na podfoge
przed natozeniem masy uszczelniajgce.

1.

Ustawic szafe chtodnicza, pozostawiajac 3" (73 mm) przeswitu
miedzy $ciang a tylng powierzchnig urzadzenia, aby zapewnic
odpowiedni przeptyw powietrza.

. Wypoziomowac szafe chtodnicza. Szafa chtodnicza powinna byc¢

wypoziomowana od przodu do tytu i od boku do boku. Aby
sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest wypoziomowana, nalezy
potozy¢ poziomice stolarska na wewnetrznej podtodze szafy
chtodniczej w czterech miejscach:

a. Potozy¢ poziomice na dnie urzadzenia, w poblizu drzwi
(poziomica powinna by¢ réwnolegta do przedniej krawedzi
szafy chtodniczej). Wypoziomowa¢ szafe chfodnicza.

b. Potozy¢ poziomice wewnatrz, z tytu szafy chtodniczej
(rownolegle do jej tylnej sciany). Wypoziomowac szafe
chtodnicza.

c. Powtdrzyc procedure jak w a. i b, umieszczajac poziomice na
podtodze urzadzenia z lewej i z prawej strony (réwnolegle do
$cian szafy chtodniczej). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

Obrysowac na podtodze podstawe urzadzenia.

Podnies¢ i zablokowad w pozycji uniesionej przdd szafy
chtodniczej.

Natozy¢ na posadzke, pot cala (13 mm) do wewnatrz przedniej
czesci sporzadzonego obrysu, porcje zatwierdzonej przez

NSF masy uszczelniajacej (zob. lista ponizej). Porcja masy
uszczelniajacej powinna by¢ na tyle duza, aby uszczelni¢ catg
powierzchnie szafy chtodniczej, gdy ta zostanie postawiona .

6. Podnies¢ i zablokowac w pozydji uniesionej tyt szafy chtodnicze).

Natozy¢ mase uszczelniajgca z pozostatych trzech stron tak, jak
opisano w Kroku 5.

Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest przyklejona do podtogi
wzdtuz catego obwodu.

Masy uszczelniajace zatwierdzone przez NSF

« 3M #ECU800 Caulk

+ 3M #ECU2185 Caulk

« 3M #ECU1055 Bead

« 3M #ECU1202 Bead

« Armstrong Cork — Rubber Caulk

« Products Research Co. #5000 Rubber Caulk

+ Uszczelniacz silikonowy G.E.

« Uszczelniacz silikonowy Dow Corning

TEC_TM_O019REV.B
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A Instalacja elektryczna i bezpieczenstwo

Stosowanie wtykow przejsciowych

Jak podtacza¢ zasilanie

NIGDY NIE UZYWAC WTYKU PRZEJSCIOWEGO! Wtyk przejéciowy
jest elementem, ktéry po podtaczeniu do zrodta zasilania zmienia
konfiguracje wtyku oryginalnego (OEM).

Odpowiedzialnos¢ TRUE z tytutu gwarancji nie obejmuje chtodziarek/
zamrazarek podtaczanych do sieci przy uzyciu wtyku przejsciowego.

Stosowanie przedtuzaczy

NIGDY NIE UZYWAC PRZEDLUZACZA! Uznaje sie, ze przewdd
przedtuzacza jest elementem, ktory po podtaczeniu do zrédha zasilania
przedtuza oryginalny przewdd zasilania oryginalnego (OEM).

Odpowiedzialnos¢ TRUE z tytutu gwarancji nie obejmuje chtodziarek/
zamrazarek podfaczanych do sieci przy uzyciu przedtuzacza.

Konfiguracje wtyku NEMA
STOSOWAC WYLACZNIE 60 Hz!

W TRUE stosowane sg te typy wtyczek. Jesli NIE ma prawidfowego
gniazda, sprawdzenie i zainstalowanie prawidtowego Zrédta zasilania

nalezy zleci¢ uprawnionemu elektrykowi.
208-230/60/1
NEMA-6-15R

@ 115/60/1 @ 115/208-230/1 @ 115/60/1

NEMA-5-15R NEMA-14-20R NEMA-5-20R

Tylko wtyki miedzynarodowe (IEC)

Szafy chtodnicze dostarczane na rynki miedzynarodowe mogga byc¢
wyposazone w przewdd zasilania, ktéry bedzie trzeba zainstalowac.

Przewdd ten nalezy zainstalowac przed podtaczeniem urzadzenia do
zasilania.

UWAGA: Wtyczki réznig sie w zaleznosci od napiecia i kraju.

Instalacja
Wtozy¢ wtyk przewodu zasilania do gniazda w szafie chtodniczej tak,
aby zablokowat sie w odpowiednim potozeniu. Por. rys. 1

Wyjmowanie
Nacisna¢ czerwony przycisk. Por. rys. 2

Rys. 1. Wtozy¢ do oporu przewod
zasilania do gniazdka.

Rys. 2. Nacisna¢ czerwony przycisk,
aby wyjac wtyk.

TEC_TM_O19REV.B
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+ Przewdd zasilania urzadzenia jest wyposazony w bolec uziemienia,
ktére minimalizuje mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym.

+ Sprawdzenie gniazda sciennego i obwodu nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu elektrykowi - pozwoli to uzyska¢ pewnos¢, ze
gniazdo jest prawidtowo uziemione.

- Jedli gniazdo jest standardowym gniazdem dwuwtykowym,
uzytkownik ponosi osobistg odpowiedzialno$¢ za jego wymiane na
gniazdo z prawidtowym uziemieniem.

« W Zadnym razie NIE nalezy wycina¢ lub usuwac z kabla zasilania
bolca uziemienia. Aby urzadzenie byto bezpieczne, musi by¢
prawidtowo uziemione.

+ Przed podtaczeniem nowego urzadzenia do Zrédfa zasilania nalezy
sprawdzi¢ woltomierzem napiecie doptywajgcego pradu. Jesli
stwierdzono, ze napiecie jest nizsze od napiecia znamionowego
wymaganego do dziatania urzadzenia (+/-5%) oraz natezenia
znamionowego, nalezy natychmiast dokona¢ odpowiedniej
korekty. Wymagania dotyczace napiecia zamieszczono na tabliczce
z danymi szafy chtodniczej.

- Chfodziarke/zamrazarke nalezy zawsze podtaczac do
osobnego, specjalnie przeznaczonego dla niej obwodu
elektrycznego. Zapewni to moZliwie najlepsze parametry pracy,
a takze zapobiegnie przecigzeniom ukfadéw elektrycznych i
w konsekwencji zagrozeniu pozarem na skutek przegrzania
przewodow.

- Nigdy nie nalezy odtaczac chtodziarki/zamrazarki od sieci przez
pocigganie za kabel zasilania. Zawsze nalezy uchwyci¢ mocno wtyk
i pociagna¢ go w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny gniazda.

« Odsuwajac z jakiegokolwiek powodu chtodziarke/zamrazarke
od $ciany, nalezy uwazac, aby jej nie przewrdcic i nie uszkodzic
przewodu zasilania.

« Wszystkie poprzecierane lub w inny sposob uszkodzone przewody
zasilania nalezy niezwtocznie naprawic lub wymieni¢. NIE uzywac
przewodu zasilania z widocznymi peknieciami lub przetarciami w
ktérymkolwiek miejscu.

« Jedli przewdd zasilania jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na
nowy, oryginalny (oryginalng, fabryczng cze$¢ zamienna). Aby
uniknac zagrozenia, czynnos$¢ te nalezy powierzy¢ uprawnionemu
wykonawcy.

Schemat elektryczny szafy chtodniczej

Schemat elektryczny szafy chtodniczej znajduje sie w zewnetrznym
przedziale serwisowym.

Schemat elektryczny mozna takze uzyskac na stronie internetowej
www. TRUEmfg.com/support/serial-number-lookup
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Konfiguracja szafy chtodniczej

Montaz pétek

UWAGA: Zaleca sie rozpoczecie montazu od dolnej potki -
ufatwi to prace.

1. Zamontowac wsporniki potek w stupku.

a. Ustawi¢ wspornik potek przed stupkiem. Unies¢ przednig czesc
wspornika pod katem 45° aby umozliwi¢ wsuniecie wystepu
wspornika podpierajagcego potke w wyciecie w stupku. Por. rys.
1

b. Wsunac wystep regulujacy nachylenie potki do otworu w
stupku. Umiesci¢ wystep we wsporniku potki, aby ustawic ja
pod odpowiednim katem.

c. Powtdrzyc a. i b. we wsporniku potki po drugiej stronie.

2. Zamontowac potki na wspornikach.

a. Umiesci¢ poétke na wspornikach. Poziome wygiecia potek z
lewej i prawej strony potki powinny znalez¢ sie na zewnatrz
wspornikow.

b. Przesunac tylna czes¢ potki w gore i w tyt, by przednia czesc¢
potki wysuneta sie z wystepu wspornika potki.

Por.rys. 2

c. Gdy potka wysunie sie z wystepu wspornika potki, przesun ja do
przodu tak, aby jej przednia krawedz znalazfa sie pod przednim
wystepem wspornika potki. Prawidtowo zamontowana potka
bedzie opierac sie o wyciecia we wsporniku poftki. Por. rys. 3

d. Powtdrzyc a, b i c dla dodatkowych potek.

Ustawianie potek

Potki mozna ustawia¢ odpowiednio do potrzeb klienta. Opisywana
szafa chtodnicza spetnia V%maganie IEC dotyczace wytrzymatosci
potek 47 Io/ft2 (230 kg/m?).

OSTRZEZENIE - Przy wktadaniu produktéw nalezy pamietac¢ o
stosowaniu sie do ponizszych wskazéwek.

« Wktadany produkt NIE moze blokowa¢ doptywu powietrza od
gory (plaster miodu) lub na dole (stalowa pokrywa parownika).

« Produkt NIE moze wystawac poza przednig krawedz pétek.

Strona 10z 20
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Stupek na pofki
Wystep wspornika
podpierajacy potke

Wystep regulacyjny pochylenia potki

Rys. 1. Zamontowac¢ wsporniki potek.

Wystep wspornika potki

Rys. 2. Whozy¢ potki

Rys. 3. Prawidtowa instalacja poétki
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Instalacja oswietlenia pé6tek

Montaz paska cenowego

1.

Zlokalizowac przewdd zasilania diod LED wystajacy z wewnetrznej
sciany tylnej. Por. rys. 1

. Ostroznie wyciggnac¢ przewdd i poprowadzi¢ go do modutu LED

umieszczonego pod przednia listwa potki. Por. rys. 2
Podtaczy¢ przewdd zasilania do modutu LED. Por. rys. 3

Przymocowac przewdd zasilania do zatrzasku J na wsporniku
potki. Por. rys. 4

Rys. 1. Odszuka¢ przewdéd zasilania modutu LED.

Rys. 4. Przymocowac kabel zasilania.

TEC_TM_O19REV.B

1.

Przytrzymujac pasek cenowy i patrzac na niego od jednego
7 koncodw, nalezy sprawdzi¢ potozenie wiekszego (gérnego) i
mniejszego (dolnego) zaczepu. Por. rys. 1

. Umiesci¢ pasek cenowy z przodu pofki tak, aby wiekszy zaczep

znalazt sie na gorze, a mniejszy zahaczyt o dolng krawedz pofki.
Por.rys. 2

. Zaczepi¢ gorna czes¢ paska cenowego o gorng czesc potki.

Por. rys. 3 Etykiety cenowe mozna teraz wsung¢ w kanat w pasku
cenowym.

I ) ¢—— Duzy zaczep

Lu @ Maly zaczep

Rys. 1. Maty i duzy zaczep paska cenowego.

i

Lo

Rys. 2. Wiasciwe potozenie paska cenowego w czasie montazu.

10/16/2020

Rys. 3. Prawidfowa instalacja paska cenowego.
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Konfiguracja szafy chtodniczej (c.d.)

Obstuga zastony nocnej

UWAGA: W nocy i w dtuzszych okresach zmniejszonego ruchu
klientow zaleca sie stosowac zastone nocna, ktéra powoduje
zmniejszenia zuzycia energii.

1. Zlokalizowa¢ uchwyt zastony nocnej w przedniej czesci podtogi
urzadzenia. Por. rys. 1
2. Pociagnac za uchwyt w goére otworu na produkty. Por. rys. 2

3. Zablokowa¢ zastone nocng w jej potozeniu, mocujac do haka
uchwyt u géry otworu na produkty. Por. rys. 3

4. W celu opuszczenia zastony nalezy zwolni¢ uchwyt zastony z
haczyka i delikatnie ciggnac¢ za uchwyt w dot, utrzymujac napiecie
zastony, aby mogta sie zwingc.

OSTRZEZENIE - Nie nalezy puszcza¢ uchwytu, dopoki zastona
catkowicie nie zwinie sie.

EEINENE=:]

Rys. 2. Pociggna¢ za uchwyt w gére otworu na produkty.

Strona 12z 20 10/16/2020

Rys. 1. Zlokalizowac¢ uchwyt zastony nocne;j.

Rys. 3. Zablokowac zastone w jej docelowym potozeniu.
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Obstuga szafy chtodniczej

Regulacja temperatury i lokalizacja wytacznikéw
Uruchomienie oswietlenia

- Sprezarka jest gotowa do pracy w momencie zakupu urzadzenia.
Uzytkownik musi jedynie podigczy¢ jg do zasilania.

Symbol oswietlenia Q‘ wskazuje przyblizone potozenie wytgcznika

$wiatta. [Fi]

« Zbyt czeste manipulowanie pokrettem regulatora moze by¢
przyczyna problemow z obstuga. Jesli kiedykolwiek bedzie
konieczna wymiana sterownika temperatury, nowy nalezy
zamawiac u dealera TRUE lub w polecanym punkcie serwisowym.

- Zasadnicze znaczenie dla funkcjonowania urzgdzenia TRUE ma
dobry przeptyw powietrza we wnetrzu. Wktadajac produkty do
szafy chtodniczej, nalezy uwazad, aby nie dociskac ich do tylnej
$ciany ani nie umieszcza¢ blizej niz 4" (100 mm) od obudowy
parownika. Schtodzone powietrze wokdt wezownicy musi
przemieszczac sie przez wnetrze szafy chtodniczej - tylko wtedy
temperatura przechowywanej zywnosci bedzie réwnomierna.

UWAGA: Jesli urzadzenie zostanie odtaczone lub wytaczone, przed
ponownym uruchomieniem nalezy odczekac pie¢ minut.

ZALECENIE - Przed wtozeniem produktéw wigcz na 24 godziny
pusta chtodziarke TRUE, aby sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo.
Nalezy pamieta¢, ze nasza fabryczna gwarancja NIE obejmuje straty
produktow!

Wtgcznik oswietlenia

Przed goérnym elementem wentylacyjnym o
strukturze plastra miodu.

=

- T T e T T T T T T e

Frad i FENTENENRETNES

Elektroniczny regulator temperatury
Za przednig kratkg wentylacyjng LUB przez

przednia kratke wentylacyjna.

WIECEJ INFORMACJI
Wiecej informacji na temat ogdinej kolejnosci dziatar, w tym podstawowych regulacji sterowania temperaturg, zamieszczono na naszej witrynie:

www.truemfg.com/support/resource-library
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Obstuga szafy chtodniczej (c.d.)

Szafy chtodnicze i mroznicze

Po

wlaczeniu szafy
W modelach ze szklanymi drzwiami wigcza sie wewnetrzne oswietlenie (zob. potozenie wytacznikdéw oswietlenia na
poprzedniej stronie).

- Podswietla sie regulator elektroniczny z cyfrowym wyswietlaczem (jesli jest zainstalowany).

- Sprezarka oraz/lub wentylator(y) parownika moga uruchomic sie z pewnym opdéznieniem. Opdznienie to, okreslone czasem lub

temperaturg, moze by¢ wynikiem poczatkowego zdarzenia odmrazania, trwajacego co najmniej 6 minut.

- Regulator temperatury/termostat moze sterowac cyklami pracy sprezarki i wentylatora(éw) parownika, wiaczajac je i wytgczajac

rownoczesnie. W kazdej chtodziarce musi nastepowac cykl rozmrazania, ktéry zapobiega nadmiernemu gromadzeniu sie szronu i
lodu na wezownicy parownika. Procedure rozmrazania uruchamia timer rozmrazania lub regulator elektroniczny.

WYJATEK - Wentylator(y) parownika nie s3g zamontowane w modelach TSID, TDBD, TCGG i TMW.

- Regulator temperatury/termostat mierzy temperature albo wezownicy parownika, albo powietrza, NIE temperature produktow.

- Termometr analogowy, termometr cyfrowy lub wyswietlacz regulatora elektronicznego moga pokazywac zmiany temperatury w

cyklu schtadzania, NIE temperature produktéw. Najdoktadniejszym sposobem okreslenia dziatania chtodziarki jest pomiar
temperatury produktow.

- Chtodziarka z mechaniczna regulacja temperatury bedzie rozmrazac sie przy kazdym wyfaczeniu sprezarki.

- Zamrazarka z mechaniczna regulacja temperatury odmraza sie po uruchomieniu cyklu rozmrazania przez timer rozmrazania.

WYJATEK - Modele TFM, TDC, THDC i TMW wymagajg rozmrazania recznego. Czesto$¢ recznego odmrazania zalezy od
sposobu uzywania szafy chtodniczej i warunkéw panujacych w otoczeniu urzadzenia.

- W czasie odmrazania na wyswietlaczu cyfrowym (jesli zainstalowano) regulatora elektronicznego bedzie wyswietlona

informacja ,def”.

UWAGA: Temperatura na wyswietlaczu moze by¢ wyswietlana z niewielkim opdznieniem i informacja ,def” moze by¢
jeszcze wyswietlana po rozpoczeciu cyklu mrozenia.

« W modelach z termometrem analogowym lub cyfrowym moga by¢ pokazywane wyzsze niz zwykle temperatury.

W czasie rozmrazania chtodziarki szron z weZzownicy jest usuwany przez wentylator parownika.

WYJATEK - Wentylator(y) parownika nie s3 zamontowane w modelach TSID, TDBD i TCGG.

- W zamrazarce usuwanie szronu z wezownicy parownika jest wspomagane przez grzatki.

Strona

UWAGA: Grzatka wezownicy parownika i grzatka przewodu spustowego sg wtaczane tylko na czas rozmrazania.
Rozmrazanie konczy sie z chwilg osiggniecia przez wezownice parownika okreslonej temperatury lub po uptywie
okreslonego czasu.
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Konserwacja, Pielegnacja | Czyszczenie

PRZESTROGA - W czasie obstugi, konserwacji i napraw nalezy
uwazag, aby nie skaleczy¢ sie lub nie przycig¢ sobie palcow
ktorymkolwiek elementem szafy chtodnicze;j.

Czyszczenie wezownicy skraplacza

Uzyvvajqc urzadzen elektrycznych, nalezy stosowac podstawowe
srodki ostroznosci, w tym miedzy innymi:

OSTRZEZENIE - NIE my¢ urzadzenia myjka
ci$nieniowa ani wezem.

PRZESTROGA - zeberka majg ostre krawedzie.

. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby nie dopuscic do

\ obrazen oczu. Zaleca sie stosowanie zabezpieczenia
oczu.

Potrzebne narzedzia
- Whkretak z koricowkg nasadowg 1/4"

-+ Wkretak z koncéwka nasadowg 3/8"
- Szczotka ze sztywnym wiosiem

- Zbiornik ze sprezonym powietrzem

« Odkurzacz
- Latarka
- Ochrona oczu

1. Odfaczyc¢ zasilanie od urzadzenia.

2. Odkreci¢ wkret mocujacy panel zaluzjowy od chtodziarki. Por.
rys. 1

3. Pociagnac zespot kratki wentylacyjnej, aby odtaczy¢ go od
magnetycznych elementow mocujacych. Por. rys. 2

4. Szczotka ze sztywnym wtosiem ostroznie usunac brud
nagromadzony na wezownicy skraplacza. Por. rys. 3

5. Po usunieciu brudu z powierzchni wezownicy przy uzyciu
latarki sprawdzi¢, czy jest widoczna wezownica i czy widac
obracajgce sie topatki wentylatora. Por. rys. 4
Jedli nic nie zastania widoku, ponownie zamontowac
zespot kratki, podtaczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej i
sprawdzi¢ jego dziatanie.

Jesli brud nadal zastania widok, nalezy zapoznac sie z
krokiem 6.

Rys. 4. Sprawdzi¢, czy wezownica jest czysta.
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Rys. 1. Odkreci¢ wkrety mocujace przednig kratke wentylacyjna.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

Czyszczenie wezownicy skraplacza (c.d.)

6. Odkrecic sruby u podstawy kondensatora. Por. rys. 5

7. Obroci¢ przednig cze$¢ zespotu skraplacza w lewo, aby
umozliwi¢ dostep do zfacza weza spustowego do skroplin.
Por.rys. 6

8. Ostroznie wysunac¢ zespot skraplacza (potaczenia przewodow
sg elastyczne). Delikatnie przedmuchiwac wezownice
sprezonym powietrzem lub CO,, dopoki nie zostanie
0CzZyszczona.

9. Ostroznie usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia wokét i za
zespotem skraplacza.

10. Delikatnie wsungac¢ zespot sprezarki na miejsce i wkrecic¢ sruby.
Por.rys.7

11. Zamontowac zespot kratki, podtaczy¢ zasilanie do urzadzenia i
sprawdzi¢ jego dziatanie.

Wazna Informacja Dotyczgca Gwarancji
CZYSZCZENIE SKRAPLACZA NIE JEST OBJETE GWARANCIJA!

W razie jakichkolwiek pytan prosimy kontaktowac sie z lokalnym
Dziatem Obstugi Technicznej TRUE. Lokalizacje i informacje
kontaktowe tych punktéw serwisowych podano na przedniej
oktadce.

+ Na wezownicach skraplacze gromadzi sie brud i wymagajg one
czyszczenia co 30 dni lub w miare potrzeb.

- Brudna wezownica skraplacza moze sprawi¢, ze konieczne
bedzie przeprowadzenie napraw nieobjetych gwarancja
oraz/lub doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania szafy
chtodniczej.

- Prawidtowe czyszczenie polega na oczyszczeniu skraplacza
z kurzu przy uzyciu miekkiej szczotki lub odkurzacza
przemystowego albo CO,, azotu lub sprezonego powietrza.

- Nie umieszczac¢ zadnego materiatu filtrujgcego przed
wezownica skraplajaca.

« W wiekszosci urzadzen dostep do skraplacza uzyskuje sie po
wymontowaniu pokrywy zewnetrznej kratki szafy chtodniczej.

- Jesli nie uda sie wystarczajaco dokfadnie usunag¢ brudu, nalezy
zwrécic sie do licencjonowanej firmy prowadzacej serwis
urzadzen chtodniczych.
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Ztacze weza na skropliny.

Rys. 6. Obroci¢ w lewo zespét skraplacza.

S

I'm
..slil
|

ST

Rys. 7. Wymienic zespét skraplacza.
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Pielegnacja i czyszczenie elementéw wyposazenia
ze stali nierdzewnej

8 zasad pomagajacych zapobiec powstawaniu rdzy
na stali nierdzewnej

OSTRZEZENIE - Do czyszczenia powierzchni ze stali
nierdzewnej NIE wolno uzywa¢ wetny stalowej ani srodkéw
czyszczacych Sciernych lub zawierajacych chlor.

Czynniki niekorzystnie oddziatujgce na stal
nierdzewna

Sa trzy podstawowe rzeczy zapobiegajace niszczeniu warstwy
pasywnej na elementach ze stali nierdzewnej i zapobiegajace ich
korozji.

« Przyktady narzedzi, ktére moga porysowac powierzchnie ze stali
nierdzewnej to druciana szczotka, skrobaki lub stalowe czysciki.

+ Osady pozostawione na stali nierdzewnej moga spowodowac
powstanie trwatych plam. W zaleznosci od lokalizacji, dostepna
woda moze by¢ twarda lub miekka. Twarda woda moze
pozostawiac plamy. Jesli podgrzana twarda woda nie bedzie
przez dtugi czas usuwana, moze pozostawic¢ osad. Osad
moze doprowadzi¢ do naruszenia warstwy pasywnej i korozji.
Nalezy jak najszybciej usuwac wszelkie resztki zywnosci i inne
zanieczyszczenia.

« Chlorki obecne w soli kuchennej, zywnosci i wodzie a takze
w domowych i przemystowych srodkach czyszczacych Sa
to najgorsze rodzaje chlorkéw do stosowania na stalowych
powierzchniach.

Czyszczenie i renowacja powierzchni ze stali
nierdzewnej

NIE stosowac srodkéw do czyszczenia stali nierdzewnych

lub podobnych rozpuszczalnikéw do czyszczenia elementéw
plastikowych lub lakierowanych proszkowo. Zamiast nich nalezy
uzy¢ wody i mydta.

+ Do rutynowego czyszczenia i usuwania ttuszczu stosowac biaty
ocet, amoniak lub dowolny dostepny komercyjnie wysokiej
jakosci detergent oraz miekka szmatke lub gabke.

- Srodki do polerowania powierzchni ze stali nierdzewnej
(np. Zep® Stainless Steel Polish, Weiman® Stainless Steel
Cleaner & Polish, Nyco® Stainless Steel Cleaner & Polish lub
Ecolab® Ecoshine®) oraz oliwa z oliwek moga tworzy¢ bariere

zabezpieczajaca przed powstawaniem odciskow palcdw i smug.

- Srodki odttuszczajgce* (np. Easy-Off® Specialty Kitchen
Degreaser lub Simple Green® Industrial Cleaner & Degreaser)
znakomicie nadaja sie do usuwania ze wszystkich powierzchni
ttuszczu, kwasow ttuszczowych, krwi i przypalonych potraw.

*NIE stosowac detergentéw lub srodkéw odttuszczajacych
zawierajacych chlorki lub fosforany.

- Do celéw renowacji/pasywacji lub usuniecia uporczywych plam
i odbarwier mozna stosowac takie srodki jak Brillo® Cameo®,
Zud® Cleanser, Ecolab® Specifax™ First Impression® Metal Polish,
Sheila Shine lub talk, przy czym nalezy je wcierac¢ w kierunku
wyznaczonym przez linie polerowania.

UWAGA: Zastrzezonych nazw produktéw uzyto jedynie

dla przykfadu i nie stanowi to ani nie implikuje wspierania
okreslonych produktéw. Pominiecie srodkéw o zastrzezonych
nazwach nie oznacza, ze sg one nieodpowiednie.

TEC_TM_O19REV.B
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Utrzymywanie urzadzen w czystosci

Nie dopuszczac¢ do gromadzenia sie zanieczyszczen i czesto myc
elementy wyposazenia. Stosowac srodki czyszczace (zasadowe,
chlorowane lub niezawierajace chlorkéw).

Stosowac wlasciwe narzedzia do czyszczenia

Czyszczac elementy ze stali nierdzewnej, uzywac narzedzi, ktére
nie sg scierne. Warstwy pasywnej stali nierdzewnej nie uszkadzaja
miekkie szmatki i plastikowe zmywaki.

Czysci¢ wzdtuz linii polerowania

Na niektérych powierzchniach ze stali nierdzewnej widoczne

53 linie (,wtokna"). Zawsze nalezy czyscic¢ réwnolegle do linii na
powierzchni, o ile s widoczne. Jesli linie nie sg widoczne, nalezy
uzywac plastikowych zmywakéw lub miekkich szmatek.

Uzywac¢ srodkow czyszczacych zasadowych,
zasadowych chlorowanych lub niezawierajacych
chlorkow

Wiele tradycyjnych srodkdw czyszczacych zawiera znaczne
ilosci chlorkdw, ale przemyst oferuje coraz wiekszy wybor
srodkoéw niezawierajgcych chlorkow. W razie watpliwosci co
do zawartosci chlorkéw w srodku czyszczacym nalezy zwrdcic
sie do jego dostawcy. Jesli poinformuje, ze obecnie stosowany
srodek zawiera chlorki, nalezy zapytac o inny. Nalezy unikac
soli czwartorzedowych, poniewaz mogg one byc¢ zrace dla stali
nierdzewnej i powodowac wzery oraz korozje.

Plukanie

W przypadku stosowania chlorowanych $rodkéw czyszczacych
nalezy niezwtocznie sptukac i wysuszy¢ zmywane powierzchnie.
Lepiej jest zetrze¢ resztki srodkdw czyszczacych i wody. Poczeka,
az powierzchnie ze stali nierdzewnej wyschna. Tlen pomaga
zachowac warstwe pasywna na stali nierdzewne;j.

Nigdy nie uzywac do czyszczenia powierzchni ze stali
nierdzewnej kwasu solnego (chlorowodorowego)
Kwas solny nawet po rozciericzeniu moze powodowac korozje,
wzery i korozje naprezeniowa stali nierdzewnej.

Zmiekczenie wody

W celu zmniejszenia ilosci osaddw nalezy zmiekczac wode,

jesli to tylko mozliwe. Istniejg filtry, ktore usuwajg czastki rdzy i
niesmacznych substancji. Korzystne dziatanie moga miec takze
sole stosowane w odpowiednio konserwowanym urzadzeniu
zmiekczajacym. W razie watpliwosci co do wiasciwego zmiekczania
wody nalezy zwrdcic sie do specjalisty w tej dziedzinie.

Regularnie odtwarza¢ powierzchnie pasywna i
pasywowac powierzchnie ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna zawdziecza swojg nierdzewnos$¢ obecnosci
ochronnych tlenkéw chromu na powierzchni. Jesli w wyniku
szorowania lub reakgji z agresywnymi srodkami chemicznymi te
tlenki zostang usuniete, stal bedzie narazona na korozje i moze
zaczac¢ utleniac sie, czyli rdzewiec. Pasywacja jest procesem
chemicznym, polegajacym na usunieciu zelaza i innych
zanieczyszczen z powierzchni stali nierdzewnej i umozliwieniu w
ten sposéb ponownego tworzenia sie ochronnej warstwy tlenkéw
chromu.
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Regulacje i serwisowanie szaf chtodniczych oraz wymiana elementéw

UWAGA: Wszelkie regulacje szafy chtodniczej nalezy
przeprowadza¢ PO sprawdzeniu jej ustawienia i
wypoziomowania.

Stosowanie wtykéw przejsciowych

W przypadku pracy urzadzenia w warunkach odbiegajgcych

od zalecanych, zbiornik(-i) na skropliny moze zostac catkowicie
wypetniony woda. Jesli to nastapi, moze by¢ konieczne
podigczenie zbiornika(-6w) na skropliny do odptywu w podtodze
(jesli jest w danej lokalizacji) lub zainstalowanie opcjonalnego(-ych)
zbiornika(éw), podgrzewanego(-ych) grzatka elektryczna.

Liczba zastosowanych zbiornikéw na skropliny (jeden, dwa czy trzy)
zalezy od wielkosci chtodziarki. W przypadku kazdego zbiornika na

. . - - . Ujscie zbiornika na skropliny
skropliny nalezy przeprowadzi¢ ponizsze czynnosci. do podtaczenia weza

Rys. 1. Tylna sciana chtodziarki pokazana po odtgczeniu kratki drucianej.

Wyprowadzi¢ nadmierng ilos¢ skroplin do odptywu
w podtodze

1. Uzyskac dostep do tylnej sciany chtodziarki i odfaczyc¢ zasilanie
urzadzenia.

2. Wymontowac tylng kratke druciang. Por. rys. 1

3. Odszuka¢ w gornej czesci zbiornika na skropliny ujscie wygiete
pod katem 45 stopni. Do ztgcza podtaczy¢ winylowy waz o
srednicy wewnetrznej 1/2" (12,7 mm)

4. Poprowadzi¢ waz odptywowy do odptywu w podtodze - albo
pod chtodziarka, albo przez kratke druciana.

5. Zamontowac kratke druciana.
6. Podtaczy¢ doptyw zasilania do urzadzenia.

Elementy podlegajace serwisowaniu i wymianie

- Jako czedci zamienne nalezy stosowac oryginalne czesci (OEM,
dostarczane przez producenta oryginalnego sprzetu).

- Czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez licencjonowanego pracownika serwisu - pozwoli to
zminimalizowac ryzyko zaptonu z powodu zastosowania
nieprawidtowych czesci lub niewtasciwego serwisu i zapewni
bezpieczng obstuge urzadzenia.

« Przed rozpoczeciem czyszczenia lub naprawa chtodziarki/
zamrazarki, nalezy odfaczy¢ ja od zasilania. Ustawienie
regulatora temperatury w potozeniu 0 lub wytaczenie zasilania
regulatora elektronicznego moze nie odtgczyc¢ zasilania od
wszystkich elementow (np. obwodow oswietlenia, grzatek
obwodowych i wentylatorow parownika).

WIECEJ INFORMACJI
Dodatkowe instrukcje konserwacji zamieszczono w centrum medialnym pod adresem

www.truemfg.com
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Informacja o Gwarancji (Tylko USA i Kanada)

4 MADEWITH__________
/INNOVATION

IN THE USA

THREE-YEAR PARTS & LABOR WARRANTY

TRUE warrants to the original purchaser of every new TRUE refrigerated unit, the cabinet and all parts thereof, to be free from defects in material or workmanship, under normal
and proper use and maintenance service as specified by TRUE and upon proper installation and start-up in accordance with the instruction packet supplied with each TRUE unit. TRUE's
obligation under this warranty is limited to a period of three (3) years from the date of original installation or 39 months after shipment date from TRUE, whichever occurs first.

Any part covered under this warranty that is determined by TRUE to have been defective within three (3) years of original installation or thirty-nine (33) months after shipment date
from manufacturer, whichever accurs first, is limited to the repair or replacement, including labor charges, of defective parts or assemblies. The labor warranty shall include standard
straight time labor charges only and reasonable travel time, as determined by TRUE.

Warranty does not cover standard wear parts which include door gaskets, incandescent bulbs or fluorescent bulbs. Warranty also does nat cover issues caused by improper
installation or lack of basic preventative maintenance, which includes regular cleaning of candenser coils.

ADDITIONAL TWO-YEAR HFC COMPRESSOR WARRANTY AND ADDITIONAL FOUR-YEAR HYDROCARBON COMPRESSOR WARRANTY

In addition to the Three (3) year warranty stated above, TRUE warrants its hermetically and semi-hermetically sealed HFC compressor to be free from defects in both material
and workmanship under normal and proper use and maintenance service for a period of two (2) additional years and for Hydrocarbon Units, an additional four (4) years from the date of
original installation but not to exceed five (5) years and three (3) months for HFC compressors and not to exceed seven (7) years and three (3) months for HC compressors after shipment
from the manufacturer.

Compressors determined by TRUE ta have been defective within this extended time period will, at TRUE's option, be either repaired or replaced with a compressor or compressor
parts of similar design and capacity.

The two (2) year extended HFC or four (4) year HC extended compressor warranty applies only to hermetically and semi-hermetically sealed parts of the compressor and does
not apply to any other parts or components, including, but not limited to: cabinet, paint finish, temperature control, refrigerant, metering device, driers, motor starting equipment, fan
assembly or any other electrical component, etcetera.

404A/134A/HYDROCARBON COMPRESSOR WARRANTY
The two (2) year HFC compressor and four (4) year HC compressor warranty detailed above will be voided if the following procedure is not carefully adhered to:

1. This system contains R404A, R134A, or R290 refrigerant and polyol ester lubricant. The polyol ester lubricant has rapid moisture absorbing qualities. If long exposure to the ambient
conditions occur, the lubricant must be removed and replaced with new. For oil amounts and specifications please call TRUE technical service department (855-372-1368). Failure to
comply with recommended lubricant specification will void the compressor warranty.

2. Drier replacement is very important and must be changed when a system is opened for servicing. An OEM exact replacement should be used. The new drier must also be the same
capacity as the drier being replaced.

3. Micron level vacuums must be achieved to ensure low maisture levels in the system. 500 microns or lower must be obtained.

WARRANTY CLAIMS

All claims for labor or parts must be made directly through TRUE. All claims should include: model number of the unit, the serial number of the cabinet, proof of purchase, date of
installation, and all pertinent information supporting the existence of the alleged defect.

In case of warranty compressor, a picture of the compressor model tag must be returned to TRUE along with above listed information. For warranty claim information, visit www.
truemfg.com/Support/Warranty-Support. Any action for breach of these warranty provisions must be commenced within six (6) months of the defect giving rise to the breach.

True reserves the right to request any failed part covered under warranty to be returned.

WHAT IS NOT COVERED BY THIS WARRANTY

TRUE' sole obligation under this warranty is limited to either repair or replacement of parts, subject to the additional limitations below. This warranty neither assumes nor authorizes any
person to assume obligations other than those expressly covered by this warranty.

NO CONSEQUENTIAL DAMAGES. TRUE IS NOT RESPONSIBLE FOR ECONOMIC LOSS; PROFIT LOSS; OR SPECIAL, INDIRECT, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION,
LOSSES OR DAMAGES ARISING FROM FOOD OR PRODUCT SPOILAGE CLAIMS WHETHER OR NOT ON ACCOUNT OF REFRIGERATION FAILURE.

WARRANTY IS NOT TRANSFERABLE. This warranty is not assignable and applies only in favor of the original purchaser/user to whom delivered. ANY SUCH ASSIGNMENT OR TRANSFER
SHALL VOID THE WARRANTIES HEREIN MADE AND SHALL VOID ALL WARRANTIES, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING ANY WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

[MPROPER USAGE. TRUE ASSUMES NO LIABILITY FOR PARTS OR LABOR COVERAGE FOR COMPONENT FAILURE OR OTHER DAMAGES RESULTING FROM IMPROPER USAGE OR INSTALLATION OR
FAILURE TO CLEAN AND/OR MAINTAIN PRODUCT AS SET FORTH IN THE WARRANTY PACKET PROVIDED WITH THE UNIT.

RELOCATION OF CABINET FOR REPAIR. True is not responsible for the cost to move a cabinet for any reason from its position of operation on the customer's premises to make a warranty repair.

NON OEM PARTS. Use of non OEM parts without manufacturer’s approval will void cabinet warranty.

ALTERATION, NEGLECT, ABUSE, MISUSE, ACCIDENT, DAMAGE DURING TRANSIT OR INSTALLATION, FIRE, FLOOD, ACTS OF GOD. TRUE is not respansible for the repair or replacement of any
parts that TRUE determines have been subjected after the date of manufacture to alteration, neglect, abuse, misuse, accident, damage during transit or installation, fire, flood, or act of God.

[MPROPER ELECTRICAL CONNECTIONS. TRUE IS NOT RESPONSIBLE FOR THE REPAIR OR REPLACEMENT OF FAILED OR DAMAGED COMPONENTS RESULTING FROM INCORRECT SUPPLY VOLTAGE,
THE USE OF EXTENSION CORDS, LOW VOLTAGE, OR UNSTABLE SUPPLY VOLTAGE.

NO IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE: THERE ARE NO OTHER WARRANTIES, EXPRESSED, IMPLIED OR STATUTORY, EXCEPT THE THREE
(3) YEAR PARTS & LABOR WARRANTY AND THE ADDITIONAL TWO (2) YEAR HFC COMPRESSOR AND THE ADDITIONAL FOUR (4) YEAR HC COMPRESSOR WARRANTY AS DESCRIBED ABOVE. THESE
WARRANTIES ARE EXCLUSIVE AND IN LIEU OF ALL OTHER WARRANTIES, INCLUDING IMPLIED WARRANTY AND MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. THERE ARE NO
WARRANTIES WHICH EXTEND BEYOND THE DESCRIPTION ON THE FACE HEREOF.

OUTSIDE U.S. AND CANADA: This warranty does nat apply to, and TRUE is not responsible for, any warranty claims made on products sold or used outside the United States and Canada.
This warranty only applies to units shipped from True's manufacturing facilities after October 1, 2019 for US Foodservice & Retail and after July 1, 2020 for Canada.

ENVIRONMENTAL ATTRIBUTES
Any and all environmental attributes, including environmental offset credit rights, with respect to TRUE® refrigeration units manufactured after September 1, 2015, shall remain the property
of True Manufacturing Co., Inc. and are not transferred.

This warranty only applies to units installed after January 1, 2020 for USA Foodservice & Retail and after July 1, 2020 for Canada.
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