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INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKA

Loss or spoilage of products in your refrigerator/
freezer is not covered by warranty. In addition to
following recommended installation procedures
you must run the refrigerator/freezer 24 hours
prior to usage.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Jak przeprowadzac konserwacje urzadzenia TRUE, aby dziatato moziwie jak najsprawniej

Zakupili Panstwo jedna z najlepszych komercyjnych chtodziarek dostepnych na rynku. Jest produkowana w warunkach scistej kontroli jakosci,
z najlepszych materiatow. Wiasciwie konserwowana chtodziarka TRUE bedzie bezawaryjnie dziata¢ przez wiele lat.

OSTRZEZENIE! Urzadzenie nalezy uzytkowac zgodnie z przeznaczeniem, tak jak opisano w Instrukgji obstugi.

TYPCZYNNIKA CHLODNICZEGOPODANONAETYKIECIEZNUMEREM SERYJNYMZNAJDUJACEJSIEWEWNATRZURZADZENIA.
W tej szafce moze sie znajdowac fluorowany gaz cieplarniany objety protokotem z kioto. (Typ i objeto$¢ podano na etykiecie wewnatrz
urzadzenia, gwp 134a= 1300. R404a= 3800).

JEDYNIE DO CHLODZIWA WEGLOWODOROWEGO (R290) - PATRZ PONIZE)J.

« NIEBEZPIECZENSTWO - Zagrozenie pozarem lub wybuchem. Zastosowano palne chtodziwo. Nie uzywa¢ urzadzern mechanicznych
do rozmrazania lodéweki. Nie przektuwac rurek z chtodziwem.

« NIEBEZPIECZENSTWO - Zagrozenie pozarem lub wybuchem. Zastosowano palne chtodziwo. Naprawy mogg przeprowadzac jedynie
przeszkoleni pracownicy serwisu. Nie przektuwac rurek z chtodziwem.

«  OSTRZEZENIE - Zagrozenie pozarem lub wybuchem. Zastosowano palne chtodziwo. Przed rozpoczeciem prac serwisowych zapoznac
sie z instrukcja obstugi / podrecznik napraw. Konieczne jest stosowanie wszelkich srodkéw ostroznosci.

« OSTRZEZENIE - Zagrozenie pozarem lub wybuchem. Utylizowa¢ zgodnie z federalnymi lub lokalnymi przepisami. Zastosowano palne
chfodziwo.

« OSTRZEZENIE - Zagrozenie pozarem lub wybuchem w przypadku przektucia rurek z chtodziwem; $cisle przestrzegac instrukdji
postepowania z urzadzeniem. Zastosowano palne chtodziwo.

e OSTRZEZENIE - Zachowywa¢ drozno$¢ otworéw wentylacyjnych w obudowie urzadzenia lub konstrukgji, w ktdrej urzadzenie jest
zabudowywane.

SRODKI OSTROZNOSCI

Uzywajac urzadzen elektrycznych nalezy stosowacd podstawowe - Palce nalezy trzymac z dala od ,punktéw przyciecia’, przeswity
srodki ostroznosci, w tym miedzy innymi: miedzy drzwiami oraz miedzy drzwiami a obudowg muszg byc
niewielkie; nalezy zachowac ostrozno$¢ przy zamykaniu drzwi,

Przed rozpoczeciem eksploatacji chtodziarki, nalezy jg ustawi¢ w je<li w poblizu przebywaja dzieci.

odpowiednim miejscu i prawidtowo zainstalowac. ) i o )
Przed rozpoczeciem czyszczenia lub naprawy chtodziarki nalezy

Nie nalezy pozwala¢ dzieciom wspinac sie na potki chtodziarki, odtaczy¢ zasilanie.

stawa¢ na nich ani zwiesza¢ sie z nich. Mogtoby to byc

brzyczyng uszkodzenia chiodziarki | obrazer u dziedi, Ustawienie regulatora temperatury w potozeniu 0 nie przerywa

doptywu zasilania.
Nie dotyka¢ chtodnych powierzchni w komorze chtodziarki

mokrymi lub wilgotnymi rekami. Skéra moze przywiera¢ do UWAGA

bardzo zimnych powierzchni. Zdecydowanie zalecamy, aby wszelkie czynnosci serwisowe byty

W poblizu tych i innych urzadzen nie nalezy przechowywacani  wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw.
uzywac benzyny lub innych palnych par lub ptynéw.
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NIEBEZPIECZENSTWO!

RYZYKO UWIEZIENIA DZIECKA

WLASCIWA UTYLIZACJA CHLODZIARKI

Niebezpieczeristwo uwiezienia i uduszenia sie dziecka to nie prob-
lem z przesztosci. Wyrzucone i pozostawione bez dozoru chtodziarki
s3 nadal niebezpieczne, nawet jezeli zostaty pozostawione ,tylko na
pare dni”. Przy pozbywaniu sie starej chtodziarki nalezy stosowac sie
do ponizszych wskazéwek, pozwoli to zapobiec wypadkom.

PRZED WYRZUCENIEM STAREJ CHLODZIARKI LUB
ZAMRAZARKI NALEZY:

Wymontowac drzwi,

Pozostawi¢ na miejscu potki, aby dzieci nie mogty fatwo
wspinac sie wewnatrz.

UTYLIZACJA URZADZENIA

Poddajac urzadzenie recyklingowi, nalezy pamietac, ze z czynnikami
chtodniczymi nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi i krajowymi
regulaminami, wymogami i przepisami.

UTYLIZACJA CZYNNIKA CHLODNICZEGO

W starej chtodziarce moze by¢ zastosowany uktad chtodniczy
zawierajacy substancje powodujace zanikanie warstwy ozonowe.
W przypadku wyrzucania starej chtodziarki nalezy sprawdzi¢, czy
wykwalifikowany technik serwisowy usunat czynnik chtodniczy
i poddat go prawidtowe]j utylizacji. Zgodnie z postanowieniami
przepisow srodowiskowych, celowe uwolnienie jakichkolwiek czyn-
nikéw chtodniczych podlega karze grzywny i pozbawienia wolnosci.

STOSOWANIE PRZEDLUZACZY

NIGDY NIE UZYWAC PRZEDLUZACZA! Odpowiedzialno$¢ TRUE
z tytutu gwarancji nie obejmuje lodéwek podtaczanych do sieci przy
uzyciu przedtuzacza.

CZESCI ZAMIENNE

Poszczegodlne elementy nalezy wymienia¢ wyfacznie na takie
same.

Czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane wytacznie
przez upowaznionych pracownikdw serwisowych, pozwoli
to zminimalizowa¢ ryzyko mozliwego zaptonu z powodu
zastosowania nieprawidtowych czesci lub niewtasciwego
serwisu.

Zarowki nalezy wymienia¢ wylacznie na identyczne.
Jedli zostanie uszkodzony kabel zasilania, nalezy wymieni¢ go

na specjalny kabel lub zestaw dostarczony przez producenta
urzadzenia lub przedstawiciela dziatu serwisu.

OSTRZEZENIE!

JAK PODLACZAC ZASILANIE

W ZADNYM WYPADKU NIE NALEZY WYCINAC LUB
USUWAC Z KABLA ZASILANIA BOLCA UZIEMIENIA. ABY
URZADZENIE BYLO BEZPIECZNE, MUSI BYC PRAWIDLOWO
UZIEMIONE.

Kabel zasilania urzadzenia jest wyposazony w bolec uziemienia, ktory
minimalizuje mozliwos¢ porazenia pradem elektrycznym.

Nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi sprawdzenie gniazda
éciennego i obwodu, pozwoli to uzyska¢ pewnos¢, ze gniazdo jest
prawidtowo uziemione.

Jesligniazdo jest standardowym gniazdem dwuwtykowym, uzytkownik
ponosi osobista odpowiedzialno$¢ za jego wymiane na gniazdo z
prawidfowym uziemieniem.

Chtodziarka powinna byc¢ zawsze podiagczona do oddzielnego obwodu
elektrycznego o napieciu znamionowym zgodnym z podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Zapewni to mozliwie najlepsze parametry pracy, a takze zapobiegnie
przecigzeniom uktadow elektrycznych i - w konsekwencji - zagrozeniu
pozarem na skutek przegrzania przewodow.

Nigdy nie nalezy odigcza¢ chtodziarki od sieci przez pocigganie za
kabel zasilania. Zawsze nalezy uchwyci¢ mocno wtyk i pociagnac go w
kierunku prostopadtym do ptaszczyzny gniazda.

Wszystkie postrzepione lub w inny sposéb uszkodzone przewody
zasilania nalezy niezwtocznie naprawic lub wymienic. Nie uzywac prze-
wodu z widocznymi peknieciami lub przetarciami w  ktorymkolwiek
miejscu.

Odsuwajac chtodziarke od $ciany nalezy uwazac, aby jej nie przewrécic
i nie uszkodzi¢ przewodu zasilania.

Jeslikabel zasilania jest uszkodzony, nalezy go wymienic na kabel bedacy
oryginalng, fabryczng czedcig zamienna. Aby unikna¢ zagrozenia,
czynnos¢ te nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu technikowi serwisu.

STOSOWANIE PRZEJSCIOWEK

NIGDY NIE UZYWAC PRZEJSCIOWKI! Z powodu mozliwych
zagrozen w niektérych sytuacjach, zdecydowania odradzamy stoso-
wanie przejsciowek.

Zrodto energii zasilajacej urzadzenie, w tym takze wszelkie zasilacze,
musi mie¢ odpowiednig moc i by¢ prawidtowo uziemione. Nalezy
uzywac wytgcznie zasilaczy z certyfikatem UL.

TYLKO AMERYKA POLNOCNA!

Wtyczki NEMA

TRUE stosuje te typy wtyczek. Jedli nie ma prawidtowego gniazda,
nalezy zwréci¢ sie do uprawnionego elektryka o zainstalowanie
prawidtowego Zrédta zasilania.

UWAGA: Miedzynarodowe konfiguracje wtyczki zalezy od napiecia

i kraju.
115/60/1 115/208-230/1 115/60/1
NEMA-5-15R NEMA-14-20R NEMA-5-20R
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INSTALACJA

WLASNOSC

Jesli urzadzenie ma prawidtowo dziata¢ od pierwszego dnia, musi
by¢ prawidtowo zainstalowane. Zdecydowanie zalecamy, aby
urzadzenia TRUE byly instalowane przez wyszkolonego mechanika i
elektryka. Koszt profesjonalnejinstalacji to dobrze wydane pienigdze.

Przed rozpoczeciem instalacji urzadzenia TRUE nalezy starannie
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu podczas transpor-
tu. W razie stwierdzenia uszkodzenia, nalezy niezwtocznie ztozyc
reklamacje w firmie przewozowe).

TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate w trakcie transportu.

ROZPAKOWYWANIE

POTRZEBNE NARZEDZIA
Klucz uniwersalny

Srubokret krzyzowy
Poziomica

Przy odpakowywaniu urzadzenia zaleca sie stosowac nastepujaca
procedure:

1. Usuna¢ zewnetrzne opakowanie (narozniki z kartonu i folii
pecherzykowej lub styropianu oraz przezroczystg folie).
Sprawdzi¢, czy nie ma ukrytych uszkodzen. I w tym przypadku,
w razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy niezwitocznie ztozy¢
reklamacje w firmie przewozowej.

2. Przesung¢ urzadzenie jak najblizej docelowego miejsca
uzytkowania, a nastepnie usunac¢ drewniang palete.

3. W modelach ze szklanymi drzwiami wahadfowymi nalezy
wymontowac¢ wspornik (por. rysunek 1-2). W modelach z
przesuwanymi drzwiami szklanymi zastosowano blokady na
czas transportu (trzy na drzwi). Wyjac¢ dwa bloczki styropianowe
zamocowane tasma do goérnej prowadnicy drzwi (por.
rysunek 3). Blokady transportowe s3 pomaranczowe, mozna
je wyja¢ po lekkim uchyleniu drzwi (por. rysunki 4-6). Nie
wyrzucac wspornika ani blokad. Trzeba bedzie je zamontowac
w przypadku przemieszczania urzadzenia w przysztosci, co
pozwoli to uniknac¢ uszkodzenia drzwi. (Na ilustracji pokazano,
jak wyja¢ wspornik i blokady transportowe).

UWAGA: Klucze do chtodziarek z zamkami drzwiowymi znajduja sie
w pakiecie gwarancyjnym.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA I INFORMACIJE O
BEZPIECZENSTWIE

Jedli zostanie uszkodzony kabel zasilania, nalezy wymieni¢ go
na specjalny kabel lub zestaw dostarczony przez producenta
urzadzenia lub przedstawiciela dziatu serwisu.

Zaréwki nalezy wymienia¢ wytacznie na identyczne.
Urzadzenie zostato przetestowane zgodnie =z klasami

klimatycznymi 5 i 7 w odniesieniu do temperatury i wilgotnosci
wzglednej.

INSTRUKCJA DOTYCZACA ZASILANIA

1. Przed podtaczeniem nowego urzadzenia do Zrodfa zasilania
nalezy sprawdzi¢ woltomierzem napiecie doptywajacego
pradu. W razie stwierdzenia, ze napiecie jest nizsze niz 100%
nominalnego, nalezy niezwtocznie przeprowadzi¢ odpowiednie
dziatania korygujace.

2. Wszystkie urzadzenia sg wyposazone w przewdd zasilania i
caty czas musza by¢ zasilane pragdem o prawidtowym napieciu
roboczym. Wartos¢ tego napiecia podano na tabliczce
znamionowej szafy chtodniczej.

TRUEWYMAGA, ABY URZADZENIE BYLO ZASILANE Z
OSOBNEGO OBWODU, PRZEZNACZONEGO TYLKO DO TEGO
CELU. W PRZECIWNYM RAZIE GWARANCJA ZOSTANIE
UNIEWAZNIONA.

OSTRZEZENIE - Gwarancja na sprezarke nie bedzie obowigzywac,
jesli urzadzenie ulegnie przepaleniu z powodu niskiego napiecia.

OSTRZEZENIE - Nie nalezy usuwac uziemienia z kabla zasilanial

OSTRZEZENIE - Nie nalezy stosowa¢ urzadzen elektryc-
znych wewnatrz komor szaf chtodniczych przeznaczonych do
przechowywania zywnosci, chyba ze sg typu zalecanego przez
producenta.

UWAGA - Dostep do schematu pofaczen elektrycznych - wyjac
przednig kratke wentylacyjng, schemat umieszczony jest na
wewnetrznej $cianie szafy chtodniczej.
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PRZEWODY | OBWODY
115 Odlegtos¢ w stopach do srodka ciezkosci obcigzenia Odlegtoé¢ w stopach do érodka ciezkosci obciazenia

woltoamperow 20 30 40 50 60 70 80

90 100120 140 160
14

2 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
3 4 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12
4 4 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12
5 4 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10
6 4 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10
7 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
8 4 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8
9 4 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
10 4 14 14 12 12 10 10 10 10 8 8 8
12 4 14 12 12 10 10 10 8 8 8 8 6
14 4 14 12 10 10 10 8 8 8 6 6 6
16 14 12 12 10 10 8 8 8 8 6 6 6
18 14 12 10 10 8 8 8 8 8 8 8 5
20 14 122 10 10 8 8 8 6 6 6 5 5
25 12 10 10 8 8 6 6 6 6 5 4 4
30 12 10 8 8 6 6 6 6 5 4 4 3
35 10 10 8 6 6 6 5 5 4 4 3 2
40 10 8 8 6 6 5 5 4 4 3 2 2
45 10 8 6 6 6 5 4 4 3 3 2 1
50 10 8 6 6 5 4 4 3 32 1 1

woltoamperow

20 30 40 50 60 70 80 90 100120 140 160
1 1

5 4 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
6 4 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12
7 4 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12
8 4 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12
9 4 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10
10 4 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10
12 4 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10
14 4 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
16 4 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8
18 4 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
20 4 14 14 12 10 10 100 10 10 8 8 8
25 4 14 12 12 10 10 10 10 8 8 6 6
30 4 12 12 10 10 10 8 8 8 6 6 6
35 14 12 10 10 10 8 8 8 8 6 6 5
40 4 12 10 10 8 8 8 6 6 6 5 5
50 12 10 10 8 6 6 6 6 6 5 4 4
60 12 10 8 6 6 6 6 6 5 4 4 3
70 10 10 8 6 6 6 5 5 4 4 2 2
80 10 8 8 6 6 5 5 4 4 3 2 2
90 10 8 6 6 5 5 4 4 3 3 1 1
100 10 8 6 6 5 4 4 3 3 2 1 1

USTAWIANIE CHLODZIARKI

A.
B.
C

Odkrecanie palety
od spodu szafki
chtodniczej.

Usunac palete, odkrecajac sruby kluczem uniwersalnym.
Ostroznie zdjg¢ zamrazarke z palety.

Wyja¢ wtyczke i przewdd z dolnej czesci urzadzenia (nie
podtgczac zasilania).

Urzadzenie TRUE nalezy ustawi¢ na tyle blisko Zrédfa zasilania,
aby nigdy nie stosowac przedtuzaczy.

Urzadzenie byfo testowane zgodnie z klasami klimatycznymi 5 i
7 w odniesieniu do temperatury i wilgotnosci wzglednej.

oy

(e

POZIOMOWANIE

1.

Umiesci¢ urzadzenie w docelowym miejscu. Sprawdzi¢, czy w
pomieszczeniu jest odpowiednia wentylacja. W ekstremalnych
warunkach termicznych (100°F+, 38°C+) mozna zainstalowac
wentylator wyciggowy.

OSTRZEZENIE - NIEDOSTATECZNA WENTYLACJA
POWODUJE UNIEWAZNIENIE GWARANCIJI.

2.

Aby prawidtowo dziata¢, chtodziarka TRUE wymaga
prawidtowego  wypoziomowania  (dotyczy = modeli
stacjonarnych). Wypoziomowanie ma wptyw na efektywnos¢
usuwania skroplin i dziatanie drzwi.

Jednostke chtodzgcg nalezy poziomowac wewnatrz, od przodu
do tytu i od boku do boku.

Sprawdzi¢, czy koncowka(i) weza(dw) spustowegol(ych) jest/sg
w zbiorniku.

Wyja¢ z dolnej czesci chtodziarki przewodd z wtyczka (nie
podtacza¢ do gniazdka).

Urzadzenie nalezy ustawic¢ na tyle blisko zrodta zasilania, aby
nigdy nie stosowac przedtuzaczy.

UWAGA - JEZJEJEZELI W SZAFIE JEST SRODKOWA
SRUBA POZIOMUJACA, KOLKO LUB NOZKA,

NALEZY SIE UPEWNIC, ZE ZOSTALA PRAWIDLOWO
WYROWNANA | STYKA SIE W CALOSCI Z PODLOGA PO
WYPOZIOMOWANIU SZAFY.

OSTRZEZENIE - W PRZYPADKU MANIPULOWANIA
PRZY FABRYCZNYM (OEM) PRZEWODZIE ZASILANIA
GWARANCJA TRACI WAZNOSC. TRUE NIE PONOSI

ODPOWIEDZIALNOSCI Z TYTULU
GWARANCJI, JESLI URZADZENIE
JEST PODLACZONE DO SIECI N
ZA POSREDNICTWEM / \

PRZEDLUZACZA.

—_——
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KONFIGURACJA
STANDARDOWE AKCESORIA

MODELE TMW-36F | TMW-36-F-QT
INSTRUKCJE DLA POKRYW ODWRACALNYCH

Zdja¢ pokrywe. Patrz rysunek 1.

b. Zdja¢ gdérna ostone z urzadzenia i obrécic jg o 180 stopni. Patrz
rysunki 21 3.

c. Natozy¢ gdrng ostone na sworznie blokujgce. Patrz rysunek 4.
D. Opusci¢ pokrywe. Patrz rysunki 5 i 6.

MODEL TMW-36F-FT-SD
INSTRUKCJE DLA POKRYW ODWRACALNYCH

W modelu TMW-36F-FT-SD sg dwa zestawy pokryw. Jest tam zestaw
pionowy i zestaw poziomy. Na ilustracji 7 pokazany jest model TMW-
36F-FT-SD przed instalacjg pokryw.

a. Patrzac na urzadzenie od strony wyswietlacza temperatury,
pokrywy pionowe przesuwajg sie od przodu do tytu. Patrz
ilustracja 8. Na rysunku pokazane sg pokrywy

pionowe.

b. Patrzac na urzadzenie od strony wyswietlacza temperatury,
pokrywy poziome przesuwajg sie od lewej do prawe;j.



TR

UE

TMW

WWW.TRUEMFG.COM

DZIALANIE

URUCHAMIANIE

1.
2.

MECHANICZNE REGULATORY TEMPERATURY

Sprezarka jest gotowa do pracy. Podtgczy¢ chtodziarke.
Kontrola temperatury sg ustawione fabrycznie da¢ lodowki
przyblizong temperature 1,6°C i zamrazarki przyblizong
temperature -23°C. Przed zmiang ustawienia regulatora nalezy
poczekac, az urzadzenie catkowicie ochtodzi szafe chtodniczg,
co trwa kilka godzin.

Kontrola temperatury Lokalizacja i Ustawienia.

- Elektroniczna kontrola temperatury znajduje sie na tylnej
czesci urzadzenia lub z tytu dostepu grill.

- Kontrola temperatury LAE znajduje sie w przedniej czesci szafy
blacie lub za zastaniane grill.

« Mechaniczna regulacja temperatury znajduje sie wewnatrz
urzadzenia.

Zobacz strone internetowg korekty, kolejnos¢ operacji i wiecej
informadji.

REJESTROWANIE TEMPERATURY POWIETRZA

Regulator temperatury rejestrujacy temperature powietrza w zamrazarce wymaga cyklu odmrazania, aby

wezownica parownika byta wolna od szronu i lodu.

3. Zbyt czeste manipulowanie pokrettem regulatora moze by¢
przyczyng probleméw z obstuga. Gdyby kiedykolwiek zaszta
koniecznos¢ wymiany pokretta sterowania, nalezy zamowic je u
dilera TRUE lub polecanego przedstawiciela serwisu.

4. Podstawowe znaczenie dla funkcjonowania urzadzenia TRUE
ma dobry przeptyw powietrza. Wkiadajac produkty do szafy
chtodziarki nalezy uwaza¢, aby nie dotykaty tylnej sciany, ani
nie znalazty sie blizej niz cztery cale od obudowy parownika.
Schtodzone powietrze wokdt wezownicy musi przemieszczac
sie w dot tylnej Sciany

UWAGA - Jesli urzadzenie zostanie odfgczone lub wytgczone, przed
ponownym uruchomieniem nalezy odczekac¢ pie¢ minut.

ZALECENIE - Zalecamy, aby przed zatadowaniem produktow przez
dwie do trzech déb urzadzenie TRUE dziatato puste. Bedzie wtedy
wiadomo, ze ukfady elektryczne sg sprawne, instalacja zostata prz-
eprowadzona prawidtowo i nie doszto do uszkodzen urzadzenia w
czasie transportu. Nalezy pamietac, ze nasza fabryczna gwarancja
nie obejmuje strat produktow!

REGULATOR MECHANICZNY TMW OGOLNA KOLEJNOSC OPERACJI

1. Szafa chtodnicza zostaje wiaczona do sieci.

2. Sprezarka wiaczy sie tylko, jesli regulator temperatury dat sygnat do chtodzenia. requlator
(Jesli sprezarka nie zacznie pracowac, sprawdzi¢ czy regulator temperatury nie temperatury @
—\\

jest w pozycji ,OFF" lub ,0").

3. R

a.

b

¢. Najwyzsza temperatura jest przy ustawieniu 1, najnizsza — przy 9, a 0 oznacza

d

egulator temperatury bedzie witaczac¢ i wytaczac sprezarke.
. Regulator temperatury nalezy ustawi¢ na 4 lub 5.

wytaczenie chtodzenia.

. Konstrukgcja termometru pozwala na rejestrowanie i wyswietlanie temperatury

w szafie chtodniczej, a nie temperatury produktéw.

Termometr moze pokazywac zmiany temperatury w trakcie cyklu chtodzenia.
Najdoktadniejszym sposobem okreslenia cyklu dziatania szafy chtodniczej jest

pomiar temperatury produktow.

4. Regulator nie rozpocznie odmrazania.

a.

Regulator temperatury rejestruje temperature wezownicy parownika.

Mechaniczny

(reecireeca

feeerecer

Chtfodziarka bedzie wymagac recznego odmrazania. Czesto$¢ recznego odmrazania bedzie zaleze¢ od sposobu uzytkowania

urzadzenia, warunkdéw otoczenia i ilosci szronu.
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KIEDY DOKONYWAC REGULACJI MECHANICZNEGO REGULATORA TEMPERATURY

Zalecamy, aby regulacji mechanicznego regulatora temperatury dokonywac wytgcznie w miejscach
potozonych na duzej wysokosci bezwzglednej.

JAK USTAWIAC MECHANICZNY REGULATOR TEMPERATURY

INSTRUKCJA OBSLUGI:
POTRZEBNE NARZEDZIA:

Srubokret jubilerski (niewielki $rubokret)

Korcowki
sprezarki

INSTRUKCJE STEROWANIA GE:

Skale z prawej strony mozna wykorzystac jako pomaoc przy mierzeniu,

o ile stopni nalezy obroci¢ wkret w celu dokonania poprawki na

wysokosc. Por. Rysunek 1.

Strzatki wskazuja kierunek obrotu wkretu. Obracanie wkretu

kalibracyjnego w prawo podwyzsza temperature pracy. n

Koncéwka
uziemienia

UWAGA: 1/4 obrotu wkretu kalibracyjnego odpowiada okoto 2
stopniom F. Nie obraca¢ wkretu o wiecej niz 3%. Po przeprowadzeniu
requlacji nalezy zmierzy¢ temperature w ciggu trzech cykli, a dopiero

Poprawka na wysoko$¢ bezwzgledna

potem dokonywac ponownej regulacji. Przednia czes¢ regulatora
TABELA POPRAWEK NA WYSOKOSC tem eratu ry
UWAGA: Nalezy regulowac wytacznie BEZWZGLEDNA WKRET KALIBRACYINY ’
. . . . REGULUJE ZAROWNO TEMPERATURE
wkret (niewielki, z ptaskim them) z WEACZENIA, JAK | WYEACZENIA
. Wysokos¢ Obroty
przodu regulatora (obok krzywki). benwzgledna (stopy) w prawo Whkret
2000 7/60 . .
Por. Rysupgk 3. _ ) i e kalibracyjny
Stosowac sie do Tabeli korekdji 4000 15/60
i i i 5000 19/60
V\t/ySOkOSC' bezwzglednej z prawej 6000 23/60 W celu ustawienia regulatora temperatury
strony. 7000 27/60 . . . ,
Y- 2000 060 nalezy zdja¢ pokretto regulatora. Widac
9000 34/60 wtedy wkret regulacji temperatury
10,000 37/60

wigczenia. (Por. zdjecie powyzej).

INSTRUKCJA INSTALACJI Spod regulatora temperatury
MODYFIKACJA USTAWIENIA REGULATORA TEMPERATURY

DANFOSS W LOKALIZACJACH NA ZNACZNEJ WYSOKOSCI

Wkret ampulowy regulacji
POTRZEBNE NARZEDZIA:

temperatury wytgczenia

Klucz ampulowy 5/64" lub 2 mm (5/64" lub 2 mm)

Klucz Torx T-7

Wkret Torx regulacji temper-

OKRESLENIE: atury wigczenia (T-7)

Temperatura wyfgczenia - rejestrowana przez regulator
temperatura, ktéra powoduje wytaczenie sprezarki.

Pofaczenie sprezarki
(podwdjna koncéwka)

Pofgczenie

Temperatura wiaczenia — rejestrowana przez regulator sprezarki
temperatura, ktéra powoduje wiaczenie sprezarki. n

v
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INSTRUKCJA: USTAWIANIE REGULATORA TEMPERATURY DANFOSS W CHLODZIARKACH
UZYWANYCH NA DUZYCH WYSKOSCIACH

KROK 1 - Odtaczyc jednostke chtodzaca.
KROK 2 - Wykreci¢ wkrety mocujace regulator temperatury do wewnetrznego pojemnika.
KROK 3 - Aby dokonac tej regulagji, moze by¢ konieczne wyjecie regulatora temperatury z obudowy.

UWAGA: By¢ moze trzeba bedzie odtaczy¢ przewody pofaczone z regulatorem. Nalezy zapisac, ktory przewodd faczy sie z
ktorg koncowka.

KROK 4 - Ostroznie wyjac z szafy chtodniczej.

UWAGA: Na znacznej wysokosci mechaniczne regulatory temperatury moga dziata¢ nieprawidtowo. Temperatury wigczenia i
wylgczenia bedg nizsze niz w przypadku regulatora dziatajacego na mniejszej wysokosci nad poziomem morza.

KROK 5 - W instalacjach na duzej wysokosci bezwzglednej moze byc konieczne ,rozgrzanie” nastaw. W celu przeprowadzenia
regulacji nalezy wtozy¢ w wyciecie wkretéw odpowiednie narzedzie i obroci¢ w prawo o % obrotu. Opisana procedura
podwyzszy temperature wiaczenia i temperature wytaczenia o okoto 2°F.

KROK 6 - Przy ponownym montazu nalezy pamietac¢ o podtgczeniu rézowego przewodu do wiasciwej korcowki ptaskiej.

INSTRUKCJA INSTALACIJI
REGULATOR TEMPERATURY - POPRAWKA NA WYSOKOSC BEZWZGLEDNA: &

POTRZEBNE NARZEDZIA:
Klucz ampulowy 5/64" lub 2 mm

Klucz Torx T-7

Skale z prawej strony mozna wykorzystac jako pomoc przy mierzeniu, o ile stopni nalezy obréci¢
wkret w celu dokonania poprawki na wysokos¢. Strzatki wskazujg kierunek obrotu wkretu. Por.
Rysunek 1.

WAZNE: Szafy chtodnicze zamawiane z regulatorami ,Duza wysoko$¢ bezwzgledna” sg
kalibrowane fabrycznie i nie wymagaja reguladji.

INSTRUKCJA: MODYFIKACJA USTAWIENIA REGULATORA TEMPERATURY CUTLER HAMMER W ZALEZNOSCI OD
WYSOKOSCI BEZWZGLEDNE)J

KROK 1 - Odtaczy¢ jednostke chtodzaca.

KROK 2 - Obroci¢ regulator temperatury do potozenia ,9".

KROK 3 - Wykreci¢ wkrety mocujace ptytke montazowa do goérnej powierzchni parownika. Por. Rysunek 2.
KROK 4 - Delikatnie wyciagna¢ regulator z obudowy.

KROK 5 - Obrdcic¢ wkrety w lewo (CCW).

KROK 6 - Przykreci¢ ponownie do obudowy chtodziarki i przestawi¢ regulator temperatury z powrotem do potozenia ,5"
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TABLICA

Wysokos¢

2000

Regulacja w lewo - CCW

(w stosunku do 360°/
petnego obrotu)
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ELEKTRONICZNE STEROWNIKI TEMPERATURY

PODSTAWOWE CZYNNOSCI OBStUGI ELEKTRONICZNEGO STEROWNIKA TEMPERATURY LAE

t1 = Termostat
t2 = Odszranianie
t3 = Wyswietlacz

Czujnik t3 nie jest zainstalowany i/lub wigczony we wszystkich przypadkach; jezeli t3 iC0$ DDw al M XCOO
nie jest zainstalowany i/lub wigczony, to czujnikiem wyswietlacza jest t1.

PODSTAWOWE CZYNNOSCI OBStUGI MODELU TMW ELEKTRONICZNEGO STEROWNIKA LAE

1. Wigczenie urzgdzenia do pradu.
a. Wigcza sie wyswietlacz.

2. Jezeli sterownik zada wigczenia chtodzenia, to sprezarka wigcza sie po uptynieciu czasu programowanego na sterowniku LAE
nie dtuzszego niz 6 minut.

a. Sterownik moze by¢ juz fabrycznie zaprogramowany tak, by przy kazdym uruchomieniu cyklu pracy sprezarki wentylatory

skraplacza obracaty sie w przeciwnym kierunku przez 30 sekund, by zdmuchna¢ z wezownicy skraplacza zanieczyszczenia.

3. Sterownik LAE bedzie cyklicznie wigczat i wytaczat sprezarke w zaleznosci od wprowadzonej nastawy i réznicy temperatury.
a. Nastawa to regulowana temperatura, przy ktérej wytgczana jest sprezarka i wentylatory parownika.
Nie jest to temperatura zadana dla komory.

b. Réznica temperatury to nieregulowana, zaprogramowana wartos¢ temperatury, ktéra jest dodawana do temperatury
nastawy i przy ktorej nastepuje ponowne wigczenie wentylatorow parownika.

c. Sterownik LAE odczytuje i wyswietla temperature w komorze, a nie temperature produktu. Temperatura w komorze

moze sie zmieniac dla cyklu chtodzenia w zaleznosci od nastawy i réznicy temperatury lub moze by¢ temperaturg srednia.
Najbardziej miarodajna temperaturg pracy urzadzenia jest temperatura produktu.

Przyklad: Jezeli nastawa wynosi -9°F/-23°C, a r6znica temperatury - 10°F/5°C
(nastawa) -9°F + 10 (réznica temperatury) = 1°F
lub
(nastawa) -23°C + 5 (r6znica temperatury) = -18°C
Sprezarka bedzie sie cyklicznie wytaczata przy -9°F/-23°C i ponownie zataczata przy 1°F/-18°C

4. Sterownik LAE nie moze uruchamia¢ odszraniania i nie mozna go do tego zaprogramowac. Steruje on jedynie procesem

chtodzenia.
a. Urzadzenie nalezy odszraniac recznie. Odfgczy¢ urzadzenie od pradu lub ~ Elektroniczny
., . . P § . . . regulator
przestawic sterownik LAE w potozenie WYL (,OFF") zgodnie z instrukcja temperatury /
LAE. Czestotliwo$¢ recznego odszraniania urzgdzenia zalezy od sposobu i T

miejsca jego uzytkowania oraz ilosci szronu.

e

(et
{ear
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JAK ZDIAGNOZOWAC REGULATOR ELEKTRONICZNY LAE

Lampki wskaznikowe trybu chtodzenia/grzania, dziatania wentylatoréw i trybu odmrazania.

Regulator elektroniczny LAE lkony regulatora LAE

i * Sprezarka uruchomiona

Wiatrak parownika

(e]
I I ﬁb Szafa chtodnicza w trybie odmrazania
J V' N
l :] A 4 ﬂb :] v A :] M x |:| (!) I Io Aktywacja drugiego zestawu
parametrow
G2) Dv (am) x® & o

Przycisk Info/Set Point Przycisk Manual Defrost/Down Przycisk Manual Activation/Up Przycisk Stand-by
(Info/Wartos¢ zadana) (Reczne odmrazanie/W dof) (Reczne wigczanie/W gore) (Stan gotowosci)

UZYWANIE REGULATORA ELEKTRONICZNEGO LAE

BLOKOWANIE | ODBLOKOWYWANIE REGULATORA LAE:

DLACZEGO: Blokowanie regulatora jest konieczne, aby zapobiec zmianom
programu, ktére mogtyby mie¢ wptyw na dziatanie szafy chtodniczej.

JAK ZABLOKOWAC | ODBLOKOWAC REGULATOR LAE:

KROK 1 - W celu zmiany ustawien blokowania nalezy nacisna¢ i zwolni¢
przycisk info G2] Pojawi sie ,t1". Por. Rysunek 1.

KROK 2 - Naciskac przycisk w dol , dopoki nie pojawi sie ,Loc”. Por.
Rysunek 2.

KROK 3 - W celu zmiany ustawieri blokowania nacisna¢ przycisk w gore
(M) ub w dot , trzymajac przy tym wcisniety przycisk info
. Jesli pojawi sie ,no”, regulator zostat odblokowany. Jesli pojawi sie ,yes, iCO0S 0w alCOM xXC3IO
regulator jest zablokowany. Por. ilustracje 3 i 4.

Rysunek 3: Jesdli na ekranie pojawi sie ,no”,

KROK 4 - Gdy zostato wprowadzone prawidtowe ustawienie blokowania, regulator zostat odblokowany.
nalezy zwolni¢ przycisk info (i %) 0dczekac 5 sekund na pojawienie sie
wartosci temperatury na wyswietlaczu. Por. ilustracja 5.

iCO0S HOw alCOM xXCJO

Rysunek 4: Jedli na ekranie pojawi sie ,yes’,
regulator jest zablokowany.

o R 5
ﬂ._ﬁuaa

1°

iCO0S Hlw alCOM xXCIO
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Regulator elektroniczny LAE

sk (<) Dv

Przycisk Info/Set Point (Info/  Przycisk Manual Defrost/Down

% j Wartos¢ zadana) (Reczne odmrazanie/W dot)

I (aM) x®
Przycisk M | Activation/U Przycisk Stand-b
iC 0% D Ov al M xTO0 S E—

(Stan gotowosci)

JAKWYLACZYC REGULATOR ELEKTRONICZNY LAE
Moze by¢ konieczne odblokowanie regulatora.

DLACZEGO: Wytaczenie regulatora powoduje wytaczenie wszystkich elementow
elektrycznych.

UWAGA: Wytaczenie regulatora nie odcina doptywu pradu do szafy chtodniczej.
Przed kazda naprawa nalezy wyjac z gniazda sieciowego wtyk szafy chtodniczej.

a s
JAK WYLACZYC [ “True

£
REGULATOR ELEKTRONICZNY LAE: ' e

iCO0S 0w alCM xCJO

KROK 1 — W celu wyfgczenia regulatora nalezy nacisna¢ i przytrzymac
przycisk Stand-by (Stan gotowosci), dopoki nie pojawi sie ,OFF”
(WYLACZ) Zwolni¢ przycisk Stand-by Por. Rysunek 2.

KROK 2 - W celu witaczenia regulatora, nalezy powtdérzy¢ poprzednie
Czynnosci, pojawi sie wtedy wskazanie temperatury.
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Regulator elektroniczny LAE

e ()

Przycisk Info/Set Point (Info/

Q" ﬂ Warto$¢ zadana)
213

L =™
* DO w alCOM XTC OO Bty

He

Przycisk Manual Defrost/Down
(Reczne odmrazanie/W dot)

Przycisk Stand-by
(Stan gotowosci)

ZMIENIANIE ,WARTOSCI ZADANEJ":
Moze byc¢ konieczne odblokowanie regulatora.

DLACZEGO: Wartos¢ zadana jest wartoscig temperatury, w ktérej zostaje wytaczona
sprezarka.

UWAGA : Nalezy zauwazy¢, ze ,warto$¢ zadana" NIE JEST statg temperaturg panujaca
w szafie chfodnicze).

W JAKI SPOSOB ZMIENIC ,WARTOSC ZADANA":

KROK 1 - W celu sprawdzenia wartosci zadanej nalezy nacisnac i
przytrzymac przycisk info G2 por. Rysunek 1.

KROK 2 - Aby zmieni¢ ,wartos¢ zadang,” nalezy nacisna¢ przycisk ,w gore”
(aM) b W dot” , trzymajac przy tym wcisniety przycisk info (2]

KROK 3 - Gdy zostato wprowadzona prawidtowa ,wartos¢ zadana’,
nalezy zwolnic przycisk info G2 Temperatura zostanie wyswietlona na
wyswietlaczu. Por. Rysunek 2.

iCOS v alCIM xXCIO
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Regulator elektroniczny LAE

s (G2) He

Przycisk Info/Set Point (Info/  Przycisk Manual Defrost/Down

8 j Warto$c zadana) (Reczne odmrazanie/W dof)

e ]
(am) x®

A Przycisk Manual Activation/Up Przycisk Stand-by

A 4 ﬁb :] v A :] M x :] (!) (Reczne wigczanie/W gore) (Stan gotowosci)

CZUJNIKI WYSWIETLANEJ TEMPERATURY T1, T2, T3:

DLACZEGO: Aby wyswietla¢ odczyty temperatury rejestrowane]j przez czujniki w
réznych czesciach szafy chtodniczej.

JAK WYSWIETLIC TEMPERATURY REJESTROWANE PRZEZ CZUJNIKI:

KROK 1 - Aby wyswietli¢ temperature T1 nalezy nacisngc i zwolnic¢ przycisk
info pojawi sie ,t1". Por. ilustracja 1.

KROK 2 - Nacisnac i przytrzymac przycisk info (%] Jestto temperatura
czujnika T1. Por. ilustracja 2.

KROK 3 - Zwolnienie przycisku info (%) powoduje wyswietlenie ,t2".
Nacisniecie i przytrzymanie przycisku info (G2) powoduje wyswietlenie
temperatury czujnika T2.

KROK 4 - Ponowne zwolnienie przycisku info (%) powoduje wyswietlenie
,£3". Nacisniecie i przytrzymanie przycisku info G2) powoduje
wyswietlenie temperatury czujnika T2. Jesli czujnik T3 nie zostat wigczony,
,£3" nie pojawi sie na wyswietlaczu)

iCOS v alCOM xXCJO

KODY WYSWIETLACZA
WYSWIETLACZ
dEF  Trwa odmrazanie hu Alarm wysokiej temperatury pomieszczenia
ofF  Regulator w trybie gotowosci Lo Alarm niskiej temperatury pomieszczenia
do Alarm otwartych drzwi { Awaria czujnika T1
£ ! Temperatura chwilowa czujnika 1 EZ  Awaria czujnika T2
£Z  Temperatura chwilowa czujnika 2 £3  Awaria czujnika T3
£3 Temperatura chwilowa czujnika 3 Lth « Zarejestrowano maksymalng temperature czujnika 1
nn Minuty zegara czasu rzeczywistego ELo  Zarejestrowano minimalna temperature czujnika 1
hrLl  Godziny zegara czasu rzeczywistego Loc  Blokada stanu klawiatury
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USTAWIENIA PARAMETROW STEROWNIKA LAE DLA SKALI AR2-28
CELSJUSZA SCL 1C ADO
. SPL (X-32)/ 1,8 AHM
TYLKO w przypadku modelu AR2—2§ steroyvmka LAE WSZYSTKIE parametry <PH (X32)/1.8 AFT X32/18
w pokazanym wzorze musza zostac przeliczone na skale Celsjusza. Sp (X32)/18 ACC
C-H 1ISM
PRZYKLAD: HYS X)/1,8 IISL (X-32) /1,8
CRT IISH (X-32) /1,8
Jezeli warto$¢ SPL jest aktualnie ustawiona na 20 stopni F, to wzor bedzie CT1 ISP (X-32)/1,8
miat postac (X-32) / 1,8 CT2 [IHY (X)/1,8
CSD IIFC
(20-32) / 1,8 =-6,7 stopni Celsjusza DFEM HDS
DFT IIDF
DH1 SB
DH2 DS
DH3 DSM
DH4 DI2
DH5 STT
DH6 EDT
DLI (X-32) /1,8 LSM
DTO 0OA1
DTY 0OA2
DPD CD
DRN INP
DDM 0S1 (X)/1,8
DDY T2
FID 0S2 (X)/1,8
FDD (X-32) /1,8 T3
FTO 0S3 (X)/1,8
FCM TLD
FDT (X)/1,8 TDS
FDH (X)/1,8 AVG
FT1 SIM
FT2 ADR
FT3
ATM
ALA (X-32) /1,8
AHA (X-32) /1,8
ALR (X)/1,8
AHR (X)/1,8
ATI
ATD
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KONSERWACJA, PIELEGNACJA I CZYSZCZENIE
CZYSZCZENIE WEZOWNICY SKRAPLACZA

W czasie uzywania urzadzen elektrycznych nalezy stosowac podsta-
wowe srodki ostroznosci, w tym miedzy innymi ponizsze

POTRZEBNE NARZEDZIA:

Srubokret krzyzowy « Klucz uniwersalny
Szczotka ze sztywnym «  Zbiornik powietrza lub CO2
wiosiem - Odkurzacz

KROK 1

Odtaczy¢ doptyw zasilania do urzadzenia.

KROK 2

Zdja¢ przednig kratke, wykrecajac cztery wkrety z nacieciem
krzyzowym. (Por. Rysunek 3).

KROK 3

Odkreci¢ sruby mocujace zespot sprezarki do szyn ramy i ostroznie

go wysunac (potaczenia przewoddw sg elastyczne). @"
\\

KROK 4 Wezownica -—

Szczotkg ze sztywnym wiosiem usuna¢ brud nagromadzony na skraplacza

wezownicy skraplacza i wiatraku. (Por. Rysunek 1).

KROK 5

Unies¢ kartonowga pokrywe nad wiatrakiem (od strony plastikowych
zatyczek) i ostroznie oczysci¢ wezownice skraplacza oraz topatki
wiatraka.

s

fereeeececo
{rarrr

KROK 6

Rysunek 3

Po oczyszczeniu wezownicy skraplacza szczotka usung¢ odkurzac-
zem brud z wezownicy i wewnetrznej dolnej powierzchni. (Por.
Rysunek 2).

KROK 7

Zatozy¢ kartonowg pokrywe. Ostroznie wsunac zespot sprezarki na
jego miejsce i wkreci¢ sruby.

KROK 8

Zamocowac zespot tylnej kratki do urzadzenia. Dokreci¢ wszystkie
wkrety.

KROK 9

Podtaczy¢ urzadzenie do zasilania i sprawdzi¢, czy dziata sprezarka.
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WAZNA INFORMACJA DOTYCZACA GWARANCJI

Skraplacze gromadza brud i wymagajg czyszczenia co 30 dni.
Brudne skraplacze powodujg nieprawidtowa prace sprezarki, straty
produktéw oraz spadek wielkosci sprzedazy... co nie jest objete

gwarandja.

Utrzymywanie skraplacza w czystosci zminimalizuje koszty serwisu
i przyczyni sie do zmniejszenia zuzycia energii. Skraplacz wymaga
planowego czyszczenia co trzydziesci dni lub w miare potrzeby.

Stale wciggane i optywajace skraplacz powietrze zawiera kurz,
ktaczki, ttuszcze itd.

Brudny skraplacz moze by¢ przyczyng NIEOBJETYCH gwarancja
awarii poszczegolnych czesci i sprezarki, utraty produktéw oraz
spadku sprzedazy.

Elementem prawidtowego czyszczenia jest usuwanie kurzu ze skra-
placza. Do czyszczenia nalezy uzy¢ miekkiej szczotki lub odkurzacza
przemystowego albo zastosowac CO2, azot lub sprezone powietrze.

Jesli nie daje sie wystarczajgco dokfadnie usuna¢ brudu, nalezy
zwrécic sie do firmy prowadzacej serwis urzadzen chtodniczych.

Skraplacz wyglada jak zestaw pionowych zeberek. Jedli urzadzenie
ma pracowac z maksymalng wydajnoscig, powinno by¢ widoczne
przez zeberka skraplacza. Nie umieszcza¢ materiatu filtra przed
wezownicg skraplajaca. Materiat taki utrudnia doptyw powietrza do
wezownicy, co daje podobne skutki jak brudna wezownica.

CZYSZCZENIE SKRAPLACZA NIE JEST OBJETE GWARANCJA!

W JAKI SPOSOB CZYSCIC SKRAPLACZ:
1. Odfaczy¢ urzadzenie od zasilania.

2. Zdjgc kratke
wentylacyjna.

3. Odkurzaczem lub
szczotkg usungc
z zebrowanej
wezownicy
skraplacza brud,
ktaczki albo inne
czastki state.

4. W przypadku nagromadzenia znacznej ilosci brudu mozna
przedmuchac¢ skraplacz sprezonym powietrzem.

(NALEZY ZACHOWAC OSTROZNOSC, ABY NIE DOPUSCIC
DO OBRAZEN OCZU. ZALECA SIE STOSOWANIE
ZABEZPIECZENIA OCZU).

5. Nalezy pamieta¢, aby po zakorczeniu prac zatozyc¢ kratke z
zaluzja. Kratka chroni skraplacz.

6. Podtgczy¢ urzadzenie do zasilania.

Wrazie jakichkolwiek pytari nalezy zadzwoni¢ do TRUE Manufacturing
pod numer 636-240-2400 lub 800-325-6152 i poprosi¢ o potaczenie
z Dziatem Serwisu. Dziat Serwisu w Centrali Swiatowej. Godziny
pracy Dziatu serwisu: poniedziatek - czwartek 7:00 do 19:00, pigtek
7:00 do 18:00 oraz sobota 8:00 do 12:00 czasu CST.

DODATKOWE INSTRUKCJE DOTYCZACE KONSERWACJI
ZAMIESZCZONO W ZAKLADCE MEDIA CENTER NA STRONIE
WWW.TRUEMFG.COM
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PIELEGNACJA | CZYSZCZENIE ELEMENTOW
WYPOSAZENIA ZE STALI NIERDZEWNE)J

UWAGA: Do czyszczenia powierzchni ze stali nierdzewnej nie
nalezy uzywac wetny stalowej oraz srodkdw czyszczacych $ciernych
lub zawierajacych chlor.

CZYNNIKI NIEKORZYSTNIE ODDZIALUJACE NA STAL
NIERDZEWNA

Sq trzy rzeczy, o ktérych nalezy pamietac, aby nie zniszczy¢ powtoki
pasywnej i nie pozwoli¢ rdzy ukazac jej brzydkiego oblicza.

1.

Druciana szczotka, skrobaki i stalowe czyscikami sg przyktadami
narzedzi, ktére moga uszkodzi¢ powierzchnie ze stali
nierdzewnej.

Osady pozostawione na stali nierdzewnej mogg spowodowac
powstanie trwatych plam. W zaleznosci od lokalizacji, dostepna
woda moze byc¢ twarda lub miekka. Twarda woda moze
pozostawia¢ plamy. Jedli podgrzana twarda woda nie bedzie
przez dtugi czas usuwana, moze pozostawi¢ osad. Osad
moze spowodowac naruszenie warstwy pasywnej i korozje.
Nalezy jak najszybciej usuwac wszelkie resztki zywnosci i inne
zanieczyszczenia.

Sélkuchenna, zywnosc¢iwoda zawiera chlorki. Domowe i przemystowe
srodki czyszczace zawierajg najbardziej agresywne chlorki.

ZALECANE SRODKI CZYSZCZACE W NIEKTORYCH
SYTUACJACH/SRODOWISKACH, W KTORYCH ZNAJDUJA SIE
ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNE)J

1.

Do rutynowego czyszczenia mozna uzywac mydta, amoniaku i
detergentéw oraz miekkiej szmatki lub gabki.

Natozenie takich $rodkéw, jak Arcal 20, Lac-O-Nu Ecoshine
powoduje powstanie warstwy barierowej, chronigcej przed
odciskami placéw i mazaniem.

Srodki Cameo, Talc, Zud First Impression stosowane w celu
usuniecia uporczywych plam i przebarwien naktada sie przez
wcieranie w kierunku linii polerowania.

Easy-off i De-Grease It sg doskonatymi srodkami do usuwania ze
wszystkich powierzchni ttuszczu-kwaséw ttuszczowych, krwi i
przypalonych produktéw zywnosciowych.

Do usuwania ttuszczu i oleju mozna uzy¢ dowolnego, dobrego
profesjonalnego srodka czyszczacego i gabki lub szmatki.

Do odtwarzania warstwy pasywnej/pasywowania nadajg sie
Benefit, Super Sheen, Sheila Shine

UWAGA - Do czyszczenia czesci plastikowych nie nalezy stosowac
srodkow do czyszczenia stali nierdzewnej lub podobnych
rozpuszczalnikow. Wystarczy ciepta woda z mydtem.

1.

PRZESTRZEGANIE OSMIU PONIZSZYCH ZASAD POMOZE
ZAPOBIEC RDZY NA STALI:

STOSOWANIE WEASCIWYCH NARZEDZI DO CZYSZCZENIA
Czyszczac elementy ze stali nierdzewnej uzywac narzedzi, ktére
nie sg scierne. Warstwy pasywnej stali nierdzewnej nie uszkadzaja
miekkie szmatki i plastikowe zmywaki. Zasada 2 mowi, jak
odszukac znaki polerowania.

CZYSZCZENIE WZDLUZ LINII POLEROWANIA

Na niektorych powierzchniach ze stali nierdzewnej widoczne sa
linie lub ,ziarna". Zawsze nalezy czysci¢ wzdtuz linii widocznych
na niektérych powierzchniach ze stali nierdzewnej. Jesli linie nie sa
widoczne, uzywac plastikowych zmywakow lub miekkich szmatek.

UZYWAC SRODKOW CZYSZCZACYCH ZASADOWYCH,
ZASADOWYCH CHLOROWANYCH | ZAWIERAJACYCH
CHLORKI

Wiele tradycyjnych $rodkéw czyszczacych zawiera znaczne ilosci
chlorkow, ale przemyst oferuje coraz wiekszy wybor srodkéw nie
zawierajgcych chlorkéw. W razie watpliwosci co do zawartosci
chlorkéw w srodku czyszczacym, nalezy zwrdci¢ sie do jego
dostawcy. Jesli poinformuje on, ze obecnie stosowany srodek
zawiera chlorki, nalezy zapyta¢ o inny. Nalezy unika¢ soli
czwartorzedowych, poniewaz mogg one by¢ agresywne w
stosunku do stali nierdzewnej, powodujac wzery i korozje.

ZMIEKCZENIE WODY

W celu zmnigjszenia ilosci osadow nalezy zmiekcza¢ wode, jesli
to tylko mozZliwe. Istniejg filtry, ktorych instalacja przyczynia
sie do usuwania czastek rdzy i niesmacznych substancji. Sole
w odpowiednio konserwowanym urzadzeniu zmiekczajacym
wode mogg dziata¢ korzystnie. W razie watpliwosci co do
wiasciwego zmiekczania wody nalezy zwrdcic¢ sie do specjalisty
w tej dziedzinie.

UTRZYMYWAC W CZYSTOSCI URZADZENIA MAJACE
KONTAKT Z ZYWNOSCIA

Stosowac $rodki czyszczace o zalecanej mocy (zasadowe,
zasadowe chlorowane lub zawierajgce chlorki). Nie dopuszczac
do gromadzenia sie zanieczyszczen, myjac czesto elementy
wyposazenia. W przypadku gotowania wody, najczestszg
przyczyna uszkodzern elementdéw wyposazenia ze stali
nierdzewnej jest zawartos¢ chlorkéw w wodzie. To same niszczace
dziatanie majg podgrzane $rodki czystosci zawierajace chlorki.

PLUKANIE

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych
nalezy niezwtocznie sptukac i wysuszy¢ zmywane powierzchnie.
Lepigj jest jak najszybciej zetrze¢ resztki srodkow czyszczacych i
wody. Poczekad, az powierzchnie ze stali nierdzewnej wyschna.
Tlen pomaga zachowac warstwe pasywng na stali nierdzewnej.

DO MYCIA ELEMENTOW ZE STALI NIERDZEWNEJ NIGDY
NIE NALEZY UZYWAC KWASU CHLOROWODOROWEGO
(SOLNEGO).

REGULARNIE ODTWARZAC POWIERZCHNIE PASYWNA/
PASYWOWAC POWIERZCHNIE ZE STALI NIERDZEWNE)J



