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TRUE MANUFACTURING CO., INC.
2001 East Terra Lane « O'Fallon, Missouri 63366-4434

(636)-240-2400 « FAKS (636)-272-2408 « FAKS MIEDZYNARODOWY (636)272-7546 « (800)-325-6152

Dziat czesci (800)-424-TRUE - Nr faksu dziatu czesci (636)-272-9471

Ameryka Pétnocna - Kanada i Karaiby

Linia ws. gwarancji: +1 855-878-9277

Faks ws. gwarancji: +1 636-980-8510

E-mail ws. gwarancji: Warrantylnquiries@TrueMfg.com
Linia ws. informacji technicznej: +1 855-372-1368
E-mail do wsparcia technicznego: Service@TrueMfg.com
7:00 - 18:00 CST poniedziatek - pigtek,

8:00 - 12:00 sobota

Meksyk

Telefon: +52 555-804-6343/44
Service-MexicoCity@TrueMfg.com
9:00-17:30 pn-pt

Ameryka tacinska
Telefon: +52 555-804-6343/44
ServiceLatAm@TrueMfg.com
9:00-17:30 pn-pt
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TBB-2-HC

TBB-3G-S-HC

TDD-4-HC

PODRECZNIK MONTAZU

MASZYNY PODBAROWE

Zjednoczone Krélestwo, Irlandia,
Srodkowy Wschaéd, Afryka i Indie
Telefon: +44 (0) 800-783-2049
Service-EMEA@TrueMfg.com
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Australia

Telefon: +61 2-9618-9999

Service-Aus@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn-pt

Ttumaczenie z oryginalnej instrukcji w jezyku

angielskim

Unia Europejska i Wspdlnota
Niepodlegtych Panstw
Telefon: +49 (0) 7622-6883-0
Service-EMEA@TrueMfg.com

8:00-17:00 pn-pt

*975552-B*

Strona 1z28



Strona 2z28

MASZYNY PODBAROWE

DZIEKUJEMY

ZA ZAKUP

03/1/2023 P#975552

truemfg.com

TEC_TM_119 | REV.B | PL



MASZYNY PODBAROWE

truemfg.com

Jak konserwowa¢ chtodziarke True, aby uzyska¢ najbardziej wydajne i skuteczne dziatanie.

Wybrano jedng z najlepszych wyprodukowanych chfodziarek komercyjnych. Jest ona produkowana z zachowaniem rygorystycznych
kontroli jakosci, tylko z dostepnych materiatow o najlepszej jakosci. Prawidtowo konserwowana chtodziarka TRUE bedzie dziata¢ przez wiele

lat bez zaktocen.

OSTRZEZENIE - Uzywaj tego urzadzenia zgodnie z jego przeznaczeniem, opisanym w niniejszej instrukcji montazu.

Informacje dotyczace bezpieczenstwa i ostrzezenia zwigzane z czynnikami chtodniczymi

Informacje o typie chtodzenia urzadzenia znajdujg sie na etykiecie seryjnej wewnatrz obudowy. Dla chtodnictwa weglowodorowego

(tylko R290), patrz ponizej:

wszystkich srodkéw ostroznosci.

Podstawowe srodki ostroznosci i
ostrzezenia

- Podczas obstugi, konserwacji lub napraw nalezy uwazac, aby
nie skaleczyc sie lub nie przytrzasnac o jakakolwiek cze$c¢/
element szafy.

- Urzadzenia mogg sie przewrdcic¢ sie podczas rozpakowywania,
montazu lub transportu.

« Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze urzadzenie zostato prawidfo-
wo zamontowane i rozmieszczone zgodnie z instrukcjg montazu.

- Urzadzenie nie powinno by¢ uzywane, czyszczone ani
konserwowane przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub
nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy, chyba Ze zostaty one
przeszkolone lub wykonuja te czynnosci pod nadzorem.

- NIE pozwala¢ dzieciom na zabawe urzadzeniem, wspinanie
sie na nie, stawanie lub wieszanie na podtkach urzadzenia, aby
zapobiec uszkodzeniu chtodziarki i urazom.

+ NIE dotyka¢ zimnych powierzchni w komorze zamrazarki
wilgotnymi lub mokrymi dtorimi. Skéra moze przylgnac do tych
bardzo zimnych powierzchni.

« Przed czyszczeniem i naprawami nalezy odfaczy¢ chtodziarke
od zasilania.

- Ustawienie regulatoréw temperatury w pozycji 0 lub wytgczenie
zasilania regulatora elektronicznego moze nie spowodowac
odtaczenia zasilania od wszystkich elementéw (np. obwoddéw
oswietleniowych, grzatek obwodowych i wentylatoréw
parownika).

+ NIE przechowywac ani uzywac benzyny lub innych
tatwopalnych oparéw i cieczy w poblizu tego lub
jakiegokolwiek innego urzadzenia.

+ NIE przechowywac w tym urzadzeniu substandji
wybuchowych, takich jak pojemniki w aerozolu zawierajace
palne paliwo.

- Nie zbliza¢ palcéw do,miejsc zwezenia”; szczeliny oraz miedzy
drzwiami a szafg s celowo mate; zachowac ostroznos¢ podczas
zamykania drzwi, kiedy w poblizu przebywajg dzieci.

TEC_TM_119|REV.B | PL

NIEBEZPIECZENSTWO - ryzyko pozaru lub wybuchu. Stosowane jest chtodziwo palne. NIE uzywac¢ urzadzen
mechanicznych do rozmrazania chtodziarki. NIE WOLNO przebija¢ przewodéw z czynnikiem chtodniczym; nalezy
doktadnie przestrzegac instrukgji obstugi. Naprawia¢ moze tylko wykwalifikowany personel serwisowy.

) NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu (uzywany tatwopalny czynnik chtodniczy), przed przystapieniem
do serwisowania tego produktu zapoznac sie z instrukcjg naprawy/przewodnikiem uzytkownika. Nalezy przestrzegac
wszystkich srodkéw ostroznosci. Utylizowac zgodnie z przepisami lokalnymi i federalnymi. Nalezy przestrzegac

UWAGA - Wszystkie otwory wentylacyjne w obudowie urzadzenia lub w konstrukgji, w ktérej znajduje sie urzadzenie,

« NIE uzywac urzadzen elektrycznych wewnatrz przegrod do
przechowywania zywnosci, chyba Ze s one typu zalecanego
przez producenta.

UWAGA: Wszystkie czynnosci serwisowe musza by¢
wykonywane przez wykwalifikowanego technika.

Ostrzezenie dotyczace utylizacji szafy

NIEBEZPIECZENSTWO!
NIEBEZPIECZENSTWO
UWIEZIENIA
DZIEC

NIEBEZPIECZENSTWO!
NIEBEZPIECZENSTWO
UWIEZIENIA DZIECI

gl

Prawidlowa utylizacja szafy

£0! (o)

03/1/2023

Uwiezienie i uduszenie dzieci to nie sg problemy nieaktualne.
Wyrzucone lub wytaczone z eksploatacji chtodziarki sa nadal
niebezpieczne, nawet jedli beda pozostawione,tylko na kilka dni”
Pozbywajac sie starej chtodziarki nalezy przestrzegac ponizszych
instrukgji, aby unikna¢ wypadkow.

Przed wyrzuceniem starej chtodziarki lub zamrazarki:
Okreci¢ drzwi.
Pozostawic¢ potki na swoim miejscu, aby dzieci nie mogty tatwo
wejs¢ do srodka.
NIEBEZPIECZENSTWO - ryzyko pozaru lub
wybuchu. Zastosowano tatwopalng izolacje i/lub
czynnik chtodniczy. Utylizowac zgodnie z przepisami
) lokalnymi i federalnymi. Nalezy przestrzegac
wszystkich srodkow ostroznosci.
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Przed montazem

Wiasnos¢

Schemat przymiaru przewodoéw elektrycznych

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie urzgdzenia od pierwszego
dnia, nalezy je prawidtowo zainstalowac. Zalecamy, aby urzadzenie
TRUE instalowat wykwalifikowany mechanik urzadzen chtodniczych
i elektryk. Koszt profesjonalnej instalacji to dobrze wydane
pienigdze.

Przed rozpoczeciem instalacji urzadzenia TRUE nalezy doktadnie
sprawdzic¢ je pod katem uszkodzenr transportowych. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia nalezy niezwfocznie zgtosic¢ reklamacje u
przewoznika.

Firma TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate podczas
transportu.

Lokalizacja szafy

- Aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie, temperatura otoczenia nie
powinna by¢ nizsza niz 60°F (15,5°C) i wyzsza niz 104°F (40°C).

- Urzadzenie nie nadaje sie do uzytku na zewnatrz.

« Urzadzenie nie nadaje sie do obszaru, w ktérym mozna uzywac
myjki cisnieniowej lub weza.

« Upewnic sie, ze miejsce montazu zapewnia odpowiednie
odlegtosci i wystarczajacy przeptyw powietrza dla szafy.

« Upewnic sie, Ze zasilanie szafy jest zgodne z danymi
technicznymi lub tabliczkg znamionowa szafy i miesci sie w
zakresie napiecia znamionowego (+/-5%). Ponadto, ze amperaz
obwodu i uziemienie sg prawidtowe.

- Szafa powinna by¢ zawsze podfgczona do oddzielnego,
dedykowanego obwodu elektrycznego. Zabrania sie uzywania

Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku

AMPERY

20

25

30

35

40

45

50

przejsciowek i przediuzaczy. AMPERY | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | 140 | 160
5 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
INFORMACJA DLA KLIENTA 6 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12
Utrata lub zepsucie produktu w chtodziarce/ 7 L I I I R I L L L O O I
zamrazarce nie jest objete gwarancja. 8 Mo 4] e ]2 2 ]2
Oprocz ponizszych zalecanych procedur 9 14 [ 14 [ 14 | 14| 14| 14 [ 14 | 14| 2 | 12 | 12 | 10
instalacji nalezy uruchomic chtodziarke/ 10 4 | 14| 14| 14|14 |4 a2 12 | 12| 10 | 10
zamrazarke na 24 godziny przed uzyciem, aby W 12 1 | 14 | 14 | 1a 14| aa |22 12| 10 | 10 | 10
sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo. . ' 14 a2l alalial 2l 0] 10! 10 s
16 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8
18 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
20 14 14 14 12 10 10 10 10 10 8 ) 8
25 14 14 12 12 10 10 10 10 8 8 6 6
30 14 12 12 10 10 10 8 8 8 6 6 6
GORA BOKI TYL 40 14 12 10 10 8 8 8 6 6 6 5 5
MODEL Cale (mm) Cale (mm) Cale (mm) 50 210|110 8|66 | 6|6 6 5 4 4
TBB 1" (25,4 mm) 1" (254 mm) | 1" (254 mm) 60 12 |10 |8 6|6 |6 |6 |6 s 4 4 3
™ 1" (25,4 mm) 1"(254mm) | 1"(254 mm) 0 L I I T TR I I N A A 2 2
TDB 1" (25,4 mm) 1" (254 mm) | 1" (25,4 mm) 80 L I O I N I A I I I
DD 1" (25,4 mm) 1"(@54mm) | 1" (254 mm) S A O R O ) I O L
N 100 10 8 6 6 5 4 4 3 3 2 1 1
OSTRZEZENIE - Gwarancja przestaje obowigzywag, jesli wentylacja
nie jest prawidtowa.
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Rozpakowywanie

Wymagane narzedzia
Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

« klucz nastawny

- wkretak krzyzowy

+ poziomica

Procedura

1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne (tekture i folie babelkowa
lub narozniki styropianowe i przezroczysty plastik).
Zob. rys. 1. Sprawdzi¢ pod katem ukrytych uszkodzen.
Ponownie niezwlocznie zlozy¢ reklamacje u
przewoznika, jesli stwierdzono uszkodzenia.

UWAGA: NIE usuwac wspornika transportowego
(szklane drzwi uchylne; rys. 2), dopdki urzadzenie
nie zostanie zainstalowane w docelowym miejscu.
Nie wyrzucaé; wykorzystac wsporniki przy nastepnym Rys. 1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne.
przenoszeniu szafki.

2. Jedli dotyczy, usuna¢ wspornik L mocujacy szafke do ptozy.
Zob. rys. 3.

3. Za pomoca klucza nastawnego wykreci¢ wszystkie sruby
transportowe mocujace palete do dna szafy. Zob. rys. 4.
UWAGA: Przesungc¢ urzadzenie jak najblizej miejsca |
ostatecznego ustawienia przed wyjeciem palety. L
Niektére modele moga wymagac zdjecia przedniej i/lub

PN

tylnej kratki/obudowy w celu uzyskania dostepu do $rub —

transportowych. Rys. 2. qunqc’ wspornik tr’ansportowy szklanych drzwi uchylnych, jesli s3 w niego
wyposazone. Nie wyrzucacd.

4. Jeslinozki lub kotka nie bedq uzywane, nalezy zdjg¢ szafe z
palety i odstawic jg na bok.
UWAGA: NIE podnosic¢ szafy za blaty, drzwi, szuflady lub
kratki.

Jedli zostang zastosowane nozki poziomujace lub kotka,
obrécic szafe na palecie (patrz rys. 5) i zapoznac sie z instrukcja
montazu na nastepnej stronie.

UWAGA: Nalezy pamietac, aby pozostawic szafe w pozycji
pionowej na 24 godziny przed podtaczeniem do Zrédta zasilania.
Klucze do szaf z drzwiami z zamkami znajdujg sie w pakietach
gwarancyjnych.

OSTRZEZENIE - Urzadzenia moga sie przewrdci¢
sie podczas rozpakowywania, montazu lub
transportu.

Rys. 5. Podczas podnoszenia urzadzenia nie nalezy wykorzystywac blatow, drzwi/
szuflad ani kratek jako punktu podnoszenia.

Rys. 4. Lokalizacja srub transportowych.

TEC_TM_119|REV.B|PL 03/1/2023 Strona 5z 28
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TBB/TDD-1-HC Wyjmowanie palet

Wymagane narzedzia
Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

- Narzedzie tnace

« Whkretak krzyzowy lub z wymiennymi korcowkami

- Wiertto (opcjonalnie)

Procedura
1. Usun catg zawartos¢ z wnetrza. Przetnij opaski, nastepnie
zdejmij tekture. Zob. rys. 1.
UWAGA: Zachowaj tekture do kroku 3.
2. Odkrec¢ wsporniki z palety. W razie potrzeby uzyj wiertarki.
Zob. rys. 2.

3. Umiesc¢ fragment tektury przy krawedzi palety z uchwytem,
nastepnie umies¢ tekture na podfozu, aby zamortyzowac gore
szafy. Zob. 4b. Patrz rysunki 3a i 3b.

4. Upewnij sie, ze zawiasy szafy znajdujg sie u gory. Nastepnie
przechyl szafe z palety i utdz jg na tekturze. Patrz rysunki 4a i
4b.

UWAGA: Nie pozwol, aby kétka spoczywaty na palecie
umozliwiajac ruch szafy.

5. Odkre¢ wsporniki z szafy. Zob. rys. 5.

UWAGA: Rys. 5 pokazuje tylny wspornik, przednie
wsporniki nie posiadaja tylnej metalowej ptytki.

e

Rys. 1. Usun zawartos¢ i zachowaj
tekture.

Rys. 2. Odkre¢ wszystkie wsporniki z
palety.

4

Rys. 4a. Przechyl szafe na bok tak, aby bok za
zawiasami znajdowat sie na goérze. Nie pozwdl, aby
kotka dotykaty palety, aby zapobiec przemieszczeniu.

zniszczeniem.

Strona 6z 28
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Rys. 3b. Umies¢ tekture w odlegtosci ok.
7,5 cm, aby zamortyzowac gore szafy
(patrz rys. 4b).

Rys. 5. Odkrec¢ wszystkie wsporniki z szafy, zgodnie

z pokazanymi okregami. Strzatka pokazuje tylng
metalowa ptytke.

P#975552
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Lokalizacja szafy
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Poziomowanie

1. Upewnic sie, ze przewdd lub przewody spustowe sg
umieszczone w zbiorniku.

2. Odtaczy¢ wtyczke i przewdd od wewnatrz na dole z tytu
chtodnicy (NIE podtaczad).

3. Urzadzenie umiesci¢ wystarczajgco blisko Zrodta zasilania
elektrycznego, aby przedtuzacze nie byty nigdy uzywane.

Instalacja kotek

Dla utatwienia wypoziomowania szafy dostarczane sg nogi
poziomujgce.

Regulowane nogi zapewnia 6" (152 mm) wolnej przestrzeni pod
szafg. Kétka zapewniajag mobilnos¢ szafy.

UWAGA: Jezeli w szafie jest srodkowa Sruba poziomujaca,
kotko lub nézka, nalezy sie upewnic, ze zostata prawidtowo
wyréwnana i styka sie w catosci z podtoga po wypoziomowaniu
szafy.

Wymagane narzedzia

Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

klucz nastawny

Procedura - Zestawy kotowe
1. Odszukac punkty mocowania kot w dolnej czesci szafy.

2. Uzywajac klucza nastawnego i dostarczonego osprzetu
zamontowac kotka do ptyt.

UWAGA: NIE przykrecac zbyt mocno.
3. Sprawdzi¢ wypoziomowanie szafy. Jesli szafa nie jest

wypoziomowana, delikatnie unies¢ i podeprze¢ dolng krawedz

i doda¢ podktadki kot.

a. Poluzowac sruby kot, aby stworzy¢ przestrzerr pomiedzy
ptyta montazowga a dnem szafy. Zob. rys. 1a.

b. Ustawi¢ podktadki kot i dokreci¢ sruby kot Patrz rysunki 1b
ilc

c. Opusci¢ szafe i sprawdzi¢, czy jest wypoziomowana.
Powtarzac¢ czynnos¢ do momentu wypoziomowania szafy.

UWAGA: Podktadki montowaé parami upewniajac sie, ze

stykaja sie one ze Srubami mocujacymi zestawdw kotowych.

Rys. 1. Podktadki kot montowac parami.

TEC_TM_119|REV.B|PL
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Prawidtowe wypoziomowanie chtodziarki TRUE jest niezbedne
dla jej prawidtowej eksploatacji (w modelach stacjonarnych).
Wypoziomowanie wptywa na skutecznos¢ usuwania kondensatu i
dziatanie drzwi.

Procedura
Wypoziomowac urzadzenie z przodu do tytu i z boku na bok.

1. Umiesci¢ poziomice na wewnetrznej podtodze szafy, w
poblizu drzwi (poziomica powinna byc¢ ustawiona rownolegle
do frontu szafy). Wypoziomowac szafe.

2. Umiesci¢ poziomice w tylnej wewnetrznej czesci szafy
(ponownie ponownie poziomica powinna by¢ ustawiona
rownolegle do tylnej czesci szafy). Wypoziomowac szafe.

3. Wykona¢ podobne procedury dla krokéw 11 2, umieszczajac
poziomice na podtodze wewnetrznej (z lewej i z prawej strony
- rownolegle do gtebokosci chtodnicy). Wypoziomowac szafe.

UWAGA: Jezeli w szafie jest srodkowa Sruba poziomujaca,
kotko lub nédzka, nalezy sie upewni¢, ze zostata prawidtowo
wyréwnana i styka sie w catosci z podtoga po wypoziomowaniu
szafy.

Strona7z28
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Uszczelnienie przestrzeni miedzy szafg a posadzka

Posadzki asfaltowe s3 podatne na dziatanie srodkow chemicznych.
Przed natozeniem uszczelniacza nalezy umiescic¢ na podtodze
warstwe tasmy w celu jej ochrony.

Procedura

1. Ustawic szafe, pozostawiajac 3" (73 mm) odstepu pomiedzy
sciang a tytem szafy, aby zapewni¢ wiasciwg wentylacje.

2. Wypoziomowac szafe. Szafa powinna by¢ wypoziomowana
od boku do boku i od przodu do tytu. Aby sprawdzi¢, czy
szafa jest wypoziomowana, przytdéz poziomice stolarskg do
wewnetrznej podtogi szafki w czterech miejscach:

a. Umies¢ poziomice na wewnetrznej podtodze szafy,
w poblizu drzwi (poziomica powinna by¢ ustawiona
réownolegle do frontu szafy). Wypoziomowac szafe.

b. Ustaw poziomice przy wewnetrznej stronie tylnej sciany
szafy (poziomica powinna by¢ ustawiona rownolegle do
tylnej scianki szafy). Wypoziomowac szafe.

c. Wykonac procedury podobne do a i b umieszczajac
poziomice na lewej i prawej podfodze wewnetrznej
(poziomica powinna by¢ ustawiona rownolegle do bokow
szafy). Wypoziomowac szafe.

Wykonac obrys podstawy chtodziarki na podtodze.

Podniesc i zablokowac przednig strone szafy.

5. Natozy¢ warstwe uszczelniacza z certyfikatem NSF

(patrz lista ponizej) na podtoge w odlegtosci 1/2" (13 mm)

po wewnetrznej stronie obrysu wykonanego w kroku 4.
Warstwa masy uszczelniajgcej musi by¢ na tyle gruba, aby po
opuszczeniu szafy uszczelnic catg jej powierzchnie.

6. Uniesc i zablokowac tylng czes¢ szafy.

7. Natozy¢ szczeliwo na podtoge z pozostatych trzech stron,

zgodnie z opisem w kroku 5.

8. Sprawdzi¢, czy szafka jest szczelnie przylegajaca do podtogi na

catym obwodzie.

W

Uszczelniacze z certyfikatem NSF
- 3M #ECU800 Caulk
- 3M #ECU2185 Caulk
« 3M #ECU1055 Bead
- 3M #ECU1202 Bead
- Armstrong Cork — gumowa masa uszczelniajgca
- Products Research Co. #5000 gumowa masa uszczelniajaca
+ G.E. uszczelniacz silikonowy
« Dow Corning uszczelniacz silikonowy
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A Instalacja elektryczna i bezpieczenstwo

Stosowanie wtyczek przejsciowych

NIGDY NIE STOSOWAC WTYCZKI PRZEJSCIOWEJ! Wtyczka
przejsciowa zmienia konfiguracje oryginalnej wtyczki OEM podczas
podtaczania do Zrédta zasilania.

Firma TRUE nie udziela gwarancji na chtodziarki/zamrazarki
podtaczone przez wtyczke przejsciowa.

Stosowanie przedtuzaczy

NIGDY NIE STOSOWAC PRZEDLUZACZA! Za przedtuzacz uwaza
sie kazdy element, ktéry zwieksza dtugosc oryginalnego przewodu
zasilajgcego OEM podczas podtgczania go do zrodta zasilania.

TRUE nie udziela gwarancji na chfodziarke/zamrazarke, ktéra zostata
podtgczona do przedituzacza.

Konfiguracje wtyczek NEMA
TYLKO DO UZYTKU PRZY 60 HZ!

TRUE stosuje przedstawione typy wtyczek NEMA. Jesli NIE MA
odpowiedniego gniazdka, nalezy zleci¢ elektrykowi zainstalowanie

prawidtowego zrédta zasilania.
115/60/1 208-230/60/1
NEMA-5-20R NEMA-6-15R

115/60/1 115/208-230/1
NEMA-5-15R NEMA-14-20R
Szafy miedzynarodowe mogga by¢ dostarczane z kablem

Tylko wtyczki miedzynarodowe (IEC)

zasilajgcym, ktéry wymaga instalacji. Przewdd nalezy zainstalowac
przed podfgczeniem urzadzenia do Zrédfa zasilania.

UWAGA: Konfiguracje wtyczek miedzynarodowych réznig sie w
zaleznosci od kraju i napiecia

Instalacja

Catkowicie wsuna¢ przewdd zasilajacy do gniazda w szafce, az do
zablokowania. Zob. rys. 1.

Odtaczanie
Nacisna¢ czerwony przycisk. Zob. rys. 2.

Rys. 1. Catkowicie wsuna¢ przewod
zasilajacy do gniazda.

Rys. 2. Nacisna¢ czerwony przycisk,
aby wyja¢ wtyczke.

TEC_TM_119|REV.B|PL
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Jak podtaczy¢ zasilanie elektryczne

« Przewdd zasilania tego urzadzenia posiada wtyk uziemienia,
ktéry minimalizuje prawdopodobienstwo zagrozenia
porazeniem elektrycznym.

-+ Gniazdo scienne i obwdd powinien sprawdzi¢ licencjonowany
elektryk, aby upewnic sie, ze gniazdo jest prawidtowo
uziemione.

- Jedli jest to standardowe gniazdko 2-wtykowe, uzytkownik jest
odpowiedzialny i zobowigzany do wymiany na prawidtowo
uziemione gniazdko $cienne.

- Pod Zadnym pozorem NIE odcina¢ ani nie zdejmowac
styku uziemienia z przewodu zasilania. Aby zachowac
bezpieczenstwo osobiste, urzadzenie musi by¢ prawidtowo
uziemione.

-+ Zanim nowe urzadzenie zostanie podtgczone do zasilania,
nalezy sprawdzi¢ napiecie wejsciowe za pomocg woltomierza.
Jesli zarejestrowane napiecie jest nizsze niz napiecie
znamionowe dla pracy (+/-5%) i wartos¢ znamionowa pradu,
nalezy natychmiast skorygowac. Wymagane napiecie jest
podane na tabliczce znamionowej szafy.

- Chtodziarka/zamrazarka powinna by¢ zawsze podtaczona do
dedykowanego obwodu elektrycznego. Zapewnia to najlepsza
wydajnos¢ i zapobiega przecigzeniu obwoddw elektrycznych
w budynku, co mogtoby spowodowac zagrozenie pozarowe z
powodu przegrzanych przewodow.

- Nigdy nie odfgczac¢ chtodziarki/zamrazarki ciagnac za przewod
zasilania. Zawsze nalezy mocno chwyci¢ wtyczke i wyciggnac
prosto z gniazdka.

- Przesuwajac chtodziarke/zamrazarke w jakimkolwiek celu
uwazac, aby nie zwina¢ lub uszkodzi¢ przewodu zasilania.

- Niezwtocznie nalezy naprawiac lub wymienia¢ wszystkie
przewody zasilania, ktére s3 poszarpany lub uszkodzone w
inny sposob. NIE uzywac przewodu zasilajacego, na ktérym
widoczne s3 pekniecia lub uszkodzenia spowodowane
$cieraniem na catej dtugosci lub na ktérymkolwiek z koncow.

« Jedli przewdd zasilania jest uszkodzony, nalezy wymieni¢
go na czesci producenta oryginalnego wyposazenia (OEM).
Aby unikna¢ niebezpieczeristw, powinien to wykonywac
licencjonowany ustugodawca.

Schemat instalacji w szafie
Schemat potaczen elektrycznych szafy znajduje sie w zewnetrznej
przestrzeni przedziatu serwisowego szafy.

Kopie schematu elektrycznego mozna réwniez uzyskac pod
adresem www.truemfg.com/support/serial-number-lookup
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Ustawienie szafy

Montaz potki

Procedura

1. Zaczepic klipsy potek o szyny. Zob. rys. 1.

2. Podnies¢ dot uchwytu. Zob. rys. 2.
UWAGA: Dla zapewnienia prawidtowego montazu moze
by¢ konieczne Scisniecie lub przekrecenie dolnej czesci
klipsa potki. W przypadku ptaskich potek wszystkie cztery
klipsy potek umiesci¢ w réwnej odlegtosci od podtogi.

3. Upewnic sie, ze klips potki nie jest luzny i nie wysuwa sie
z szyny. Patrz rysunki 3 i 4.

4. Umiescic¢ potki na klipsach poprzeczkami skierowanymi w dot.
UWAGA: Upewnic sie, ze wszystkie narozniki pétek sg
prawidtowo osadzone.

Wskazéwki dla montazu
« Przed zamontowaniem poétek nalezy zamontowac wszystkie
klipsy.
« Zaczac od dolnej potki i przesuwac sie w gore.

- Zawsze uktadac najpierw tyt potki w tylnych uchwytach,
a potem przdd.

OSTRZEZENIE - NIE uzywac
szczypiec ani zadnych narzedzi do
zaciskania podczas montazu klipsow
potek. Modyfikacje uchwytow

do poétek moga prowadzi¢ do
niestabilnosci potek.

\

Rys. 1. Montaz gérnego haczyka klipsa ~ Rys. 2. Dolny haczyk klipsa do pétek
pofki. bedzie $cisle przylegac

Rys. 3. Do zamontowania konieczne
moze okazac sie $cisniecie lub
obrdcenie uchwytu do pofki.

Rys. 4. Zamontowany klips do pétek...

Strona 10z 28
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Stupek
(belka dwuteowa)

Instalacja poziomej chtodziarki do butli montazem
rozdzielnika chtodziarki do butli

Poziome chtodziarki do butli sg dostarczane z zamontowanymi
przegrodkami. Aby wyregulowac odstepy, zapoznaj sie z
ponizszymi instrukcjami.

UWAGA: Rozdzielacz umieszczony przed skrzynka mechaniczna
wymaga specjalnego wyciecia.

Procedura

1. Popchnac $cianke dziatowa w kierunku tytu szafki, aby uwolnic¢
przednie kotki z przednich otworéw przelotowych. Przegrodki
sq sprezynowe.

2. Wyréwnac przednie kotki dzielagce z wybranymi otworami
i, zaczynajac od dolnych kotkéw dzielacych, przebic¢ przez
wewnetrzng tasme oktadzinowa zaréwno gérnego, jak i
dolnego otworu.
UWAGA: Otwory przednie sg zaklejone, aby poprawic
wartosci izolacyjne.

3. Wyjac przektadke z przednich otwordw. Wyréwnaj
regularne i sprezynujace tylne kotki rozdzielajace z otworami
odpowiadajacymi zadanym otworom przednim. Nastepnie
wsungc tylne kotki tak daleko, jak to mozZliwe i przednie kofki
na miejsce.

UWAGA: Rozdzielacz
umieszczony przed
skrzynka mechaniczna
wymaga specjalnego
wyciecia.

D [
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Instalacja ramienia ciggnienia bezposredniego

MASZYNY PODBAROWE

Konfiguracja szafy (c.d.)

W szufladach bezposrednich odptyw znajduje sie z przodu szafki.
W celu podtaczenia do pionu kanalizacyjnego nalezy podtaczyc
rure PV.C. 3/4" (19,05 mm) do zfgczki kolczastej 3/4" (19,05 mm)
dostarczonej z urzadzeniem.

Cisnienie CO,

Aby zachowac petng mobilnos¢, zbiornik CO2 (o wadze do 2,3 kg)
moze by¢ umieszczony wewnatrz lodowki (uchwyty na paski w
wyposazeniu).

Instalacja chtodziarki kegow

Elementy zestawu

a. Pokrywa otworu*
Kolumna nalewakowa (pokazano kolumne podwadjng)
Uszczelka gumowa
Oring(i)
Osprzet kolumny nalewakowej (x8)
Dzwignie kolumny nalewakowej
Butla CO,* (dostarczana pusta,
napetnié przed uzyciem)
h. Podwajny regulator cisnienia CO,*
i.  Nalewaki piwa*

jo 5/16" sr.wew. x 9/16" $r. zew. Przezroczysta rurka winylowa
z zaciskami [36" (9144 mm)]
*Tylko zestaw TDB-1

@ ™o oango

Wymagane narzedzia
Wymagane narzedzia obejmuja (co najmniej) nastepujace
elementy:

- wkretak krzyzowy

« klucz nastawny

« klucz nasadowy 1/4"

« Ponownie sprawdzi¢ szczelno$¢ uktadu.

OSTRZEZENIE - Zawartos¢ pod ci$nieniem.
Zachowac ostrozno$¢ podczas obstugi
napetnionych zbiornikow CO,. W razie braku
znajomosci zasad postepowania z butlami
CO, lub zaworami, przed podjeciem dziatan
skonsultowac sie z lokalnym dystrybutorem lub browarem.

Przed rozpoczeciem (tylko TDB-1)

Jezeli w danym zastosowaniu nie bedzie wykorzystywany
system chtodziarki kegdéw, za pomoca dostarczonego
okucia zamontowac pokrywe otworu na otworze kolumny
nalewakowej. Zob. rys. 1.

Procedura

1. Natozy¢ gumowa podktadke na otwory montazowe w
blacie szafy. Zob. rys. 2.

2. Wiozyc¢ o-ringi do ztaczy przewoddw piwnych. Zob. rys. 3.

3. Przeprowad? waz piwa przez otwor i do szafy. Zob. rys. 4.

4. Za pomoca dostarczonego osprzetu zamontowac
kolumne nalewakowa. Zob. rys. 5.

TEC_TM_119|REV.B|PL

truemfg.com

chtodziarki kegow nie jest uzywany.

Rys. 1. Zainstalowac pokrywe otworu na otworze kolumny nalewakowej, jesli system

Rys. 2. Umiesci¢ gumowg uszczelke wokot
otworu w kolumnie nalewakowe;j.

Rys. 3. Upewnic¢ sie, ze wtozono oringi do
ztaczy przewoddw piwnych.

Rys. 4. Podtaczy¢ przewody piwne do
szafy.

03/1/2023

Rys. 5. Przymocowac kolumne
nalewakowa do blatu.
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Konfiguracja szafy (c.d.)

Procedura (c.d.)

5.

6
7.
8

10.

11.
12.

13.
14.
15.

16.
17.

18.
19.
20.

Strona 12228

Zamontowac dzwignie kolumny nalewakowej Zob. rys. 6.

. Wyregulowac waz chtodzacy.

Zdjac gorng czesc kolumny nalewakowej. Zob. rys. 7.

. Zaczepic¢ zacisk weza powietrznego do gérnej czesci tulei

izolacyjnej.
Patrz rysunki 8a i 8b.

. Zamontowac gorng czes¢ kolumny nalewakowej.

Podtaczy¢ regulator cisnienia do butli CO,. Zob. rys. 9.

UWAGA: Przed montazem napetni¢ butle CO,. NIE ktas¢
butli CO, ptasko. NIE upuszczac¢ butli CO,.

Zacisngc¢ przezroczysty waz winylowy na regulatorze cisnienia.

Zob. rys. 9.

Umiescic¢ butle CO, w szafie i zapig¢ pasek zabezpieczajgcy
wokét butli. Zob. rys. 10.

Przymocowac kranik do beczki. Zob. rys. 11.

Podtaczy¢ przezroczysty waz winylowy do kranu. Zob. rys. 11.
Otworzy¢ zawor regulatora cisnienia i zwiekszyc cisnienie w
instalacji.

Potrzeba 1/2 funta (0,23 kg) CO,, aby wydac keg ,potbeczke”
piwa (58,67 I) w temperaturze 38 °F (3,3 °C) przy cisnieniu 1,03
bara (15 psi) na keg.

Sprawdzi¢ szczelnos¢ punktéw potaczen. Jesli uktad jest
nieszczelny, nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie zfaczki i zaciski sa
szczelne i prawidtowo uszczelnione.

Podtaczy¢ linie piwne do kranu.
Otworzy¢ kran. Zob. rys. 12.
Umiescic¢ keg w szafce.

Rys. 7. Podnies¢ gorng czes¢ kolumny
nalewakowe;j.

Rys. 8. Poprowadzi¢ waz schtadzajacy do kolumny nalewakowej od dotu (A) i
zaczepic¢ go na gorze rekawa izolacyjnego (B).

Rys. 9. Zamontowano regulator
ci$nienia i weze powietrza. mocowac w szafie.

03/1/2023 P#975552 TEC_TM_119|REV.B|PL
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—— S 8
Gazdo $rodka &

Rys. 11. Zainstalowany i podtaczony nalewak.

Otwarty Zamkniety

Pociggnac¢ dzwignie w dot,
aby aktywowac nalewak.

Pociagna¢, a nastepnie podnies¢
uchwyt, aby zamkna¢ nalewak.
Jesdli uchwyt wydaje sie
zablokowany, nalezy go popchna¢
w dét, zanim sprébuje sie go
odblokowac.

Rys. 12. Nalewak otwarty a nalewak zamkniety

TEC_TM_119|REV.B|PL 03/1/2023 Strona 13z 28
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Konfiguracja szafy (c.d.)

Wybicie CO2TDD-1

Ninigejsza instrukcja jest zalecang przez TRUE procedura instalacji
zdalnego zbiornika COsz.

Wymagane narzedzia
- kombinerki

« uszczelniacz silikonowy
- wiertto 1/2"

- wiertarka

Procedura

1. Wyjac szczypcami czarny kotek do wybijania otwordw.
UWAGA: Kotek do wybijania przewodéw CO, moze by¢
umieszczony w dwdch réznych miejscach. Zob. schemat
lokalizacji.

2. Wywiercic¢ otwor przez sciane szafy i do komory sprezarki.

3. Poprowadzi¢ przewdd CO, przez otwor do wybijania
wychodzac za tylnym kétkiem pod tylng kratka. Zob. rysunek.

4. Natozy¢ uszczelniacz silikonowy na otwor wokodt przewodu
COs, aby zapobiec wyciekom zimnego powietrza.

Wybicia CO2 TDD-2, -3, -4 (i modele Club Top)

e\\\\\\\\\\\\\\e\\\\\\\\\\\\\\e\\\\\\\\\\\\\I/

Kotek do wybijania moze by¢
umieszczony w obu miejscach.

Niniejsza instrukcja jest zalecang przez TRUE procedura instalacji
zdalnego zbiornika COsz.

Wymagane narzedzia
- kombinerki

« uszczelniacz silikonowy
- wiertto 1/2"

- wiertarka

Procedura
1. Wyjac szczypcami czarny kotek do wybijania otwordw.
2. Trzymajac wiertto pod katem 30° przewiercic sie przez izolacje.
UWAGA: Otwor ten powinien pokrywac sie z wycietym
wczesniej otworem w komorze sprezarki.
3. Poprowadzi¢ przewdd CO2 przez otwdr do wybijania otwordw
i przez kratke tylna.

4. Natozyc uszczelniacz silikonowy na otwor wokot przewodu
CO,, aby zapobiec wyciekom zimnego powietrza.

Strona 14z 28 03/1/2023
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Obstuga szafy

Rozruch

MASZYNY PODBAROWE

- Sprezarka jest gotowa do pracy w momencie zakupu. Wszystko,
o trzeba zrobi¢, to podtgczyc chtodziarke.

« Nadmierne manipulowanie regulatorem moze spowodowac
problemy serwisowe. W przypadku koniecznosci wymiany
regulatora temperatury nalezy zwrdcic sie do sprzedawcy TRUE
lub autoryzowanego serwisu.

+ Dobry przeptyw powietrza wewnatrz urzgdzenia TRUE ma
kluczowe znaczenie. Nalezy uwaza¢, aby produkt nie naciskat
na boki lub tylng sciane i nie zblizat sie do obudowy parownika
na odlegto$¢ mniejszg niz 4" (101,6 mm). Chtodne powietrze z
wezownicy parownika musi kragzy¢ po catej szafie, aby zapewnic¢
rownomierng temperature produktéw.

UWAGA: Jesli urzadzenie zostato odtagczone lub wytgczone,
nalezy odczeka¢ 5 minut przed ponownym uruchomieniem.

ZALECENIE - Przed zatadowaniem produktu, uruchomi¢
urzadzenie TRUE puste przez 24 godziny w celu sprawdzenia
poprawnosci dziatania. Nalezy pamieta¢, ze nasza gwarancja NIE
obejmuje strat produktu!

Model(e) - TDB, TBB, TDD, TD, T-GC

truemfg.com

Regulator temperatury i wigcznik swiatta,
lokalizacja

Przetacznik znajduje sie z przodu obudowy parownika w kierunku
przodu szafy.

Symbol swiatta -Q— wskazuje przyblizong lokalizacje wigcznika
Swiatta. [[F9)

drzwiami szklanymi

sufitu.

|
_:Q_ ™

wyswietlacza cyfrowego

WIECEJ INFORMACJI

Aby uzyskac wiecej informacji na temat regulacji temperatury szafy lub ogélnej sekwendji dziatania, nalezy
zapoznac sie z Instrukcja regulacji temperatury i sekwencji dziatania w naszej bibliotece zasobéw na stronie
https://www.truemfg.com/Service-Manuals/Sequence-of-Operation |lub postepowac zgodnie z kodem QR.

Wewnatrz lewej $ciany lub gérnego

Mechaniczna regulacja temperatury lub
elektroniczna regulacja temperatury bez

Wewnetrzna prawa albo tylna $cianka.

Mechaniczna regulacja temperatury lub elektroniczna
regulacja temperatury bez wyswietlacza cyfrowego
Wewnetrzny tylny naroznik.

Elektroniczna regulacja temperatury bez wyswietlacza cyfrowego
Za przednia kratka.

mk swiatla w modelach z

TEC_TM_119|REV.B | PL
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Obstuga szafy (c.d.)

Ogdlna kolejno$¢ dziatania - szafy chtodnicze i mroznicze

Gdy szafa jest podiaczona do pradu

« W modelach z przeszklonymi drzwiami zapali sie oswietlenie wewnetrzne (potozenie przetacznika oswietlenia - patrz poprzednia
strona).

- Zaswiedi sie elektroniczny sterownik z wyswietlaczem cyfrowym (jesli jest zainstalowany).

« Moze wystapic krétkie opdZnienie przed uruchomieniem sprezarki i/lub wentylatora(éw) parownika. OpdzZnienie to moze wynikac
7 czasu lub temperatury, co z kolei moze by¢ skutkiem poczatkowego odszraniania, ktére trwa co najmniej 6 minut.

- Regulator temperatury/termostat moze wigczac i wytacza¢ jednoczesnie sprezarke i wentylator(y) parownika. Kazda szafa bedzie
wymagata odszraniania, aby zapewnic, ze wezownica parownika jest wolna od szronu i lodu. Odszranianie jest inicjowane przez
timer odszraniania lub przez sterownik elektroniczny.

WYJATEK - Modele TSID, TDBD, TCGG i TMW nie s wyposazone w wentylator(y) parownika.
- Regulator temperatury/termostat wykrywa temperature wezownicy parownika albo temperature powietrza, NIE temperature
produktu.

- Termometr analogowy, termometr cyfrowy lub elektroniczny wyswietlacz kontrolny moze odzwierciedla¢ wahania temperatury
w cyklu chfodniczym w gére i w dot, a NIE temperature produktu. Najdoktadniejsza metoda okreslenia dziatlania szafy jest
sprawdzenie temperatury produktu.

- Chtodziarki z mechaniczna regulacja temperatury beda odszraniane podczas kazdego cyklu pracy sprezarki.
- Zamrazarki z mechaniczng kontrolg temperatury beda odszraniane przez inicjacje czasowa, jak okreslono przez timer odszraniania.

WYJATEK - Modele TFM, TDC, THDC i TMW wymagaja recznego odszraniania. Czestotliwos¢ recznego odszraniania zalezy
od sposobu uzytkowania szafy i warunkéw otoczenia.

- Sterownik elektroniczny z wyswietlaczem cyfrowym (jesli jest zainstalowany) bedzie pokazywat def. podczas odszraniania.

UWAGA: Wyswietlacz moze miec krétkie opdznienie przed pokazaniem temperatury po zakoriczeniu odszraniania i zamiast
tego pokazywac temperature def podczas cyklu chtodzenia.

+ Modele z termometrem analogowym lub cyfrowym moga wykazywac wyzsze niz normalne temperatury podczas odszraniania.
- Lododwka bedzie uzywac wentylatoréw parownika, aby oczysci¢ wezownice podczas odszraniania.

WYJATEK - Modele TSID, TDBD i TCGG nie sa wyposazone w wentylator(y) parownika.
- Zamrazarka wykorzystuje grzejniki do czyszczenia wezownicy parownika podczas odszraniania.

UWAGA: Grzatka wezownicy parownika i grzatka rury spustowej sg zasilane tylko podczas odszraniania. Odszranianie
zostaje zakonczone po osiggnieciu okreslonej temperatury wezownicy parownika lub po uptywie okreslonego czasu.
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Obstuga szafy (c.d.)

MASZYNY PODBAROWE

truemfg.com

Przechowywanie, transport i serwowanie piwa beczkowego

PIWO BECZKOWE NALEZY TRAKTOWAC JAKO PRODUKT
SPOZYWCZY.

W wiekszosci przypadkow piwo beczkowe nie jest
pasteryzowane. Bardzo wazne jest zapewnienie wiasciwych
warunkow przechowywania i transportu.
Wykona¢ ponizsze kroki, aby zapewni¢ najwyzszg jakosc i
zadowolenie konsumenta.
- Piwo beczkowe powinno trafi¢ bezposrednio do chtodzonej
szafy.

« Produkty piwne majg zalecany termin przydatnosci do spozycia.
W przypadku pytan dotyczacych okresu przydatnosci do
spozycia produktéw piwnych, prosimy o kontakt z dostawca lub
przedstawicielem browaru.

« Przechowywac kegi oddzielnie od produktéw spozywczych.
Jezeli chtodziarka jest uzywana do chtodzenia produktow
spozywczych, NIE przechowywac zywnosci w poblizu kegow
ani na nich.

« Utrzymywac w czystosci miejsca przechowywania i wydawania
beczek, aby zapobiec mozliwosci skazenia produktow
wewnatrz.

Temperatura

Prawidtowa temperatura ma kluczowe znaczenie dla
przechowywania i wydawania piwa beczkowego. Zbyt chtodne lub
zbyt ciepfe piwo moze traci¢ aromat, by¢ niesmaczne i sprawiac
problemy przy nalewaniu.

Pomocne wskazéwki dotyczqgce kontrolowania
temperatury
- Miec pod reka termometr.
- Monitorowac temperature nalewania w chtodnicy i na kranie.
« Drzwi chtodziarki powinny by¢ jak najczesciej zamkniete, aby
unikna¢ wahan temperatury.
. Zalecana jest regularna konserwacja urzadzen chtodzacych.

TEC_TM_119|REV.B|PL
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Cisnienie
Cisnienia nalewania réznig sie w zaleznosci od nastepujacych
czynnikéw:
- Dhugos¢ linii nalewania.
- Typ systemu nalewania.
« Rzeczywisty produkt (wymagania dotyczace cisnienia sg rézne).
- Temperatura produktu.
« Czynnik sprezajacy: Cisnienie powietrza, CO, lub specjalne
mieszanki gazowe.
Pomocne wskazowki dotyczqce utrzymywania
prawidtowego cisnienia
+ Trzeba wiedzie¢, ktéry srodek do zwiekszania cisnienia nalezy
zastosowac w danym produkcie i dlaczego.

- Zaleca sie monitorowanie regulatoréw, aby upewnic sie, ze
stosowane cisnienie pozostaje state.

« Sprzet musi by¢ w dobrym stanie technicznym.

Podiaczanie kegéw

NIE wzburzac niepotrzebnie kegéw. Przy nadmiernym wzburzeniu,
nalezy odstawic¢ kegi na 1 - 2 godziny przed podtaczeniem.

Przed podtaczeniem kega upewnic sie, ze wszystkie krany w
miejscu nalewania piwa sg w pozycji zamknietej. Zdjac¢ ostone
przeciwpytowa (kapturek identyfikacyjny) z kega.
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Obstuga szafy (c.d.)

Problemy z piwem beczkowym i ich rozwigzywanie

Aby zminimalizowac problemy z piwem beczkowym, nalezy
zawsze przestrzegac zalecen dotyczacych temperatury i cisnienia
CO, podanych przez dostawce.

Piwo bez piany

Piana z wierzchu szybko znika. Piwo nie ma typowego,
energicznego, swiezego browarniczego smaku.

- CO, wylaczone, gdy nie jest uzywane.

- Zanieczyszczone zrodto powietrza (zwigzane ze sprezonym
powietrzem).

« Ttuste szklanki.

- Za mato cisnienia.

- Odciecie cisnienia w nocy.

- LuZne potaczenie kranu lub wentylacji.
- Zbyt wolny regulator cisnienia.

« Przeszkody w przewodach.

Falszywa piana

Duze pecherzyki przypominajgce mydlane, piana bardzo szybko
znika.

« Suche szklanki.
« Nieprawidtowy sposob nalewania.
- Wymagane ci$nienie nie jest zgodne z temperaturg piwa.

- Wezownice lub przewody piwa do bezposredniego nalewania
s3 cieplejsze niz piwo w kegu.

- Waskie przewody do duzych kolumn krandw.
- Nieprawidtowe nalewania piwa
Dzikie piwo
Z kranu leci tylko piana, bez dostatecznej ilosci ptynnego piwa.
- Nieprawidtowe nalewania piwa
+ Kran w ztym stanie albo zuzyty.
- Zagiecia, wgniecenia, skrecenia lub inne przeszkody w linii.
« Przedmioty w przewodach piwnych.
« Piwo zbyt ciepte w kegach lub liniach.
- Zbyt wysokie cisnienie.
« Wasko otwarty zawor powodujacy zbyt wysokie cisnienie.

Strona 18228 03/1/2023

Mgliste piwo

Piwo w szklance wydaje sie metne, nie klarowne.
« Zabrudzone szkfo lub kran.
« Piwo nadmiernie schtodzone.

« Odchylenie temperatury piwa w kegu (piwo mogto sie

wczesniej ogrzad).

+ Gorace punkty w przewodach piwnych.
« Przecinanie strumienia piwa w kranie.

+ Przewdd piwny w kiepskim stanie.

« Zabrudzone przewody.

- Piwo zostato zamrozone.

Niesmaczne piwo
- Zabrudzony kran.
- Stare lub brudne przewody piwne.
« Brak ptukania przewoddéw piwnych wodg po kazdym

opréznieniu kega.

« Niehigieniczne warunki w barze.

- Stechte powietrze lub zanieczyszczenia w przewodach.
- Oleiste powietrze; ttuste powietrze w kuchni.

« Zbyt wysoka temperatura opakowania.

« Suche szklanki.
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Wymiana butli gazowej CO,

MASZYNY PODBAROWE

truemfg.com

Regulacja ci$nienia na regulatorze CO,

UWAGA - Podczas wymiany butli z gazem CO, nalezy zawsze
postepowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami:

Procedura
1. Zamkngc zawor butli A.

2. Usuna¢ gtowice kranu D z beczki. Pociggnac za pierscien
zwalniajacy cisnienie na korpusie kranu, aby uwolni¢ cisnienie
pozostate w przewodzie(NIE zamykac zaworu odcinajacego
regulatora C).

3. Wyjac lub poluzowac klucz regulatora B, obracajac go w lewo.
. Zdjac¢ regulator z uzywanej butli na wylocie E.

5. Zdjac ostone przeciwpytowa z nowej butli gazowej na wylocie
E i usunac pyt z wylotu poprzez szybkie otwieranie i zamykanie
zaworu A odpowiednim kluczem.

6. Przymocowac regulator do nowej butli na wylocie E
(w razie potrzeby uzy¢ nowej podktadki z wtdkna/plastiku).

7. Catkowicie otworzy¢ zawor A.
. Zamkna¢ zawor C.

9. Wyregulowac klucz regulatora B obracajac w prawo, aby
ustawic¢ cisnienie. Sprawdzi¢ ustawienie poprzez otwarcie C
oraz pociggniecie i zwolnienie pierscienia F na zaworze
spustowym cisnienia na korpusie kranu.

10. Stukngc¢ w beczke w punkcie D przy otwartym zaworze C.
UWAGA:

« Nie ktas¢ butli CO, na pfasko.

« Nie upuszczac butli CO,.

- Potrzeba 1/2 funta (0,23 kg) CO,, aby wydac keg,pdtbeczke”

piwa (58,67 I) w temperaturze 38 °F (3,3 °C) przy cisnieniu
1,03 bara (15 psi) na keg.

N

[}

OSTRZEZENIE - Zawartos¢ pod cisnieniem.
Zachowac ostroznos¢ podczas obstugi
napetnionych zbiornikow CO,. W razie braku
Znajomosci zasad postepowania z butlami

CO, lub zaworami, przed podjeciem dziatan
skonsultowac sie z lokalnym dystrybutorem lub
browarem.
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Zwiekszanie ci$nienia
1. Zamkna¢ zawér odcinajacy regulatora C.
2. Obréci¢ klucz regulatora B w prawo i wyregulowac ustawienie.
3. Stukna¢ w manometr, aby uzyska¢ dokfadny odczyt.
4, Otworzy¢ zawor odcinajacy regulatora € i nalac piwo.
Zmniejszanie cisnienia
1. Zamkna¢ zawor odcinajacy regulatora C.
2. Odtaczyc¢ keg w punkcie D i w celu odpowietrzenia przewodu
pociggnac za dzwignie kranu. Pozostawi¢ w pozycji otwartej.
3. Powoli otworzy¢ zawor odcinajacy regulatora € i jednoczesnie
przekreci¢ klucz regulatora B w lewo do wyzerowania wskazan.
4. Zamknac zawor odcinajacy regulatora € i ustawic cisnienie
przekrecajac klucz regulatora B w prawo. Sprawdzi¢ ustawienie
otwierajac i zamykajac zawor C.
5. Zamkna¢ gtowice kranu D (ustawi¢ w pozycji OFF).

6. Stuknac¢ w keg w punkcie D i otworzy¢ zawdr odcinajacy
regulatora C.

Zawor cylindra

Klucz regulatora

Gtowica kranu
CO, Wylot butli
Pierscien

A
B
C | Odciecie regulatora
D
E
F

D
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie

Czyszczenie kolumny nalewakowej

Niezaleznie od konstrukgji, nalewaki trzeba czysci¢ regularnie.
Samo ptukanie nalewaka wodg nie wystarczy do utrzymania
czystosci. True zaleca czyszczenie nalewaka przy kazdej wymianie
kega.

Czyste nalewaki gwarantujg, ze lane piwo zostanie zaserwowane
w najlepszej mozliwej jakosci. Mimo, ze piwo w kegu jest
doskonate, moze straci¢ na walorach, jesli przewdd piwny i kran nie
beda utrzymywane w czystosci.

UWAGA: Uzywac Srodkéw czyszczacych zatwierdzonych

przez dostawce piwa i postepuj zgodnie z jego instrukcjami.
Przy stosowaniu zestawu do czyszczenia zakupionego w TRUE,
postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami:

Przygotowanie roztworu

Doda¢ 1/2 oz. (14,2 g) roztworu czyszczacego do kazdej kwarty
cieptej wody. Napetni¢ butelke z pompka wymieszanym roztworem
CZyszCzacym.

Procedura
1. Odcia¢ doptyw CO, na regulatorze.
2. Zdja¢ kran (ztagcze beczki) z beczki.
3. Odkreci¢ dzwignie od kranu.
4, 7djac kran kluczem hakowym; obréci¢ kran w prawo, aby go
zdjac. Zob. rys. 1.

. Wiozy¢ kran i czedci kranu do wiadra.

6. Podfaczyc¢ waz butelki z pompga do wylotu kranu kolumny
piwa i spusci¢ zawartos¢ przewodu piwnego do wiadra.
Zob. rys. 2.

UWAGA: Upewnij sie, ze gumowa uszczelka jest na swoim
miejscu, aby zapobiec wyciekom.

(9]

7. Przepompowac roztwor z butelki przez przewdd(y) piwny(e)
do wiadra. Odczeka¢ 10 minut, az roztwor czyszczacy zadziata
w przewodach.

8. Za pomoca dotaczonej szczotki wyczysc¢ elementy kranu.
Zob. rys. 3.
9. Dokfadnie wyptukac¢ wszystkie czesci.

10. Dokfadnie wyptukac¢ wiadro, butelke z pompka i waz czysta,
chtodna woda.

11. Napetnic¢ butelke z pompka czysta, chtodng wodg i pompowac
wode przez przewody, az do uzyskania czystej wody.
Powtarzac w razie potrzeby.

12. Po uzyskaniu czystej wody zmontowac i zainstalowac kran.
Nastepnie ponownie zakrecic keg.

Rys. 1. Ostroznie zdjac kran.
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Zestaw do czyszczenia kranéw piwnych -
wymagane narzedzia

((©

BLC System Cleaner Klucz hakowy

o

Uszczelka gumowa

Butelka z pompka i rurka Wiadro i Swieza woda

Uszczelka gumowa

Rys. 2. Spusci¢ piwo z przewodu. Rys. 3. Doktadnie wyczyscic

elementy kranu.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

UWAGA - Podczas obstugi, konserwacji i napraw nalezy
zachowad ostroznos¢, aby uniknac skaleczenia sie lub przyciecia
przez jakakolwiek czes¢/element szafy.

- —_—— =

Czyszczenie wezownicy skraplacza

Podczas uzywania urzadzen elektrycznych nalezy przestrzegac
podstawowych srodkow bezpieczerstwa, w tym:

OSTROZNIE- Zagrozenie porazeniem elektrycznym
lub poparzeniem. Odtaczy¢ zespét albo wytaczyc
zasilanie przed dalszymi czynnosciami. NIE czysci¢
urzadzenia za pomocg myjki cisnieniowej lub weza.

/2 OSTROZNIE - Ryzyko urazu oczu. Zalecana jest
y. \ ochrona oczu.

UWAGA - zebra wezownicy sg ostre. Zalecane sg
\ rekawice.

Wymagane narzedzia
+ Srubokret nasadowy 1/4"
+ Srubokret nasadowy 3/8"
- szczotka ze sztywnym wiosiem

111G

H

Rys. 1. Uzyskac¢ dostep do wezownicy skraplacza. TBB-23 - umiejscowienie Srub
przednich kratki zaluzjowej.

- zbiornik sprezonego powietrza
- odkurzacz

- latarka

- ochrona oczu

- rekawice

Procedura

1. Odfaczyc urzadzenie od zasilania.

2. Uzyskac¢ dostep do wezownicy skraplacza. Zob. rys. 1-3

3. Za pomoca szczotki ze sztywnym wiosiem doktadnie wyczysc¢
nagromadzony brud z lameli przedniej wezownicy skraplacza,
zob. rys. 2.

4. Po usunieciu brudu z powierzchni wezownicy, uzy¢ latarki,
aby sprawdzi¢, czy wezownica jest transparentna i czy widac
obracajace sie topatki wentylatora skraplacza. Zob. rys. 3.
UWAGA: Jedli widok jest wyrazny, zamontowac ponownie
kratke/ostone (jesli dotyczy), podtaczy¢ zasilanie do
urzadzenia i sprawdzi¢ dziatanie.

Jesli widok jest nadal zablokowany przez brud, przejs¢
do kroku 5.

5. Zdja¢ wsporniki wezownicy skraplacza (jezeli sg).
Wykrecic¢ sruby podstawy skraplacza. Zob. rys. 4.

7. Ostroznie wysunac agregat skraplajacy (potaczenia rurowe sg
elastyczne). Zob. rys. 5. Delikatnie przedmuchac sprezonym
powietrzem lub CO, wezownice, az bedzie czysta.

8. Doktadnie odkurzy¢ wszelkie zanieczyszczenia wokét i za
obszarem jednostki skraplajacej.

9. Ponownie zamontowac¢ wsporniki wezownicy (jezeli sg).
Nastepnie ostroznie wsunac zespot sprezarki z powrotem na
miejsce i zatozy¢ Sruby. Zob. rys. 6. Rys. 3.Sprawdzi¢, czy wszystkie zatory zostaty usuniete.

10. Zamontowac ponownie kratke/ostone (jesli dotyczy),
podtaczy¢ zasilanie do urzadzenia i sprawdzi¢ dziatanie.

o
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

Wazna informacja dotyczaca gwarangji
A CZYSZCZENIE SKRAPLACZA NIE JEST OBJETE
GWARANCIJA!
W razie jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z lokalnym Dziatem

Obstugi Klienta TRUE Manufacturing. Lokalizacje i informacje
kontaktowe znajdujg sie na przedniej okfadce.

+ Wezownice skraplacza gromadzg zanieczyszczenia i wymagaja
czyszczenia co 30 dni lub w razie potrzeby.

- Zanieczyszczona wezownica skraplacza moze spowodowac
nieuzasadnione naprawy i/lub awarie szafy

- Prawidtowe czyszczenie polega na usuwaniu kurzu ze
skraplacza za pomocg miekkiej szczotki, odkurzacza
przemystowego lub za pomoca CO,, azotu lub sprezonego
powietrza.

« Nie umieszczac¢ zadnych materiatéw filtracyjnych przed
wezownicg skraplajaca.

« W wiekszosci urzadzen skraplacz jest dostepny po zdjeciu
zewnetrznej ostony kratki obudowy.
« Jesli nie mozna usunac zanieczyszczen w wystarczajacym

stopniu, nalezy skontaktowac sie z licencjonowanym serwisem
chtodniczym.

Rys. 6. Ostroznie wsunac zespot skraplania z powrotem na miejsce i zatozyc¢ sruby.
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Stal nierdzewna, pielegnacja i czyszczenie

MASZYNY PODBAROWE

Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

UWAGA - Do czyszczenia powierzchni ze stali nierdzewnej NIE
uzywac welny stalowej, Srodkéw sciernych ani produktow na
bazie chloru.

Zagrozenia dla stali nierdzewnej

Sq trzy podstawowe zjawiska, ktére moga zniszczy¢ warstwe
pasywnag stali nierdzewnej i umozliwi¢ powstanie korozji.

. Zarysowania spowodowane przez szczotki druciane, skrobaki
i zmywaki stalowe | inne przedmioty, ktére moga scierac
powierzchnie stali nierdzewnej.

- Osady pozostate na stali nierdzewnej moga pozostawiac plamy.
W zaleznosci od miejsca zamieszkania moze wystepowac
woda twarda lub miekka. Twarda woda moze zostawiac plamy.
Podgrzewana twarda woda moze pozostawiac osady, jesli
bedzie stafa za dtugo. Osady moga powodowac uszkodzenia
warstwy pasywnej i rdzewienie stali nierdzewnej. Wszystkie
osady pozostate z przygotowania zywnosci lub serwisowania
nalezy usuwac jak najszybciej.

« Chlorki, ktore sg obecne w soli kuchennej, zywnosci i wodzie,
a takze w domowych i przemystowych $rodkach czyszczacych.
Sa to najgorsze rodzaje chlorkdéw do stosowania na stali
nierdzewnej.

Czyszczenie i renowacja stali nierdzewnej

NIE uzywac srodkéw do czyszczenia stali nierdzewnej lub
podobnych rozpuszczalnikow do czyszczenia czesci plastikowych
lub powlekanych proszkowo. Zamiast tego uzy¢ cieptej wody z
mydtem.

- Do rutynowego czyszczenia oraz usuwania smaru i oleju nalezy
stosowac biaty ocet, amoniak lub dowolny dobry detergent?,
naktadajac go miekka szmatka lub gabka.

- Pasta do stali nierdzewnej (np. Zep® Stainless Steel Polish,
Weiman® Stainless Steel Cleaner & Polish, Nyco® Stainless Steel
Cleaner & Polish lub Ecolab® Ecoshine®) oraz oliwa z oliwek
mogga stanowic bariere dla odciskdéw palcow i smug.

- Odttuszczacze® (np. Easy-Off® Specialty Kitchen Degreaser lub
Simple Green® Industrial Cleaner & Degreaser) sg doskonate do
usuwania ttuszczu, kwaséw ttuszczowych, krwi i przypalonej
Zywnosci na wszystkich powierzchniach.

*NIE WOLNO uzywac detergentdw lub $rodkow odttuszczajacych
zawierajacych chlorki lub fosforany.

« Do renowacji/pasywacji lub usuwania uporczywych plam i
przebarwien mozna zastosowac Brillo® Cameo®, Zud® Cleanser,
Ecolab® Specifax™ First Impression® Metal Polish, Sheila Shine
lub talk, wcierajac je zgodnie z kierunkiem linii polerowania.

UWAGA: Uzycie zastrzezonych nazw ma charakter przyktadowy
i nie stanowi ani nie implikuje poparcia. Pominiecie w tym
wykazie srodkéw czyszczacych wiasnej produkcji nie oznacza, ze
sg one nieodpowiednie.
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8 wskazéwek, ktore pomoga zapobiec rdzy na stali
nierdzewnej

Utrzymywac czystos¢ swojego sprzetu

Unika¢ powstawiania uporczywych plam poprzez czeste
czyszczenie. Stosowac $rodki czyszczace z zalecang moca
(alkaliczne chlorowane lub bez chloru).

Uzywac¢ odpowiednich narzedzi czyszczacych
Stosowanie narzedzi nietracych podczas czyszczenia produktéw ze
stali nierdzewnej. Warstwa pasywna stali nierdzewnej nie zostanie
uszkodzona przez miekkie sciereczki i plastikowe zmywaki.

Czyszczenie wzdtuz linii polerujacych

Na niektorych stalach nierdzewnych widoczne sa linie polerowania
("ziarno"). Szorowac zawsze réownolegle do linii polerowania, jesli
sg widoczne. Jesli nie wida¢ drobinek, nalezy uzy¢ plastikowego
zmywaka lub miekkiej sciereczki.

Uzywac srodkow czyszczacych alkalicznych,
alkaliczno-chlorowych lub bezchlorowych

Wiele tradycyjnych srodkéw czyszczacych zawiera chlor, jednak w
przemysle coraz czesciej wybiera sie srodki czyszczace bez chloru.
Jesli nie ma pewnosci, czy dany srodek czyszczacy zawiera chlor,
nalezy skontaktowac sie z jego dostawca. Jesli okaze sie, ze w sktadzie
srodka czyszczacego jest chlor, nalezy zapytac o alternatywe.

Unikac¢ srodkéw czyszczacych zawierajgcych sél czwartorzedows,
poniewaz moze ona niszczy¢ stal nierdzewna, powodujgc zuzycie
wykruszajace i rdzewienie.

Ptukanie

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych
nalezy natychmiast przeptukac i wytrze¢. State srodki czyszczace i
wode lepiej jest wyciera¢ od razu. Poczekac, az urzadzenia ze stali
nierdzewnej wyschna. Tlen pomaga utrzymac warstwe pasywng na
stali nierdzewne.

Nigdy nie uzywac kwasu solnego na stali nierdzewnej

Nawet rozcienczony, kwas solny moze powodowac korozje, wzery i
korozje naprezeniowg pekanie stali nierdzewnej.

Stosowanie wody

Aby zmniejszyc ilos¢ osadow, zmiekczac twardg wode, kiedy to
tylko mozliwe. Zainstalowanie okreslonych filtrow moze umozliwi¢
usuniecie elementéw korozyjnych i szpecacych. Sole w prawidtowo
utrzymywanym zmiekczaczu wody moga réwniez dziatac na
korzysc. Skontaktowac sie ze specjalistg od uzycia, jesli nie ma
pewnosci co do zastosowania wody.

Regularnie odnawia¢ i pasywowac stal nierdzewna

Stal nierdzewna uzyskuje swoje wiasciwosci nierdzewne z
ochronnych tlenkéw chromu na jej powierzchni. Jesli tlenki

te zostang usuniete przez szorowanie lub w wyniku reakcji

ze szkodliwymi chemikaliami, wéwczas zelazo w stali zostaje
odstoniete i moze zaczac¢ sie utlenia¢ lub rdzewie¢. Pasywacja
jest procesem chemicznym, ktory usuwa wolne zelazo i inne
zanieczyszczenia z powierzchni stali nierdzewnej, pozwalajac na
ponowne utworzenie ochronnych tlenkéw chromu.
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UWAGA: Ewentualne poprawki szafy nalezy wykonywac PO
sprawdzeniu, czy szafa jest wypoziomowana i odpowiednio
podparta.

Serwisowanie i wymiana komponentéw

« Wymieniac czesci sktadowe na komponenty OEM (producent
oryginalnego wyposazenia).

« Aby zminimalizowa¢ ryzyko zaptonu spowodowane
niewtasciwymi czesciami lub nieprawidtowg obstuga oraz aby
zapewnic bezpieczeristwo i zdrowie operatora, nalezy zleci¢
serwis urzgdzenia autoryzowanemu serwisowi.

« Przed czyszczeniem lub dokonywaniem jakichkolwiek napraw
nalezy odtgczy¢ loddwke/zamrazarke od zasilania. Ustawienie
regulatoréw temperatury w pozycji 0 lub wytaczenie
zasilania regulatora elektronicznego moze nie spowodowac
odfaczenia zasilania od wszystkich elementéw (np. obwoddéw
oswietleniowych, grzatek obwodowych i wentylatoréw
parownika).

Obstuga drzwi przesuwnych - wyjmowanie drzwi

NIE uzywac bocznego zatrzasku przed zdjeciem drzwi
przesuwnych. Naprezenie linki drzwi jest konieczne do wykonania
tych instrukcji obstugi. Drzwi nie mozna zdemontowac, jesli nie s
one ustawione zgodnie z niniejsza instrukcja.

Procedura
1. Ustawic¢ drzwi w sposéb opisany ponizej:

Urzqdzenia dwudrzwiowe
Przesunac przednie drzwiczki tak, aby znalazty sie na srodku
korpusu. Patrz rysunki 1

Jednostki trzydrzwiowe
Wysrodkowac srodkowe drzwi na lewej krawedzi prawych
drzwi. Zob. rys. 3.

2. Po wysrodkowaniu, podnies$¢ brame i odchyli¢ gérng czesc
bramy do tytu, az rolki znajda sie poza gérnym kanatem.
Nastepnie wychyli¢ dolng czes¢ drzwi z kanatu dolnego.
Zob. rys. 4.

Urzadzenia dwudrzwiowe przejdz do kroku 5

3. Przesunac prawe drzwi w lewo i wyrownaj lewa krawedz z
poczatkiem logo TRUE na gorze ramy drzwi (patrz rys. 5).
Nastepnie podnies¢ drzwi z prowadnicy, jak opisano w kroku 2
(patrz rys. 4).

UWAGA: Linka drzwi moze by¢ nylonowa albo metalowa.

4. Przesunac lewe drzwi w prawo i wyréwnac prawg krawedz
z koncem logo TRUE na gorze ramy drzwi (patrz rys. 6).
Nastepnie podnies¢ drzwi z prowadnicy w taki sam sposob jak
narys. 4.

5. Wyjac linke drzwiowg z uchwytu rolki. Patrz rysunki 7 i 8.

UWAGA: Czarny plastikowy element mocujacy przewdd
drzwiowy wysuwa sie z tytu.

6. Pozwoli¢, aby linka drzwi powoli wsuneta sie z powrotem do
kanatu bocznego drzwi.

7. Po ponownym zamontowaniu drzwi, upewnic sie, ze przelotka
linki drzwiowej jest przymocowana do szczeliny rolki najblizej
kota pasowego. Zob. rys. 9.
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Rys. 3. Jednostki trzydrzwiowe: Wysrodkowac srodkowe drzwi na lewej krawedzi
prawych drzwi.

Rys. 4. Ostroznie zdja¢ drzwi.
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Rys. 7. Wyja¢ linke drzwiowa z uchwytu rolki. Rys. 8. Przesunac czarna wypustke mocujacg linke drzwi do tytu

Rys. 9. Upewnic sie, ze linka drzwi znajduje sie w szczelinie rolki najblizej kota
pasowego.

Obstuga drzwi przesuwnych - Regulacja drzwi

Szafe nalezy wyregulowac dopiero po jej zamontowaniu w miejscu
docelowym i prawidtowym wypoziomowaniu.

Procedura

1. Catkowicie zamkna¢ drzwi suwakowe i sprawdzi¢, czy nie s3
otwarte. Jezeli pomiedzy zamknietymi drzwiami a korpusem
wystepuja szczeliny/otwory, nalezy je dopasowac.

2. Za pomoca klucza 7/16" lub klucza nastawnego i klucza
imbusowego 1/8" poluzowac rolke i przesunac jq wzdtuz
otworu szczelinowego. Po dokonaniu regulacji dokrecic rolke »
na miejsce. Zob. rys. 1. Rys. 1. Ustawic¢ watek.
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Obstuga drzwi przesuwnych - funkcja Hold-Open
Funkcja blokady otwarcia
utrzymuje brame w pozycji
otwartej.

Procedura

1. Przesunac¢ drzwi.

2. Zatrzasng¢ brame w
pozycji otwartej od tylnej
strony bramy (wyciecie w
prowadnicy). Patrz rysunki
112
UWAGA: Rysunki. 1i
2 przedstawiajg widok
bramy i prowadnicy z tytu.

Rys. 1. Zatrzask drzwi jest w pozycji otwartej
(zatrzasniety z wycieciem).

Rys. 2. Zatrzask drzwi jest w pozycji zamknietej
(odtaczony od wyciecia).

WIECEJ INFORMACJI

Dodatkowe instrukcje dotyczace konserwacji mozna znalez¢ w centrum multimedialnym pod adresem
www.truemfg.com
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