m® TRUE MANUFACTURING CO., INC.

MAKING YOUR WORLD
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TRUE MANUFACTURING CO., INC

2001 East Terra Lane - O'Fallon, Missouri 63366-4434
(636)-240-2400 - FAKS (636)-272-2408 - International FAKS (636)272-7546 - (800)-325-6152

Dziat czesci (800)-424-TRUE - Dziat cze$ci Nr FAKSU (636)-272-9471

Ameryka Pétnocna - Kanada i Karaiby

Linia ws. gwarancji: +1 855-878-9277

Faks ws. gwarancji: +1 636-980-8510

E-mail ws. gwarancji: Warrantylnquiries@TrueMfg.com
Linia ws. informacji technicznej: +1 855-372-1368
E-mail do wsparcia technicznego: Service@TrueMfg.com
7:00 - 18:00 CST poniedziatek - piatek,

8:00 - 12:00 sobota
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Meksyk

Telefon: +52 555-804-6343/44
Service-MexicoCity@TrueMfg.com
9:00-17:30 pn-pt

Ameryka tacinska

Telefon: +52 555-804-6343/44
ServiceLatAm@TrueMfg.com
9:00-17:30 pn-pt
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INSTRUKCJA INSTALACII
TRADYCYJNE SZAFY
CHLODNICZE
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INSTRUKCJA INSTALACJI

TRADYCYJNE SZAFY

CHLODNICZE

Ttumaczenie oryginalnej instrukgji

Zjednoczone Krélestwo, Irlandia,

Srodkowy Wschéd, Afryka i Indie
Telefon: +44 (0) 800-783-2049
Service-EMEA@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn-pt

Australia

Telefon: +61 2-9618-9999

Service-Aus@TrueMfg.com
8:30-17:00 pn-pt

Unia Europejska i Wspdlnota
Niepodlegtych Panstw
Telefon: +49 (0) 7622-6883-0
Service-EMEA@TrueMfg.com
8:00-17:00 pn-pt
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DZIEKUJEMY ZA

ZAKUP NASZEGO URZADZENIA
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Trrue.

TRADYCYJNE SZAFY CHLODNICZE

truemfg.com

Jak przeprowadza¢ konserwacje chtodziarki True, aby dziatata mozliwie jak najwydajniej i najsprawnie;j

Zakupili Panstwo jedng z najlepszych komercyjnych chtodziarek na rynku. Zostata ona wyprodukowana w warunkach scistej kontroli jakosci, z najlepszych
materiatéw. Wiasciwie konserwowana chtodziarka TRUE bedzie bezawaryjnie dziata¢ przez wiele lat.

OSTRZEZENIE - Urzadzenia nalezy uzywa¢ zgodnie z przeznaczeniem, tak, jak opisano w niniejszej instrukgji instalacji.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace czynnika chtodniczego i ostrzezenia

Typ systemu chtodzenia szafy chtodniczej podano w jej wnetrzu, na etykiecie z numerem seryjnym. W przypadku systemow z weglowodorem jako

czynnikiem chtodniczym (tylko R290), zob. ponizej.

Podstawowe zasady bezpieczenstwa i

srodki ostroznosci

+ W czasie obstugi, konserwadcji i napraw nalezy uwazac, aby nie doszto
do skaleczenia lub przyciecia palcow przez ktérekolwiek czesci /
elementy szafy chtodniczej.

- Urzadzenie moze grozi¢ przewrdceniem sie w czasie rozpakowywania,
instalacji lub przesuwania.

+ Przed rozpoczeciem eksploatacji chtodziarki nalezy sprawdzi¢, czy
zostata zainstalowana i ustawiona zgodnie z Instrukcja instalacji.

- Opisywane urzadzenie nie powinno by¢ uzywane, czyszczone ani
konserwowane przez osoby o zmniejszonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej (w tym dzieci) albo niemajace doswiadczenia
i odpowiedniej wiedzy, o ile nie sg pod nadzorem lub nie zostaty
odpowiednio poinstruowane.

- Aby nie dopusci¢ do uszkodzenia chtodziarki i unikna¢ obrazeri NIE
nalezy pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie urzadzeniem, wspinac na nie,
stawac na nim ani zwieszac sie z jego potek.

+ NIE dotykac¢ zimnych powierzchni w komorze chtodziarki mokrymi lub
wilgotnymi rekami. Do bardzo zimnych powierzchni moze przywierac
skora.

+ Przed rozpoczeciem czyszczenia lub naprawy chtodziarki nalezy
odtaczyc zasilanie.

- Ustawienie regulatora temperatury w potozeniu O lub wytaczenie
zasilania regulatora elektronicznego moze nie odfaczy¢ zasilania
od wszystkich elementow (np. obwodow oswietlenia, grzatek
obwodowych i wentylatoréw parownika).

+ W poblizu tych i innych urzadzert NIE nalezy przechowywac ani
uzywac benzyny lub innych palnych par lub ptyndw.

+ W urzadzeniu NIE nalezy przechowywa¢ substancji wybuchowych,
takich jak pojemniki z aerozolem, zawierajgce palny gaz pedny.

- Palce nalezy trzymac z dala od ,punktow przyciecia"; przeswity miedzy
drzwiami a obudowa musza by¢ niewielkie; jesli w poblizu przebywaja
dzieci, nalezy zachowac ostroznos¢.

- NIE nalezy stosowac urzadzen elektrycznych wewnatrz komor szaf

chtodniczych przeznaczonych do przechowywania zywnosci, chyba, ze
sq typu zalecanego przez producenta.

UWAGA: Wszystkie prace serwisowe powinny by¢ prowadzone przez
wykwalifikowanego technika.
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NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu. Zastosowano palny czynnik chtodniczy. Do odmrazania chtodziarki NIE
uzywac urzadzen mechanicznych. NIE przektuwac przewoddw zawierajacych czynnik chtodniczy; starannie przestrzegac instrukgji
postepowania. Napraw moga dokonywac wytacznie wykwalifikowani pracownicy serwisu.

NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu (zastosowano palny érodek chtodniczy), przed podjeciem préby serwisowania
tego urzadzenia nalezy zapoznac sie z trescia instrukcji napraw/instrukcja obstugi. Nalezy stosowa¢ wszystkie srodki bezpieczenstwa.
Wszystkie elementy utylizowac zgodnie z przepisami lokalnymi i federalnymi. Stosowa¢ wszystkie srodki ostroznosci.

PRZESTROGA - Nie zastania¢ otworéw wentylacyjnych w obudowie urzadzenia lub w konstrukgcji mieszczacej urzadzenie.

Ostrzezenie dotyczace utylizacji szafy

chtodniczej

NIEBEZPIECZENSTWO!
RYZYKO UWIEZIENIA
DZIECKA

NIEBEZPIECZENSTWO!
RYZYKO UWIEZIENIA DZIECKA

Wilasciwa utylizacja szafy chtodniczej

03/2/2023

Niebezpieczeristwo uwiezienia i uduszenia sie dziecka nie przeszto do
historii. Wyrzucone i pozostawione bez dozoru chtodziarki s nadal
niebezpieczne, nawet jezeli zostaty pozostawione ,tylko na pare dni”. Przy
pozbywaniu sie starej chtodziarki nalezy stosowac sie do ponizszych
wskazowek, pozwoli to zapobiec wypadkom.

Przed wyrzuceniem starej chtodziarki lub zamrazarki nalezy:
Wymontowac¢ drzwi,

Pozostawi¢ na miejscu potki, aby dzieci nie mogty fatwo wejs¢ do
whnetrza chtodziarki.

NIEBEZPIECZENSTWO - Ryzyko pozaru lub wybuchu.
Zastosowano palny materiat izolacyjny oraz/lub palny

~ srodek chtodniczy. Wszystkie elementy utylizowac¢ zgodnie
N\ przepisami lokalnymi i federalnymi. Stosowac wszystkie

~ Srodki ostroznosci.
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TRADYCYJNE SZAFY CHLODNICZE

truemfg.com

Przed instalacja

Odpowiedzialne postepowanie wiasciciela

Informacja dla uzytkownika

Jesli urzadzenie ma prawidtowo dziata¢ od pierwszego dnia, musi by¢
prawidtowo zainstalowane. Zdecydowanie zalecamy, aby urzadzenia
TRUE byty instalowane przez wyszkolonego mechanika i elektryka. Koszt
profesjonalnej instalacji to dobrze wydane pienigdze.

Przed rozpoczeciem instalacji urzadzenia TRUE nalezy starannie sprawdzic,
czy nie ulegto ono uszkodzeniu podczas transportu. W razie stwierdzenia
uszkodzenia nalezy niezwtocznie ztozy¢ reklamacje w firmie przewozowe;.

TRUE nie odpowiada za uszkodzenia powstate w trakcie transportu.

Lokalizacja szafy chtodniczej

- Urzadzenie przetestowano pod katem spetniania wymagan
bezpieczenstwa dotyczacych urzadzen klasy klimatycznej 5 IEC EN
60335-2-89 (temperatura 109°F/43°C, wilgotnos¢ wzgledna 40%).

« Urzadzenie przetestowano pod katem spetniania wymagan sprawnosci
dziatania dotyczacych urzadzen klasy klimatycznej EN 23953-2:2015
(77°F/25°C, wilgotnos¢ wzgledna 55%).

- Chtodziarka dziata prawidtowo w temperaturze otoczenia nie nizszej
niz 60°F (15,5°C)

- Urzadzenie nie jest przystosowane do uzytkowania na zewnatrz.

« Chifodziarki nie nalezy eksploatowac¢ w miejscu, w ktdrym moze byc
uzywana myjka cisnieniowa lub waz cisnieniowy.

- Chtodziarke nalezy ustawic tak, aby przeswity wokdt urzadzenie byty
wystarczajgco duze, aby umozliwia¢ odpowiedni przeptyw powietrza.

- Nalezy zadba¢ o to, aby zasilanie szafy chtodniczej byto zgodne z jej
specyfikacjg lub danymi na tabliczce znamionowej szafy i miescito sie
w dopuszczalnym zakresie napiecia znamionowego (+/-5%). Nalezy
takze sprawdzi¢, czy natezenie pragdu w obwodzie jest zgodne z
natezeniem znamionowym szafy chtodniczej, a samo urzadzenie jest
prawidtowo uziemione.

- Szafe chtodnicza nalezy zawsze podfgcza¢ do osobnego, specjalnie
przeznaczonego dla niej obwodu elektrycznego. Niedopuszczalne jest
stosowanie wtykéw posrednich i przedtuzaczy.
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Gwarancja nie obejmuje przypadkdw strat lub

zepsucia sie produktow przechowywanych w \

lodéwce/zamrazarce. Oprécz przeprowadzenia v

zalecanych ponizej procedur instalacji przed

rozpoczeciem eksploatacji chtodziarke/zamrazarke 4

nalezy uruchomic na 24 godziny, aby sprawdzic, "r\ F.‘. \ .
.

czy dziata prawidtowo.

BLAT BOKI TYL
Chtodziarka serii T 0" 0" 1" (25,4 mm)
Zamrazarka serii T 37 (76,2 mm) 0" 3" (76,2 mm)

OSTRZEZENIE - Niedostateczna wentylacja powoduje
uniewaznienie gwarancji.
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TRADYCYJNE SZAFY CHLODNICZE
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Instalacja

Instrukcja podtaczania przewodoéw (tylko 115V)

Zgodnie z ponizszymi instrukcjami wymieni¢ w urzadzeniu TRUE
obwdd 4-przewodowy i wtyk czterobolcowy NEMA 14-20P (zob.
elementy na rys. 1) na obwdd 3-przewodowy i wtyk tréjbolcowy
NEMA 5-20P (zob. elementy na rys. 2).

UWAGA: W sprzedazy jest zestaw konwersyjny przewodu
zasilania pozwalajacy dostosowa¢ konfiguracje przewodéw do
instalacji w aktualnej lokalizacji

PRZESTROGA - Nabywca jest odpowiedzialny za
dopilnowanie, aby potaczenia z gniazdem byty zgodne

z wszystkimi lokalnymi przepisami dotyczacymi prac
elektrycznych. TRUE zaleca, aby zmiane te przeprowadzit
wykwalifikowany elektryk z uprawnieniami.

PRZESTROGA - Niebezpieczenstwo porazenia pradem
\ elektrycznym lub poparzenia. Przed podjeciem pracy odfaczy¢
b urzadzenie od sieci elektrycznej lub wytaczyc.

Zmiana potaczen przewodow

Puszka gniazda

1. Wytaczy¢ zewnetrzny bezpiecznik

2. Odtaczy¢ istniejace gniazdo.

3. Zabezpieczy¢ koncowke czerwonego przewodu.

4. Podfgczyc czarny, biaty i zielony przewdd do tréjbolcowego wtyku
NEMA 5-20P zgodnie z instrukcjg stosowania gniazda.

Tablica bezpiecznikéw

Odtaczy¢ i wyjac przerywacz dwubiegunowy.
Zainstalowac przerywacz jednobiegunowy
Podtaczy¢ czarny przewdd do nowego przerywacza
Zabezpieczy¢ koncodwke czerwonego przewodu
Wigczyc zewnetrzny bezpiecznik.

SARE R R

Rys. 2. Konfiguracja 3-przewodowa i wtyk 3-bolcowy NEMA 5-20P/20R.
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Karta wymiaréw przewodoéw

115
woltéw Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku
AMPERY 20 30 40 50 60 70 80 90 100 120 140

2 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
3 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12
4 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12
5 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10
6 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10
7 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
8 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8
9 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
10 14 14 14 12 12 10 10 10 10 8 8 8
12 14 14 12 12 10 10 10 8 8 8 8 6
14 14 14 12 10 10 10 8 8 8 6 6 6
16 14 12 12 10 10 8 8 8 8 6 6 6
18 14 12 10 10 8 8 8 8 8 8 8 5
20 14 12 10 10 8 8 8 6 6 6 5 5
25 12 10 10 8 8 6 6 6 6 5 4 4
30 12 10 8 8 6 6 6 6 5 4 4 3
35 10 10 8 6 6 6 5 5 4 4 3 2
40 10 8 8 6 6 5 5 4 4 3 2 2
45 10 8 6 6 6 5 4 4 3 3 2 1
50 10 8 6 6 5 4 4 3 3 2 1 1

230
woltéw Odlegtos¢ w stopach do srodka tadunku

AMPERY 20 30 40 50 60 70 80 920 100 120 140 160
5 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
6 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12
7 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12
8 14 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12
9 14 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10
10 14 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10
12 14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10
14 14 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8
16 14 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8
18 14 14 14 12 12 12 10 10 10 8 8 8
20 14 14 14 12 10 10 10 10 10 8 8 8
25 14 14 12 12 10 10 10 10 8 8 6 6
30 14 12 12 10 10 10 8 8 8 6 6 6
35 14 12 10 10 10 8 8 8 8 6 6 5
40 14 12 10 10 8 8 8 6 6 6 5 5
50 12 10 10 8 6 6 6 6 6 5 4 4
60 12 10 8 6 6 6 6 6 5 4 4 3
70 10 10 8 6 6 6 5 5 4 4 2 2
80 10 8 8 6 6 5 5 4 4 3 2 2
920 10 8 6 6 5 5 4 4 3 3 1 1
100 10 8 6 6 5 4 4 3 3 2 1 1
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TRADYCYJNE SZAFY CHLODNICZE truemfg.com

Instalacja (cd.)

Rozpakowywanie

Potrzebne narzedzia
+ Klucz uniwersalny

- Wkretak krzyzakowy

Poziomica

Przy odpakowywaniu urzadzenia zaleca sie stosowac nastepujaca
procedure:

1.

Usung¢ zewnetrzne opakowanie (karton i folie pecherzykowa lub
narozniki styropianowe i przezroczysta folie). Por. rys. 1 Sprawdzic,
czy nie ma ukrytych uszkodzen. | w tym przypadku w razie
stwierdzenia uszkodzenia nalezy niezwlocznie ztozy¢
reklamacje w firmie przewozowej.

UWAGA: NIE usuwac wspornika transportowego (szklane drzwi
wahadtowe; rys. 2) lub bloczkéw transportowych (szklane drzwi
przesuwne; rys. 3), zanim urzadzenie nie zostanie umieszczone w
docelowej lokalizacji. Nie wyrzuca¢; uzyc¢ przy przesuwaniu szafy
chtodniczej w przysztosci.

Kluczem uniwersalnym wykreci¢ wszystkie $ruby transportowe,
mocujgce palete do spodu szafy chtodniczej. Por. rys. 4

UWAGA: Przed usunieciem drewnianej palety przesuna¢ urzadzenie
jak najblizej docelowego miejsca uzytkowania. W niektoérych
modelach do uzyskania dostepu do $rub transportowych moze by¢
konieczne wymontowanie przedniej oraz/lub tylnej kratki/pokrywy.

. Jedli nie beda uzywane nozki poziomujace ani kétka, zdjac szafe

chtodnicza z palety i odtozy¢ palete na bok.

UWAGA: NIE podnosi¢ szafy chfodniczej za blat, drzwi, szuflady lub
kratki wentylacyjne.

Jesli nézki poziomujace lub kotka beda uzywane, obrocic¢ szafe
chtodnicza na palecie (zob. rys. 5) i zajrze¢ na strone 7 instrukgji
instalacji.

UWAGA: Nalezy pamietac, ze zasilanie mozna podtaczy¢ dopiero po
uptywie 24 godzin od ustawienia chtodziarki pionowo. Klucze do szafy
chtodniczej z zamkami drzwiowymi znajduja sie w kieszeni na gwarancje.

Rys. 1. Zdja¢ opakowanie zewnetrzne.

Strona 6z 22

OSTRZEZENIE - Urzadzenie moze grozi¢
przewrdceniem sie w czasie rozpakowywania, instalacji
A\ lub przesuwania.

-

Rys. 2. Usuna¢ wspornik transportowy szklanych drzwi wahadtowych, jesli jest w
wyposazeniu. Nie wyrzucac go.

Rys. 3. Lokalizacja bloczkdw transportowych drzwi przesuwnych. Usunag, jesli sa w
wyposazeniu, ale nie wyrzucac.

LTI ]
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Rys. 5. Jesli beda uzywane nozki
poziomujace lub kétka, obréci¢
szafe chtodniczg na palecie.
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Instalacja (cd.)

Lokalizacja szafy chtodniczej

Montaz opcjonalnych nézek poziomujacych 6" lub
kotek

1. Sprawdzi¢, czy koncowki wszystkich wezy spustowych sa w
zbiorniku.

2. Wyjac przewdd z wtyczka z wnetrza dolnej tylnej czesci chtodziarki
(nie podtaczac do gniazdka).

3. Urzadzenie nalezy ustawi¢ na tyle blisko Zrédta zasilania, aby nigdy
nie trzeba byto stosowac przedtuzaczy.

Montaz standardowych n6zek poziomujacych

Wraz z urzadzeniem dostarczono nézki poziomujace, ktére utatwig
wypoziomowanie szafy chtodniczej.
1. Uzyskac dostep do dna szafy chtodniczej i zlokalizowac
nézki poziomujace.
2. Nozki poziomujace mozna wkrecac albo wykrecac
tak, aby szafa chtodnicza byta wypoziomowana i
odpowiednio podparta.
Por. rysunki 11 2.

Rys. 1. Aby obnizy¢ szafe chtodnicza, n6zki poziomujace nalezy obraca¢ zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Rys. 2. Aby podwyzszy¢ szafe chtodnicza, ndzki poziomujace nalezy obracaé
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara.

&

Rys. 3. Odszuka¢ gwintowany otwér w
szynie.

Rys. 4. Wkreci¢ nézki poziomujace.

Zespot dolnej szyny

Koniec szyny —

Pasowanie /

suwliwe
Nézka__~
Trzpien nozki
Rys. 5. Wypoziomowac szafe chtodnicza, POZiomUchIGJ w
obracajac trzpier w dnie chtodziarki. dnie chtodziarki \_

TEC_TM_133|REV.C|PL
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Regulowane nézki zapewniaja 6-calowy (152 mm) przeswit pod szafg
chtodnicza. Kétka utatwiaja przemieszczanie szafy chtodniczej.

UWAGA: Jesli szafa chtodnicza jest wyposazona w centralny wkret
poziomujacy, kétko lub nézke, nalezy sprawdzi¢, czy ten element jest
odpowiednio wyregulowany, tzn. czy po wypoziomowaniu urzadzenia
styka sie catg powierzchnig z podtozem.

Potrzebne narzedzia
Klucz uniwersalny

Montaz nézek poziomujacych 6”
1. Uzyska¢ dostep do dna szafy chtodniczej i umiesdci¢ nézki
poziomujgce w szynie. Por.rys. 3 i 4.

2. Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest wypoziomowana.

3. Jedli szafa chtodnicza nie jest wypoziomowana, delikatnie podniesc¢ i
podeprzec jej najnizej potozong czes¢. Wkrecic¢ lub wykrecic¢ kluczem
uniwersalnym trzpien nézki poziomujacej w dnie chtodziarki, aby ja
wypoziomowac i zapewni¢ odpowiednie podparcie. Por. rys. 5

Kotka

1. Poluzowac $rube koétka na tyle, aby umozliwi¢ wsuniecie
dostarczonych podkfadek miedzy tozysko kotka a dolng szyne szafy
chtodniczej. Por. rys. 6

2. Wiozy¢ pozadana liczbe podktadek. W przypadku uzycia wiecej niz
jednej podktadki, obréci¢ wyciecia w stosunku do innych o 90°, tak,
aby nie byty w jednej linii. Por. rys. 7 i 8.

3. Dokrecic¢ kétka opcjonalnym kluczem do kotek, unieruchamiajac
zarazem podktadki. Opusci¢ szafe chtodnicza i sprawdzi¢, czy jest
wypoziomowana. Jesli szafa chtodnicza nie bedzie wypoziomowana,
powtarza¢ procedure, dopoki szafa nie bedzie wypoziomowana i
odpowiednio oparta na nézkach.

Rys. 6. Poluzowac $rube koétka.

Rys. 7. Wiozy¢ podktadke(i).

6 j Trzpien kotka
Zespot dolnej szyny\ - p

Koniec szyny —

Pasowanie
suwliwe

Pierscien
nosny fozyska

Podkfadka
poziomujaca

Rys. 8. Umieszczac podktadki obrécone o
90" jedna wzgledem drugie;j.
90" angles.
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Poziomica

Przyklejanie chtodziarki do posadzki

Aby chtodziarka TRUE prawidtowo dziatata, konieczne jest prawidtowe
wypoziomowanie (dotyczy modeli stacjonarnych). Wypoziomowanie
wptywa na sprawnos¢ usuwania skroplin i prawidtowe dziatanie drzwi.

Poziomowac¢ urzadzenie od przodu do tytu i od boku do boku.

1. Na dnie urzadzenia, w poblizu drzwi, potozy¢ poziomice (nalezy
ja umiesci¢ rownolegle do przedniej krawedzi szafy chtodniczej).
Wypoziomowac szafe chtodnicza.

2. Umiesci¢ poziomice wewnatrz, z tytu szafy chfodniczej (réwnolegle
do jej tylnej Sciany). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

3. Powtdérzy¢ procedure opisang w krokach 1 2, umieszczajac
poziomice na podtodze urzadzenia z lewej i z prawej strony,
réwnolegle do jego $cian. Wypoziomowac szafe chtodnicza.

UWAGA: Jesli szafa chtodnicza jest wyposazona w centralny wkret
poziomujacy, kétko lub nézke, nalezy sprawdzi¢, czy ten element jest
odpowiednio wyregulowany, tzn. czy po wypoziomowaniu urzadzenia
styka sie cata powierzchnia z podtozem.

Strona8z22

Posadzki bitumiczne sa wrazliwe na dziatanie substancji chemicznych.
Posadzke mozna zabezpieczyc warstwg tasmy naklejonej na podfoge
przed natozeniem masy uszczelniajace).

1.

Ustawic szafe chtodnicza, pozostawiajac 3" (73 mm) prze$witu miedzy
dciang a tylng powierzchnig urzadzenia, aby zapewni¢ odpowiedni
przeptyw powietrza.

2. Wypoziomowac szafe chtodnicza. Szafa chtodnicza powinna

by¢ wypoziomowana od przodu do tytu i od boku do boku. Aby

sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest wypoziomowana, nalezy potozy¢

poziomice stolarskg na wewnetrznej podtodze szafy chtodniczej w

czterech miejscach:

a. Potozy¢ poziomice na dnie urzadzenia, w poblizu drzwi (poziomica
powinna by¢ réwnolegta do przedniej krawedzi szafy chtodniczej).
Wypoziomowac szafe chfodnicza.

b. Potozy¢ poziomice wewnatrz, z tytu szafy chfodniczej (réwnolegle
do jej tylnej Sciany). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

c. Powtdrzy¢ procedure jak w a. i b, umieszczajac poziomice na
podtodze urzadzenia z lewej i z prawej strony (réwnolegle do $cian
szafy chtodniczej). Wypoziomowac szafe chtodnicza.

3. Obrysowac na podtodze podstawe urzgdzenia.

4. Podnies¢ i zablokowac w pozycji uniesionej przdd szafy chtodniczej.

5. Po wewnetrznej stronie przedniej czesci obrysu wykonanego w

kroku 4 nanie$¢ na posadzke pétcalowa (13-milimetrowa) warstwe
zatwierdzonej przez NSF masy uszczelniajacej (zob. lista ponize)).
Porcja masy uszczelniajgcej powinna by¢ na tyle duza, aby uszczelnic
cata powierzchnie szafy chtodniczej, gdy ta zostanie postawiona.

6. Podniesc i zablokowac w pozycji uniesionej tyt szafy chtodnicze).

7. Natozyc¢ mase uszczelniajaca z pozostatych trzech stron tak, jak

opisano w kroku 5.

8. Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest przyklejona do podtogi wzdtuz

M

catego obwodu.

asy uszczelniajgce zatwierdzone przez NSF
3M #ECU800 Caulk

- 3M #ECU2185 Caulk
. 3M #ECU1055 Bead
. 3M #ECU1202 Bead

- Armstrong Cork- Rubber Caulk
- Products Research Co. #5000 Rubber Caulk

+ Uszczelniacz silikonowy G.E.

+ Uszczelniacz silikonowy Dow Corning

03/2/2023
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A Instalacja elektryczna i bezpieczenstwo

Stosowanie wtykow przejsciowych

NIGDY NIE UZYWAC WTYKU PRZEJSCIOWEGO! Wiyk przejéciowy jest
elementem, ktéry po podtaczeniu do Zrodta zasilania zmienia konfiguracje
wtyku oryginalnego (OEM).

Odpowiedzialnos¢ TRUE z tytutu gwarandji nie obejmuje chtodziarek/
zamrazarek podtaczanych do sieci przy uzyciu wtyku przejsciowego.

Stosowanie przedituzaczy

NIGDY NIE UZYWAC PRZEDLUZACZA! Uznaje sie, ze przewdd
przedtuzacza jest elementem, ktéry po podigczeniu do Zrédia zasilania
przedtuza oryginalny przewdd zasilania oryginalnego (OEM).

Odpowiedzialnos¢ TRUE z tytutu gwarangji nie obejmuje chtodziarek
podfgczanych do sieci przy uzyciu przedtuzacza.

Konfiguracje wtyku NEMA
STOSOWAC WYLACZNIE 60 Hz!

W TRUE stosowane sg te typy wtyczek NEMA. Jesli nie ma prawidtowego
gniazda, sprawdzenie i zainstalowanie prawidtowego Zrédta zasilania

nalezy zleci¢ uprawnionemu elektrykowi.
115/60/1 115/208-230/1 115/60/1 208-230/60/1

@ NEMA-5-15R @ NEMA-14-20R @ NEMA-5-20R @ NEMA-6-15R

Tylko wtyki miedzynarodowe (IEC)

Szafy chtodnicze dostarczane na rynki miedzynarodowe mogga by¢

wyposazone w przewdd zasilania, ktéry bedzie wymagac instalagji.

Przewdd ten nalezy zainstalowac przed podtgczeniem urzgdzenia do

zasilania.

UWAGA: Miedzynarodowe konfiguracje wtykdw roznig sie w zaleznosci
od kraju i napiecia

Instalacja
Wiozy¢ wtyk przewodu zasilania do gniazda w szafie chtodniczej tak, aby
zablokowat sie w odpowiednim potozeniu. Por. rys. 1

Wyjmowanie
Nacisnac czerwony przycisk. Por. rys. 2

Rys. 1. Wtozy¢ do oporu przewéd
zasilania do gniazdka.

Rys. 2. Nacisna¢ czerwony przycisk,
aby wyjac wtyk.

TEC_TM_133|REV.C|PL

03/2/2023

Jak podtaczac zasilanie
Przewdd zasilania urzadzenia jest wyposazony w bolec uziemienia,
ktére minimalizuje mozliwo$¢ porazenia pradem elektrycznym.

- Sprawdzenie gniazda $ciennego i obwodu nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu elektrykowi, co pozwoli uzyska¢ pewnos¢, ze
gniazdo jest prawidtowo uziemione.

- Jesli gniazdo jest standardowym gniazdem dwuwtykowym,
uzytkownik ponosi osobistg odpowiedzialno$¢ za jego wymiane na
gniazdo z prawidfowym uziemieniem.

- W zadnym razie nie wolno wycinac ani usuwac z kabla zasilania
bolca uziemienia. Aby urzadzenie byto bezpieczne, musi byc
prawidfowo uziemione.

« Przed podtaczeniem nowego urzadzenia do Zrédia zasilania nalezy
sprawdzi¢ woltomierzem napiecie doptywajgcego pradu. Jesli
stwierdzono, ze napiecie jest nizsze od napiecia znamionowego
wymaganego do dziatania urzadzenia (+/-5%) oraz natezenia
znamionowego, nalezy natychmiast dokonac¢ odpowiedniej korekty.
Wymagania dotyczace napiecia zamieszczono na tabliczce z danymi
szafy chtodnicze).

- Chtodziarke/zamrazarke nalezy zawsze podtacza¢ do osobnego,
specjalnie przeznaczonego dla niej obwodu elektrycznego. Zapewni
to mozliwie najlepsze parametry pracy, a takze zapobiegnie
przecigzeniom uktadow elektrycznych i - w konsekwencji - zagrozeniu
pozarem na skutek przegrzania przewodow.

- Nigdy nie nalezy odfaczac chtodziarki/zamrazarki od sieci przez
pocigganie za kabel zasilania. Zawsze nalezy uchwyci¢ mocno wtyk i
pociggna¢ go w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny gniazda.

- Odsuwajac z jakiegokolwiek powodu chfodziarke/zamrazarke od
éciany, nalezy uwazac, aby jej nie przewrdcic i nie uszkodzi¢ przewodu
zasilania.

- Wszystkie poprzecierane lub w inny sposéb uszkodzone przewody
zasilania nalezy niezwtocznie naprawic¢ lub wymieni¢. NIE uzywac
przewodu zasilania z widocznymi peknieciami lub przetarciami w
ktérymkolwiek miejscu.

- Jesli przewod zasilania jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na nowy,
bedacy oryginalna, fabryczna czescia zamienng (OEM). Aby uniknac
zagrozenia, czynnosc¢ te nalezy powierzy¢ uprawnionemu wykonawcy.

Schemat elektryczny szafy chtodniczej
Schemat elektryczny szafy chfodniczej znajduje sie w zewnetrznym
przedziale serwisowym.

Schemat elektryczny mozna takze uzyskac na stronie internetowej
www. truemfg.com/support/serial-number-lookup
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Konfiguracja szafy chtodniczej

Akcesoria standardowe

Montaz pétek
1. Zamontowac zaciski pétek w stupkach. Por. rys. 1

2. Popchnac w gore spdd zacisku. Por. rys. 2

UWAGA: W celu zamontowania zacisku pétki moze by¢ konieczne
jego Scisniecie lub obrécenie. W przypadku ptaskich poétek nalezy

witozy¢ wszystkie cztery podpérki pétek w réwnej odlegtosci
od dna urzadzenia. Obnizy¢ przednig czes¢ organizeréw
grawitacyjnych TrueTrac, aby umozliwi¢ ich wiasciwe wktadanie.
3. Sprawdzi¢, czy zacisk pétki nie jest luzny i nie wysunie sie ze stupka.
Por.rys. 3 i 4.
4. Potozyc potki na zaciskach pdlek tak, aby poprzeczne prety
wzmacniajace znalazty sie pod spodem potki.

UWAGA: Nalezy zwrdéci¢ uwage na prawidtowe umieszczenie
naroznikéw potek.

Wskazéwki dotyczgce montazu
+ Przed wiozeniem pétek nalezy zamontowac wszystkie zaciski.

- Montaz pétek nalezy rozpocza¢ od dotu, a nastepnie posuwac sie w
gore.

- Zawsze najpierw kfasc tylng czesc potki na tylnych zaciskach, dopiero
pdzniej przednia.

OSTRZEZENIE - Montujac zaciski potek,
NIE uzywac szczypiec ani zadnych
narzedzi do sciskania. Jakakolwiek
modyfikacja zaciskéw pétek moze
spowodowac ich niestabilnos¢.

Organizery TrueTrac
Organizery TrueTrac sg dostarczane wraz z opakowaniem zaciskow
ustalajacych potek.

Zamontowac zaciski z boku organizera, z tytu.
Por.rys. 5

Ustawienie poétek

Potki mozna ustawiac¢ odpowiednio do potrzeb klienta. Opisywana szafa
chtodnicza spetnia wymaganie IEC dotyczace wytrzymatosci potek 47 1b/
ft? (230 kg/m?).
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Rys. 1. Wktadanie gérnego wystepu
zacisku potki.

Rys. 2. Dolny wystep zacisku potki jest
$cisle dopasowany
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Rys. 3. W celu zamontowania zacisku
potki moze by¢ konieczne jego

scisniecie lub obrécenie
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Rys. 4. Zamontowany zacisk potki.
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Stupek (dwuteownik)

Rys. 5. Modele serii T s3 wyposazone w ostone przeptywu powietrza z tytu
potek. Pozwala ona zachowac miejsce na przeptyw powietrza w tylnej czesci

szafy chtodniczej.
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Obstuga szafy chtodniczej

Uruchamianie

- Sprezarka jest gotowa do pracy w momencie zakupu urzadzenia.
Uzytkownik musi jedynie podfaczy¢ chtodziarke do zasilania.

+ Zbyt czeste manipulowanie pokrettem regulatora moze by¢ przyczyna
problemdw z obstuga. Jesli kiedykolwiek bedzie konieczna wymiana
sterownika temperatury, nowy nalezy zamawia¢ u dealera TRUE lub w
polecanym punkcie serwisowym.

- Dobry przeptyw powietrza we wnetrzu urzadzenia TRUE ma zasadnicze
znaczenie dla jego funkcjonowania. Wkfadajac produkty do szafy
chtodniczej, nalezy uwazac, aby nie dociskac ich do tylnej $ciany,
ani nie umieszczac blizej niz 4" (101,6 mm) od obudowy parownika.
Schtodzone powietrze wokét wezownicy musi przemieszczac sie przez
wnetrze szafy chfodniczej - tylko wtedy przechowywana zywnos¢
bedzie miec¢ rownomierng temperature.

UWAGA: Jesli urzadzenie zostanie odfgczone lub wytaczone, przed
ponownym uruchomieniem nalezy odczekaé¢ 5 minut.

ZALECENIE - Przed wiozeniem produktéw wiacz na 24 godziny
pusta chtodziarke TRUE, aby sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo.
Nalezy pamietac, ze nasza fabryczna gwarancja NIE obejmuje straty
produktow!

WIECEJ INFORMACJI
Wiecej informacji na temat regulacji ustawien regulatora temperatury lub kolejnosci operacji zamieszczono w naszej
Instrukcji regulacji ustawien regulatora temperatury - kolejnos¢ operacji w naszej bibliotece na stronie
https://www.truemfg.com/Service-Manuals/Sequence-of-Operation. Mozna tez wykorzystac kod QR.

TEC_TM_133|REV.C|PL

Uruchamianie, regulacja temperatury i lokalizacja
wylacznikéw oswietlenia

03/2/2023

Symbol oswietleniawskazuje _Q_ przyblizone potozenie wytgcznika

Swiatta.

Elektroniczny regulator temperatury moze dziatac jako wytacznik $wiatta.
Sterowanie $wiattem odbywa sie przez naciskanie strzatki w gore.

ES

;‘._ﬁuca

1°
iCOS O w alCOM XC3IO

Elektroniczny requlator temperatury z wyswietlaczem cyfrowym
Z przodu gérnego panelu.

Wewnatrz, na suficie.
Nl —

— — 1

2

Mechaniczny requlator temperatur

Wewnatrz, na suficie.

Elektroniczny regulator temperatury z wyswietlaczem cyfrowym
Za przednia dolna kratka zaluzjowa.
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Przelacznik Flex

Przetgcznik Flex umozliwia zmiane ustawien temperatury w szafie chtodniczej z trybu chtodziarki na tryb zamrazarki. Zmiana trybu odbywa sie przez
przestawienie przetacznika za przednia kratka zaluzjowa. Sprawdzi¢ lokalizacje na ponizszych rysunkach.

Strona 12z 22 03/2/2023 P#975523 TEC_TM_133 | REV.C| PL



True.. TRADYCYJNE SZAFY CHLODNICZE truemfg.com

Obstuga szafy chtodniczej (cd.)

Ogdlna kolejnos¢ operacji - szafy chtodnicze i mroznicze

Po

wlaczeniu szafy
W modelach ze szklanymi drzwiami wigcza sie wewnetrzne oswietlenie (zob. na poprzedniej stronie potozenie wytacznikdw oswietlenia).

- Podswietla sie regulator elektroniczny z cyfrowym wyswietlaczem (jesli jest zainstalowany).

- Sprezarka oraz/lub wentylator(y) parownika moga uruchomic sie z pewnym opdznieniem. Opdznienie to, okreslone czasem lub temperaturg,

moze by¢ wynikiem poczatkowego odmrazania trwajacego co najmniej 6 minut.

- Regulator temperatury/termostat moze sterowac cyklami pracy sprezarki i wentylatora(éw) parownika, wigczajac je i wytgczajac réwnoczesnie. W

kazdej chtodziarce musi nastepowac cykl rozmrazania, ktéry zapobiega nadmiernemu gromadzeniu sie szronu i lodu na wezownicy parownika.
Procedure rozmrazania uruchamia timer rozmrazania lub regulator elektroniczny.

WYJATEK - Wentylator(y) parownika nie s3 zamontowane w modelach TSID, TDBD, TCGG i TMW.

- Regulator temperatury/termostat mierzy temperature albo wezownicy parownika, albo powietrza, NIE temperature produktéw.

- Termometr analogowy, termometr cyfrowy lub wyswietlacz regulatora elektronicznego moga pokazywac zmiany temperatury w cyklu

schtadzania, NIE temperature produktow. Najdoktadniejszym sposobem okreslenia dziatania chtodziarki jest pomiar temperatury
produktow.

- Chtodziarka z mechaniczna regulacja temperatury bedzie rozmrazac sie przy kazdym wytaczeniu sprezarki.

- Zamrazarka z mechaniczng regulacja temperatury odmraza sie po uruchomieniu cyklu rozmrazania przez timer rozmrazania.

WYJATEK - Modele TFM, TDC, THDC i TMW wymagajg rozmrazania recznego. Czesto$¢ recznego odmrazania zalezy od sposobu
uzywania szafy chtodniczej i warunkéw panujacych w otoczeniu urzadzenia.

- W czasie odmrazania na wys$wietlaczu cyfrowym (jesli zainstalowano) regulatora elektronicznego bedzie wyswietlona informacja ,def".

UWAGA: Temperatura na wyswietlaczu moze by¢ wyswietlana z niewielkim op6znieniem i informacja ,def” moze by¢ widoczna po
rozpoczeciu cyklu mrozenia.

- W modelach z termometrem analogowym lub cyfrowym moga by¢ pokazywane wyzsze niz zwykle temperatury.

- W czasie rozmrazania chtodziarki szron z wezownicy jest usuwany przez wentylator parownika.

WYJATEK - Wentylator(y) parownika nie s3 zamontowane w modelach TSID, TDBD i TCGG.

- W zamrazarce usuwanie szronu z wezownicy parownika jest wspomagane przez grzatki.

UWAGA: Grzatka wezownicy parownika i grzatka przewodu spustowego sg witgczane tylko na czas rozmrazania. Rozmrazanie konczy sie
z chwilg osiggniecia przez wezownice parownika okreslonej temperatury lub po uptywie okreslonego czasu.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie

PRZESTROGA - W czasie obstugi, konserwacji i napraw nalezy uwazac,
aby nie skaleczyc¢ sie lub nie przycia¢ sobie palcow ktérymkolwiek
elementem szafy chtodniczej.

Czyszczenie wezownicy skraplacza

Uzywajac urzadzen elektrycznych, nalezy stosowac podstawowe $rodki
ostroznosci, w tym miedzy innymi:

OSTRZEZENIE - Niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym lub poparzenia. Przed podjeciem pracy
odtaczyc¢ urzadzenie od sieci elektrycznej lub wytaczy¢. NIE
my¢ urzadzenia myjka cisnieniowa ani wezem.

PRZESTROGA - niebezpieczenstwo urazu oka. ZALECA SIE
STOSOWANIE OCHRONY OCZU.

PRZESTROGA - Zeberka wezownicy skraplacza sa ostre.
Zaleca sie uzywanie rekawiczek.

Potrzebne narzedzia
-+ Whkretak z koricéwka nasadowa 1/4"

- Wkretak z koncowka nasadowa 3/8"

- Szczotka ze sztywnym wtosiem

- Zbiornik ze sprezonym powietrzem

- Odkurzacz

- Latarka

-+ Ochrona oczu

- Rekawice

1. Odtaczy¢ doptyw zasilania do urzadzenia.

2. Wymontuj z szafy chfodniczej przednig kratke zaluzjowa. Por. rys. 1-3

3. Szczotka ze sztywnym wiosiem ostroznie usunac brud
nagromadzony na uzebrowaniu przedniej wezownicy skraplacza (por.
rys. 4).

4. Po usunieciu brudu z powierzchni wezownicy sprawdzi¢ przy uzyciu
latarki, czy jest widoczna wezownica i czy wida¢ obracajace sie
fopatki wentylatora. Por. rys. 5
Jedli nic nie zastania widoku, ponownie zamontowac zespét
kratki, podtagczy¢ urzadzenie do sieci elektrycznej i sprawdzic jego
dziatanie.

Jesli brud nadal zastania widok, nalezy przej$¢ do kroku 6.

5. Odkreci¢ sruby u podstawy kondensatora. Por. rys. 6
6. Wymontowac wsporniki wezownicy skraplacza.

7. Ostroznie wysunac zespét skraplacza (przewody przytaczeniowe
sq elastyczne). Delikatnie przedmuchiwac wezownice sprezonym
powietrzem lub CO,, dopdki nie zostanie oczyszczona. Por. rys. 7

8. Ostroznie usunac¢ wszelkie zanieczyszczenia wokét i za zespotem
skraplacza.

9. Zamontowac wsporniki wezownicy. Nastepnie ostroznie wsunac
zespot sprezarki na miejsce i wkrecic sruby. Por. rys. 8
10. Zamontowac zespot kratki, podigczy¢ zasilanie do urzadzenia i
sprawdzic¢ jego dziatanie.
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Rys. 1. Lokalizacja wkretéw kratki zaluzjowej w urzadzeniach z drzwiami

wahadtowymi.

Rys. 2. Lokalizacja wkretéw kratki zaluzjowej w urzadzeniach z drzwiami

przesuwnymi.
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Rys. 4. Nigdy nie czyscic¢ szczotka wezownicy w poprzek zeberek.
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Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

Wazna Informacja Dotyczaca Gwarancji
\ CZYSZCZENIE SKRAPLACZA NIE JEST OBJETE
\ GWARANCJA!

W razie jakichkolwiek pytar prosimy kontaktowac sie z lokalnym Dziatem
Obstugi Technicznej TRUE. Lokalizacje i informacje kontaktowe tych
punktéw serwisowych podano na przedniej okfadce.

- Na wezownicach skraplaczy gromadzi sie brud i wymagajg one
czyszczenia co 30 dni.

- Brudna wezownica skraplacza moze sprawi¢, ze konieczne
bedzie przeprowadzenie napraw nieobjetych gwarancjg oraz/lub
doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania szafy chtodniczej.

- Prawidtowe czyszczenie polega na oczyszczeniu skraplacza z kurzu
przy uzyciu miekkiej szczotki lub odkurzacza przemystowego, albo CO,,
azotu lub sprezonego powietrza.

- Nie umieszczac¢ zadnego materiatu filtrujgcego przed wezownica
skraplajaca.

« W wiekszosci urzagdzen dostep do skraplacza uzyskuje sie po
wymontowaniu pokrywy zewnetrznej kratki szafy chtodniczej.

ok ;s—s e
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- Jesli nie uda sie wystarczajaco doktadnie usunac¢ brudu, nalezy
zwrdcic sie do licencjonowanej firmy prowadzacej serwis urzadzen
chtodniczych.
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Rys. 8. Ostroznie wsungc zespot skraplacza na miejsce i wkreci¢ sruby.

TEC_TM_133 | REV.C| PL 03/2/2023 Strona 15z 22



Trrue..

TRADYCYJNE SZAFY CHLODNICZE

truemfg.com

Konserwacja, pielegnacja i czyszczenie (c.d.)

Pielegnacja i czyszczenie elementéw wyposazenia ze
stali nierdzewnej

8 zasad pomagajacych zapobiec powstawaniu rdzy na
stali nierdzewnej

PRZESTROGA - NIE nalezy uzywac wetny stalowej ani sSrodkéw
czyszczacych sciernych lub zawierajacych chlor do czyszczenia
powierzchni ze stali nierdzewnej.

Czynniki niekorzystnie oddziatujace na stal nierdzewna
Sq trzy podstawowe czynniki, ktére mogg spowodowac naruszenie
powtoki pasywnej stali nierdzewnej i umozliwic¢ rozpoczecie procesu
korozji.

Przyktadami narzedzi, ktére moga porysowac powierzchnie ze stali
nierdzewnej s druciane szczotki, skrobaki oraz stalowe czysciki.

- Osady pozostawione na stali nierdzewnej moga spowodowac
powstanie trwatych plam. W zaleznosci od lokalizacji dostepna woda
moze byc¢ twarda lub miekka. Twarda woda moze pozostawia¢ plamy.
Jesli podgrzana twarda woda nie bedzie przez dtugi czas usuwana,
moze pozostawi¢ osad. Osad moze doprowadzi¢ do naruszenia
warstwy pasywnej i korozji. Nalezy jak najszybciej usuwac wszelkie
resztki Zywnosci i inne zanieczyszczenia.

+ Chlorki obecne w soli kuchennej, zywnosci i wodzie a takze w
domowych i przemystowych $rodkach czyszczacych. Sa to najgorsze
rodzaje chlorkéw do stosowania na stalowych powierzchniach.

Czyszczenie i renowacja powierzchni ze stali nierdzewnej
NIE stosowac srodkéw do czyszczenia stali nierdzewnych lub podobnych
rozpuszczalnikéw do czyszczenia elementow plastikowych lub
lakierowanych proszkowo. Zamiast nich nalezy uzy¢ wody i mydfa.

Do rutynowego czyszczenia i usuwania ttuszczu stosowac biaty
ocet, amoniak lub dowolny dostepny komercyjnie wysokiej jakosci
detergent oraz miekka szmatke lub ggbke.

- Srodki do polerowania powierzchni ze stali nierdzewnej (np. Zep®
Stainless Steel Polish, Weiman® Stainless Steel Cleaner & Polish, Nyco®
Stainless Steel Cleaner & Polish lub Ecolab® Ecoshine®) oraz oliwa z
oliwek mogga tworzy¢ bariere zabezpieczajaca przed powstawaniem
odciskéw palcow i smug.

- Srodki odttuszczajgce* (np. Easy-Off® Specialty Kitchen Degreaser
lub Simple Green® Industrial Cleaner & Degreaser) znakomicie
nadaja sie do usuwania ze wszystkich powierzchni ttuszczu, kwasow
ttuszczowych, krwi i przypalonych potraw.

*NIE stosowac detergentéw lub srodkow odttuszczajacych zawierajacych
chlorki lub fosforany.

Do celow renowacji/pasywacji lub usuniecia uporczywych plam i
odbarwiert mozna stosowac takie srodki jak Brillo® Cameo®, Zud®
Cleanser, Ecolab® Specifax™ First Impression® Metal Polish, Sheila Shine
lub talk, przy czym nalezy je wciera¢ w kierunku wyznaczonym przez
linie polerowania.

UWAGA: Zastrzezonych nazw produktéw uzyto jedynie dla przyktadu
i nie stanowi to ani nie implikuje wspierania okre$lonych produktéw.
Pominiecie srodkéw o zastrzezonych nazwach nie oznacza, ze s3 one
nieodpowiednie.
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Utrzymywanie urzadzen w czystosci

Nie dopuszcza¢ do gromadzenia sie zanieczyszczen i czesto myc elementy
wyposazenia. Stosowac srodki czyszczace (zasadowe, chlorowane lub
niezawierajgce chlorkéw).

Stosowa¢ wlasciwe narzedzia do czyszczenia

Czyszczac elementy ze stali nierdzewnej, uzywac narzedzi, ktére nie
sq $cierne. Warstwy pasywnej stali nierdzewnej nie uszkadzaja miekkie
szmatki i plastikowe zmywaki.

Czyscic¢ wzdtuz linii polerowania

Na niektérych powierzchniach ze stali nierdzewnej widoczne s3 linie
(,wtékna"). Zawsze nalezy czysci¢ réwnolegle do linii na powierzchni, o
ile s widoczne. Jesli linie nie s3 widoczne, nalezy uzywac plastikowych
zmywakéw lub miekkich szmatek.

Uzywac srodkow czyszczacych zasadowych, zasadowych
chlorowanych lub niezawierajacych chlorkow

Wiele tradycyjnych srodkéw czyszczacych zawiera znaczne ilosci chlorkéw,
ale przemyst oferuje coraz wiekszy wybdr srodkédw niezawierajacych
chlorkéw. W razie watpliwosci co do zawartosci chlorkéw w srodku
czyszczacym nalezy zwrécic sie do jego dostawcy. Jesli poinformuje, ze
obecnie stosowany srodek zawiera chlorki, nalezy zapyta¢ o inny. Nalezy
unika¢ soli czwartorzedowych, poniewaz moga one by¢ Zrace dla stal
nierdzewnej i powodowac wzery oraz korozje.

Plukanie

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych nalezy
niezwtocznie sptukac i wysuszy¢ zmywane powierzchnie. Lepiej jest
zetrze¢ resztki Srodkdw czyszczacych i wody. Poczekad, az powierzchnie ze
stali nierdzewnej wyschna. Tlen pomaga zachowac warstwe pasywng na
stali nierdzewne).

Nigdy nie uzywac do czyszczenia powierzchni ze stali
nierdzewnej kwasu solnego (chlorowodorowego)

Kwas solny nawet po rozcienczeniu moze powodowac korozje, wzery i
korozje naprezeniowa stali nierdzewnej.

Zmiekczenie wody

W celu zmniejszenia ilosci osaddw nalezy zmiekczac wode, jesli to
tylko mozliwe. Istniejg filtry, ktére usuwaja czastki rdzy i niesmacznych
substandcji. Korzystne dziatanie moga miec takze sole stosowane w
odpowiednio konserwowanym urzadzeniu zmiekczajacym. W razie
watpliwosci co do wiasciwego zmiekczania wody nalezy zwrocic sie do
specjalisty w tej dziedzinie.

Regularnie odtwarzac powierzchnie pasywnaq i pasywowacd
powierzchnie ze stali nierdzewnej

Stal nierdzewna zawdziecza swojg nierdzewnos¢ obecnosci ochronnych
tlenkéw chromu na powierzchni. Jesli w wyniku szorowania lub reakgji z
agresywnymi srodkami chemicznymi te tlenki zostang usuniete, stal bedzie
narazona na korozje i moze zacza¢ utleniac sie, czyli rdzewiec. Pasywacja
jest procesem chemicznym, polegajacym na usunieciu zelaza i innych
zanieczyszczen z powierzchni stali nierdzewnej i umozliwieniu w ten
sposob ponownego tworzenia sie ochronnej warstwy tlenkéw chromu.
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UWAGA: Wszelkie regulacje szafy chtodniczej nalezy przeprowadzac
PO sprawdzeniu prawidtowosci jej ustawienia i wypoziomowania.

Elementy podlegajace serwisowaniu i wymianie

« Jako czesci zamienne nalezy stosowac oryginalne czesci (OEM,
dostarczane przez producenta oryginalnego sprzetu).

+ Czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane wytacznie przez
licencjonowanego pracownika serwisu. Pozwoli to zminimalizowac
ryzyko mozliwego zaptonu z powodu zastosowania nieprawidtowych
czesci lub niewtasciwego serwisu i zapewni bezpieczng obstuge
urzadzenia.

+ Przed myciem lub naprawg chtodziarki nalezy odtaczyc ja od zasilania.
Ustawienie regulatora temperatury w potozeniu 0 lub wytgczenie
zasilania regulatora elektronicznego moze nie odfgczy¢ zasilania
od wszystkich elementow (np. obwodow oswietlenia, grzatek
obwodowych i wentylatoréw parownika).

Dziatanie drzwi przesuwnych - wyjmowanie drzwi

NIE uzywac bocznego zatrzasku przed wyjeciem drzwi przesuwnych. Do
przeprowadzenie tej procedury niezbedne jest napiecie linki drzwi. Jesli
drzwi nie znajda sie w miejscu opisanym w niniejszej instrukcji, nie da sie
ich wyjac.

1. Umiesci¢ drzwi w potoZzeniu opisanym ponizej.

Urzqdzenia dwudrzwiowe
Przesunac¢ przednie drzwi tak, aby znalazty sie na srodku szafy
chtodniczej. Por. rys. 11 2.

Urzqdzenia trzydrzwiowe
Wysrodkowac srodkowe drzwi na lewej krawedzi prawych drzwi.
Por.rys. 3

2. Po wysrodkowaniu unies¢ drzwi i odchyli¢ do tytu ich gorng czes¢
tak, aby wyjac rolki z prowadnicy. Nastepnie wysuna¢ dolng krawedz
drzwi z dolnej prowadnicy. Por. rys. 4

Urzadzenia dwudrzwiowe - przejs¢ do punktu 5

3. Przesunac lewe drzwi w prawo, tak aby ich prawa krawedZ pokrywata
sie z koricem logo TRUE nad drzwiami (zob. rys. 5). Nastepnie unies¢
drzwi i wyjac je z prowadnicy tak, jak pokazano w kroku 2 (por. rys. 4).

4. Przesunac lewe drzwi w prawo, tak aby ich prawa krawedz pokrywata
sie z koricem logo TRUE w gdrnej czesci ramy drzwi (zob. rys. 6).
Nastepnie unies¢ drzwi i wyjac je z prowadnicy tak, jak na rysunku 4.

5. Wyjac linke drzwiowa ze wspornika z rolka. Por. rys. 7 i 8.

UWAGA: Linka drzwiowa moze by¢ nylonowa lub metalowa.
Czarny, plastikowy wystep przytrzymujacy linke drzwiowa
wysunie sie z tytu.

6. Pozwoli¢, aby linka drzwiowa powoli schowata sie w prowadnicy
bocznych drzwi.

7. Montujac ponownie drzwi, nalezy uwazac, aby przelotka linki byta
zamocowana w wycieciu potozonym najblizej kdtka. Zob. rys. 9

TEC_TM_133 | REV.C | PL

Rys. 1. Wyciecia w prowadnicy drzwi (TYLKO urzadzenia dwudrzwiowe).

DRZWI
SWYSRODKOWANE
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Rys. 2. Urzadzenia dwudrzwiowe: Ustawi¢ przednie drzwi w $rodku szafy
chtodniczej.

03/2/2023

Rys. 3. Urzadzenia trzydrzwiowe: Wysrodkowac srodkowe drzwi na lewej krawedzi
prawych drzwi.
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Rys. 7. Wyja¢ linke drzwiowa ze wspornika z rolka.

Rys. 4. Ostroznie wyjac drzwi.

— -

Rys. 9. Zadba¢, aby linka drzwiowa znajdowata sie w wycieciu rolki najblizszym
kotka.

Rys. 6. Wyréwnac prawg krawedz lewych drzwi z prawg krawedzig logo True.
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Dziatanie drzwi przesuwnych - Regulacja drzwi

Regulowac szafe chtodnicza dopiero po umieszczeniu w docelowej
lokalizacji i prawidtowym wypoziomowaniu.

1. Catkowicie zamkna¢ drzwi przesuwne i sprawdzi¢ szczelnos¢. Jesli
sq jakiekolwiek szpary/otwory miedzy zamknietymi drzwiami a
obudowa, drzwi wymagaja regulacji.

2. Kluczem 7/16" lub kluczem uniwersalnym i kluczem ampulowym
1/8" poluzowac rolke i przesuna¢ ja wzdtuz otworu z wycieciem. Po
dokonaniu regulacji wcisnac rolke na miejsce. Por. rys. 1

Rys. 1. Wyregulowac rolke.

Dziatanie drzwi przesuwnych - funkcja pozostawania w pozycji otwartej
Funkcja pozostawania w pozydji
otwartej umozliwia pozostawianie
otwartych drzwi.

1. Otworzy¢ drzwi.

2. Od tytu drzwi zablokowac
drzwi w pozycji otwartej
(wyciecie w prowadnicy). Por.
rys. 1i2.

UWAGA: Narys. 1i2
pokazano widok drzwi i

szyny od tytu.
Rys. 1. Zasuwka drzwi jest w potozeniu ,otwarte” (wsunigta w Rys. 2. Zasuwka drzwi jest w potozeniu ,zamkniete”
wyciecie). (wysunieta z wyciecia).
WIECEJ INFORMACJI
Dodatkowe instrukcje dotyczace konserwacji zamieszczono w zaktadce media center na
www.truemfg.com
TEC_TM_133|REV.C | PL 03/2/2023
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