TRUE INSTRUKCJA INSTALACJI
MANUFACTURING CO,, INC. T-23DT

®
MAKING YOUR WORLD COOLER®

GRATULACJE!
Wiasdnie Panstwo nabyli najlepsza na rynku chtodziarke komercyjna. Moga
Panstwo spodziewac sie wielu lat bezproblemowego dziatania urzadzenia.

SPIS TRESCI

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Srodki ostroznosci 1
Wiasciwa utylizacja, energia elektryczna, taczacy Wtyki i adaptery 2 | o P
INSTALACJA
Instrukcja dotyczaca wtasnosci, rozpakowywania i dziatania
osprzetu elektrycznego 3 ]
Karta wymiaréw przewoddéw 4 1
Wybor lokalizacji 4
poziomowanie 5
Montaz Kétek Lub Opcjonalnych Nézek 5
Przyklejanie Szafy Chtodniczej Do Podtoza 6
KONFIGURACJA
Standardowe akcesoria 7
EKSPLOATACJA
Uruchomienie 8
Elektroniczne regulatory temperatury Kolejnos¢ operacji 9-17
KONSERWACIJA, PIELEGNACJA | CZYSZCZENIE ‘
Czyszczenie wezownicy skraplacza 18 ;
Wazna Informacja Dotyczaca Gwarangji 19
Pielegnacja i czyszczenie elementéw wyposazenia =
ze stali nierdzewnej 20 i
T-23DT

®
INSTRUKCJA INSTALACJI

T-23DT: Chtodziarki / Zamrazarki

TRUE MANUFACTURING CO., INC.

2001 East Terra Lane « O'Fallon, Missouri 63366-4434

(636)-240-2400 « FAX (636)-272-2408 « INT'L FAX (636)272-7546 - (800)-325-6152
Parts Department (800)-424-TRUE - Parts Department FAX# (636)-272-9471
Web: www.truemfg.com




TRUE

INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKA

Gwarancja nie obejmuje przypadkow straty produktow lub ich zepsucia sie w chlodziarce/
zamrazarce. Oprocz omawianych ponizej zalecanych procedur instalacyjnych, konieczne jest

uruchomienie chtodziarki/zamrazarki 24 godziny przed rozpoczeciem jej uzytkowania.

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Jak przeprowadza¢ konserwacje urzadzenia TRUE, aby dziatato
moziwie jak najsprawniej

Zakupili Panstwo jedng z najlepszych komercyjnych chtodziarek
dostepnych na rynku. Jest produkowana w warunkach Scistej
kontroli jakosci, z najlepszych materiatéw. Wiasciwie konserwowana
chtodziarka TRUE bedzie bezawaryjnie dziata¢ przez wiele lat.

OSTRZEZENIE! Urzadzenie nalezy uzytkowac zgodnie z przeznac-
zeniem, tak jak opisano w Instrukcji obstugi.

TYP CZYNNIKA CHLODNICZEGO PODANO NA ETYKIECIE
Z NUMEREM SERYJNYM ZNAJDUJACEJ SIE WEWNATRZ
URZADZENIA. W tej szafce moze sie znajdowac fluorowany gaz
cieplarniany objety protokotem z kioto. (Typ i objetos¢ podano na
etykiecie wewngtrz urzadzenia, gwp 134a= 1300. R404a= 3800).

JEDYNIE DO CHLODZIWA WEGLOWODOROWEGO (R290) -
PATRZ PONIZE).

« NIEBEZPIECZENSTWO - Zagrozenie pozarem lub wybuchem.
Zastosowano palne chtodziwo. Nie uzywac urzadzen
mechanicznych do rozmrazania lodowki. Nie przektuwac rurek
z chtodziwem.

«  NIEBEZPIECZENSTWO - Zagrozenie pozarem lub wybuchem.
Zastosowano palne chtodziwo. Naprawy mogg przeprowadzac
jedynie przeszkoleni pracownicy serwisu. Nie przektuwac rurek
z chtodziwem.

« OSTRZEZENIE - Zagrozenie pozarem lub wybuchem.
Zastosowano palne chtodziwo. Przed rozpoczeciem prac
serwisowych zapoznac sie z instrukcja obstugi / podrecznik
napraw. Konieczne jest stosowanie wszelkich srodkow
0stroznosci.

«  OSTRZEZENIE - Zagrozenie pozarem lub wybuchem. Utylizowac¢
zgodnie z federalnymi lub lokalnymi przepisami. Zastosowano
palne chtodziwo.

« OSTRZEZENIE - Zagrozenie pozarem lub wybuchem w
przypadku przektucia rurek z chtodziwem; scisle przestrzegac
instrukcji postepowania z urzadzeniem. Zastosowano palne
chtodziwo.

«  OSTRZEZENIE - Zachowywac droznos¢ otwordw wentylacyjnych
w obudowie urzadzenia lub konstrukgji, w ktérej urzadzenie jest
zabudowywane.

SRODKI OSTROZNOSCI

Uzywajac urzadzen elektrycznych nalezy stosowad podstawowe
srodki ostroznosci, w tym miedzy innymi:

Przed rozpoczeciem eksploatacji chtodziarki, nalezy jg ustawi¢ w
odpowiednim miejscu i prawidtowo zainstalowac.

Nie nalezy pozwala¢ dzieciom wspinac sie na potki chtodziarki,
stawa¢ na nich ani zwiesza¢ sie z nich. Mogtoby to by¢
przyczyng uszkodzenia chtodziarki i obrazer u dzieci.

Nie dotyka¢ chtodnych powierzchni w komorze chfodziarki
mokrymi lub wilgotnymi rekami. Skéra moze przywiera¢ do
bardzo zimnych powierzchni.

W poblizu tych iinnych urzadzen nie nalezy przechowywac ani
uzywac benzyny lub innych palnych par lub ptyndw.

Palce nalezy trzymac z dala od ,punktow przyciecia’, przeswity
miedzy drzwiami oraz miedzy drzwiami a obudowg muszg byc
niewielkie; nalezy zachowac ostroznos¢ przy zamykaniu drzwi,
jesli w poblizu przebywaja dzieci.

Przed rozpoczeciem czyszczenia lub naprawy chtodziarki nalezy
odtaczy¢ zasilanie.

Ustawienie regulatora temperatury w potozeniu 0 nie przerywa
doptywu zasilania.

UWAGA

Zdecydowanie zalecamy, aby wszelkie czynnosci serwisowe byty
wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikdw.
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NIEBEZPIECZENSTWO!

RYZYKO UWIEZIENIA DZIECKA

WLASCIWA UTYLIZACJA CHLODZIARKI

Niebezpieczerstwo uwiezieniaiuduszenia sie dziecka to nie problem
z przesztosci. Wyrzucone i pozostawione bez dozoru chtodziarki sa
nadal niebezpieczne, nawet jezeli zostaty pozostawione ,tylko na
pare dni”. Przy pozbywaniu sie starej chtodziarki nalezy stosowac sie
do ponizszych wskazéwek, pozwoli to zapobiec wypadkom.

PRZED WYRZUCENIEM STAREJ CHLODZIARKI LUB
ZAMRAZARKI NALEZY:

Wymontowac drzwi,

Pozostawi¢ na miejscu potki, aby dzieci nie mogty fatwo
wspinac sie wewnatrz.

UTYLIZACJA URZADZENIA

Poddajac urzadzenie recyklingowi, nalezy pamietac, ze z czynnikami
chtodniczymi nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi i krajowymi
regulaminami, wymogami i przepisami.

UTYLIZACJA CZYNNIKA CHLODNICZEGO

W starej chtodziarce moze by¢ zastosowany uktad chtodniczy
zawierajacy substancje powodujace zanikanie warstwy ozonowe).
W przypadku wyrzucania starej chtodziarki nalezy sprawdzi¢, czy
wykwalifikowany technik serwisowy usunat czynnik chtodniczy
i poddat go prawidtowe] utylizacji. Zgodnie z postanowieniami
przepisow srodowiskowych, celowe uwolnienie jakichkolwiek czyn-
nikéw chtodniczych podlega karze grzywny i pozbawienia wolnosci.

STOSOWANIE PRZEDLUZACZY

NIGDY NIE UZYWAC PRZEDLUZACZA! Odpowiedzialno$¢ TRUE
z tytutu gwarancji nie obejmuje lodéwek podtaczanych do sieci przy
uzyciu przedtuzacza.

CZESCI ZAMIENNE

Poszczegodlne elementy nalezy wymienia¢ wyfacznie na takie
same.

Czynnosci serwisowe powinny by¢ wykonywane wytgcznie
przez upowaznionych pracownikdw serwisowych, pozwoli
to zminimalizowa¢ ryzyko mozliwego zaptonu z powodu
zastosowania nieprawidtowych czesci lub niewtasciwego
serwisu.

Zarbwki nalezy wymienia¢ wylgcznie na identyczne.
Jesdli zostanie uszkodzony kabel zasilania, nalezy wymieni¢ go

na specjalny kabel lub zestaw dostarczony przez producenta
urzadzenia lub przedstawiciela dziatu serwisu.

OSTRZEZENIE!

JAK PODLACZAC ZASILANIE

W ZADNYM WYPADKU NIE NALEZY WYCINAC LUB
USUWAC Z KABLA ZASILANIA BOLCA UZIEMIENIA. ABY
URZADZENIE BYLO BEZPIECZNE, MUSI BYC PRAWIDLOWO
UZIEMIONE.

Kabel zasilania urzadzenia jest wyposazony w bolec uziemienia, ktory
minimalizuje mozliwos¢ porazenia pragdem elektrycznym.

Nalezy Zzleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi sprawdzenie gniazda
sciennego i obwodu, pozwoli to uzyskac pewnos¢, ze gniazdo jest
prawidtowo uziemione.

Jesli gniazdo jest standardowym gniazdem dwuwtykowym, uzytkownik
ponosi osobistg odpowiedzialnos¢ za jego wymiane na gniazdo z
prawidtowym uziemieniem.

Chtodziarka powinna byc¢ zawsze podiagczona do oddzielnego obwodu
elektrycznego o napieciu znamionowym zgodnym z podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Zapewni to moZliwie najlepsze parametry pracy, a takze zapobiegnie
przecigzeniom uktadow elektrycznych i - w konsekwencji - zagrozeniu
pozarem na skutek przegrzania przewodow.

Nigdy nie nalezy odtacza¢ chtodziarki od sieci przez pocigganie za
kabel zasilania. Zawsze nalezy uchwyci¢ mocno wtyk i pociagnac¢ go w
kierunku prostopadtym do ptaszczyzny gniazda.

Wszystkie postrzepione lub w inny sposéb uszkodzone przewody
zasilania nalezy niezwiocznie naprawi¢ lub wymieni¢. Nie uzywac
przewodu z widocznymi peknieciami lub przetarciami w  ktérymkol-
wiek miejscu.

Odsuwajac chtodziarke od $ciany nalezy uwazac, aby jej nie przewrécic
i nie uszkodzi¢ przewodu zasilania.

Jeslikabel zasilania jest uszkodzony, nalezy go wymieni¢ na kabel bedacy
oryginalng, fabryczng czedcig zamienna. Aby unikna¢ zagrozenia,
czynnos¢ te nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu technikowi serwisu.

STOSOWANIE PRZEJSCIOWEK

NIGDY NIE UZYWAC PRZEJSCIOWKI! Z powodu mozliwych
zagrozen w niektorych sytuacjach, zdecydowania odradzamy stoso-
wanie przejsciowek.

Zrodto energii zasilajacej urzadzenie, w tym takze wszelkie zasilacze,
musi mie¢ odpowiednig moc i by¢ prawidtowo uziemione. Nalezy
uzywac wytgcznie zasilaczy z certyfikatem UL.

TYLKO AMERYKA POLNOCNA!

Wtyczki NEMA

TRUE stosuje te typy wtyczek. Jesli nie ma prawidtowego gniazda,
nalezy zwréci¢ sie do uprawnionego elektryka o zainstalowanie
prawidtowego Zrodta zasilania.

UWAGA: Miedzynarodowe konfiguracje wtyczki zalezy od napiecia

i kraju.
115/60/1 115/208-230/1 115/60/1 208-230/60/1
NEMA-5-15R NEMA-14-20R NEMA-5-20R NEMA-6-15R
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INSTALACJA

WLASNOSC

Jesli urzadzenie ma prawidtowo dziata¢ od pierwszego dnia, musi
by¢ prawidtowo zainstalowane. Zdecydowanie zalecamy, aby
urzadzenia TRUE byly instalowane przez wyszkolonego mechanika i
elektryka. Koszt profesjonalnejinstalacji to dobrze wydane pienigdze.

Przed rozpoczeciem instalacji urzgdzenia TRUE nalezy starannie
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu podczas transportu.
W razie stwierdzenia uszkodzenia, nalezy niezwiocznie ztozy¢
reklamacje w firmie przewozowe).

ROZPAKOWYWANIE

POTRZEBNE NARZEDZIA
Klucz uniwersalny

Srubokret krzyzowy

Poziomica

Przy odpakowywaniu urzadzenia zaleca sie stosowac nastepujaca
procedure:

1. Usuna¢ zewnetrzne opakowanie (narozniki z kartonu i folii
pecherzykowej lub styropianu oraz przezroczystg folie).
Sprawdzi¢, czy nie ma ukrytych uszkodzen. I w tym przypadku,
w razie stwierdzenia uszkodzenia nalezy niezwtocznie ztozyc
reklamacje w firmie przewozowej.

2. Przesung¢ urzadzenie jak najblizej docelowego miejsca
uzytkowania, a nastepnie usunac drewniang palete.

3. Remove door bracket on swinging glass door models (see
image 1-2). Do not throw the bracket or blocks away. For future
cabinet movement the bracket and blocks will need to be
installed so the glass door does not receive any damage. (See
image for bracket and shipping block removal)

UWAGA: Klucze do chtodziarek z zamkami drzwiowymi znajduja
sie w pakiecie gwarancyjnym.

INSTALACJA ELEKTRYCZNA I INFORMACIJE O
BEZPIECZENSTWIE

Jedli zostanie uszkodzony kabel zasilania, nalezy wymieni¢ go
na specjalny kabel lub zestaw dostarczony przez producenta
urzadzenia lub przedstawiciela dziatu serwisu.

Zaréwki nalezy wymienia¢ wytacznie na identyczne.
Urzadzenie zostato przetestowane zgodnie =z klasami

klimatycznymi 5 i 7 w odniesieniu do temperatury i wilgotnosci
wzglednej.

INSTRUKCJA DOTYCZACA ZASILANIA

1. Przed podtaczeniem nowego urzadzenia do Zrodfa zasilania
nalezy sprawdzi¢ woltomierzem napiecie doptywajacego
pradu. W razie stwierdzenia, ze napiecie jest nizsze niz 100%
nominalnego, nalezy niezwtocznie przeprowadzi¢ odpowiednie
dziatania korygujace.

2. Wszystkie urzadzenia sg wyposazone w przewdd zasilania i
caty czas musza by¢ zasilane pragdem o prawidtowym napieciu
roboczym. Wartos¢ tego napiecia podano na tabliczce
znamionowej szafy chtodniczej.

TRUEWYMAGA, ABY URZADZENIE BYLO ZASILANE Z
OSOBNEGO OBWODU, PRZEZNACZONEGO TYLKO DO TEGO
CELU. W PRZECIWNYM RAZIE GWARANCJA ZOSTANIE
UNIEWAZNIONA.

OSTRZEZENIE: Gwarancja na sprezarke nie bedzie obowigzywac,
jesli urzadzenie ulegnie przepaleniu z powodu niskiego napiecia.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy usuwac uziemienia z kabla zasilanial

OSTRZEZENIE: Nie nalezy stosowa¢ urzadzen elektrycznych
wewnatrz  komér  szaf  chtodniczych  przeznaczonych do
przechowywania zywnosci, chyba Ze s3 typu zalecanego przez
producenta.

UWAGA: Dostep do schematu potaczen elektrycznych - wyjac
przednig kratke wentylacyjng, schemat umieszczony jest na
wewnetrznej $cianie szafy chtodniczej.
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Zdja¢ zaluzje z przodu szafy chtodniczej (na stronie
17 przedstawiono demontaz/ponowny montaz kratki
wentylacyjnej) oraz ostone (jesli dotyczy) z tytu szafy.

Sruby palety znajduja sie w naroznikach dna szafy chtodniczej.
(Por. zdjecie A).

Wykrecic¢ sruby palety. (Por. zdjecie B).
Przecig¢ paski, jesli dotyczy. (Por. zdjecie C).
Ostroznie zdja¢ urzadzenie z ramy palety.

Urzadzenie byfo testowane zgodnie z klasami klimatycznymi 5 i
7 w odniesieniu do temperatury i wilgotnosci wzglednej.

Odkrecanie palety od spodu
szafki chtodniczej.
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POZIOMOWANIE

1. Umiesci¢ urzadzenie w docelowym miejscu. Sprawdzi¢, czy w
pomieszczeniu jest odpowiednia wentylacja. W ekstremalnych
warunkach termicznych (100°F+, 38°C+) mozna zainstalowac
wentylator wyciggowy.

OSTRZEZENIE - NIEDOSTATECZNA WENTYLACJA
POWODUJE UNIEWAZNIENIE GWARANCJI.

2. Aby prawidtowo dziata¢, chtodziarka TRUE wymaga
prawidtowego  wypoziomowania  (dotyczy  modeli
stacjonarnych). Wypoziomowanie ma wptyw na efektywnosc¢
usuwania skroplin i dziatanie drzwi.

3. Jednostke chtodzacg nalezy poziomowac wewnatrz, od przodu
do tytu i od boku do boku.

4. Sprawdzi¢, czy koncowkal() weza(dw) spustowego(ych) jest/sa
w zbiorniku.

5. Wyja¢ z dolnej czesci chtodziarki przewdd z wtyczky (nie
podtacza¢ do gniazdka).

6. Urzadzenie nalezy ustawi¢ na tyle blisko Zrédta zasilania, aby
nigdy nie stosowac przedtuzaczy.

UWAGA JeZJeJezeli w szafie jest sSrodkowa Sruba poziomujgca, kotko
lub ndzka, nalezy sie upewni¢, ze zostata prawidtowo wyréwnana i
styka sie w catosci z podtogg po wypoziomowaniu szafy.

OSTRZEZENIE - W PRZYPADKU MANIPULOWANIA
PRZY FABRYCZNYM (OEM) PRZEWODZIE ZASILANIA
GWARANCJA TRACI WAZNOSC. TRUE NIE PONOSI
ODPOWIEDZIALNOSCI Z TYTULU GWARANCIJI,
JESLI URZADZENIE JEST PODLACZONE DO SIECI ZA
POSREDNICTWEM PRZEDLUZACZA.

MONTAZ KOLEK LUB OPCJONALNYCH NOZEK

Wazne srodki ostroznosci przy montazu nozek/kétek Procedura
przedstawiona na rysunkach 1-5.

MOCOWANIE KOLEK | NOZEK

Maksymalna wytrzymatos¢ i stabilnos¢ urzadzenia wymaga
prawidtowego zamocowania kazdego z kétek. Opcjonalne nozki
s3 mocowane recznie w zespole szyny dolnej, patrz rysunki 4 i
5. Pieréciert nosny tozyska kétka lub gérng krawedz nozki nalezy
mocno dokreci¢ do szyny.

PODKLADKI POZIOMUJACE

Do poziomowania urzadzen na kotkach na nieréwnym podtozu
stuzg dostarczane cztery podktadki poziomujace. Podktadki wkiada
sie miedzy koniec szyny a piersciert nosny tozyska.

A. Obraca¢ pierscien nosny tozyska w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazowek zegara do momentu
wypoziomowania urzadzenia. Urzadzenie wypoziomowac w
osi przéd-tyt i od lewej do prawej (po przekatnej).

B. Zatozy¢ odpowiednig liczbe podktadek, upewniajac sie, ze
gwintowany trzpien koétka doszedt do korica szczeliny w
podkfadce, patrz rysunek 2.

C. W przypadku stosowania kolejnych podktadek nalezy je obracac
0 90°, by szczeliny byty wzgledem siebie przesuniete.

D. Obraca¢ pierscien nosny kétka w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara, dokrecajac Srube mocujacg kluczem
pfaskim 3/4 lub dostarczonym z urzgdzeniem narzedziem.
Patrz rysunek 3.

OSTRZEZENIE: ABY UNIKNAC USZKODZENIA ZESPOLU
SZYNY DOLNEJ, URZADZENIE NALEZY STAWIAC DO PIONU
POWOLI.

UWAGA: PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA OTWORY
W BELCE POPRZECZNEJ RAMY SZYNY NALEZY ZASLEPIC.
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W celu wypoziomowania nalezy
wiozy¢ podktadke miedzy kétko a
szyne ramy.

Wiozy¢ cztery wkrety do kotka
pod spodem szyny ramy szafy
chtodniczej.

Kotka nalezy dokreca¢ narzedziem
zataczonym do urzadzenia.

Wkreci¢ nézke w szyne ramy pod
spodem szafy chtodniczej.

Kotka nalezy dokreca¢ narzedziem
zataczonym do urzadzenia.

Szyna Dolna

Zespot \

Szyna Dolna Zespot a-

Koniec szyny —|

Pasowanie

e N
Pierscien
— ‘
Podktadka Nosny
tozyska

Koniec szyny

Pasowan ie_/

suwliwe

\- Nézka

Kolko —

PRZYKLEJANIE SZAFY CHLODNICZEJ DO
PODLOZA

KROK 1 - USTAWIC SZAFE CHLODNICZA - Zostawi¢ przerwe
miedzy $ciang a tylng powierzchnig chtodziarki, aby zapewnic
prawidtowa wentylacje. W przypadku zamrazarek, do wiasciwej
wentylacji potrzebna jest odlegtos¢ 3 cali miedzy $ciang a tylnag
powierzchnig chtodziarki.

KROK 2 - WYPOZIOMOWAC SZAFE CHLODNICZA - Szafe
chtodniczg nalezy poziomowac od przodu do tytu i od boku do
boku. Potozy¢ poziomice stolarskg w czterech miejscach podtogi,
wewnatrz urzadzenia chtodniczego.

A. Potozy¢ poziomice wewnatrz, obok drzwi, na podtodze
urzadzenia. (Poziomica powinna by¢ utozona réwnolegle do
przedniej $ciany szafy chtodniczej). Wypoziomowac¢ szafe
chtodnicza.

A.  Potozy¢ poziomice wewnatrz, z tytu szafy chtodniczej. (Jeszcze
raz poziomice nalezy utozy¢ rownolegle do przedniej $ciany
szafy chtodnicze)).

B. Przeprowadzi¢ procedury analogiczne do a i b, umieszczajac
poziomice na podtodze wewnatrz (z lewej i z prawej strony,
rownolegle do $cian szafy chtodniczej). Wypoziomowac szafe
chtodnicza.

KROK 3 - Obrysowac na podfodze podstawe urzadzenia.

KROK 4 - Podniesc¢ i zablokowac w pozycji uniesionej przdd szafy
chtodniczej.

KROK 5 - Natozy¢ na posadzke, pét cala do wewnatrz od
sporzadzonego obrysu, porcje ,zatwierdzonej przez NSF masy
uszczelniajacej” (por. lista ponizej). Porcja masy uszczelniajacej
powinna by¢ na tyle duza, aby uszczelni¢ cata powierzchnie szafy
chtodniczej, gdy ta zostanie postawiona na tej masie.

KROK 6 - Podnies¢ i zablokowa¢ w pozycji uniesionej tyt szafy
chtodniczej.

KROK 7 - Tak, jak opisano w punkcie 5, natozy¢ mase uszczelniajaca
na posadzke z pozostatych trzech stron.

KROK 8 - Sprawdzi¢, czy szafa chtodnicza jest przyklejona do
posadzki wzdtuz catego obwodu.

UWAGA - Podtogi bitumiczne sg bardzo wrazliwe na dziatanie
substancji chemicznych. Posadzke mozna zabezpieczy¢ warstwa
tasmy, naklejonej na podtoge przed natozeniem masy uszczelniajace).

MASY USZCZELNIAJACE ZATWIERDZONE PRZEZ NSF:
Minnesota Mining #£ECU800 Caulk

Minnesota Mining #ECU2185 Caulk

Minnesota Mining #ECU1055 Bead

Minnesota Mining #£ECU1202 Bead

Armstrong Cork - Rubber Caulk

Products Research Co. #5000 Rubber Caulk

G.E. Silicone Sealer

O N O AW N =

Dow Corning Silicone Sealer
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KONFIGURACJA

STANDARDOWE AKCESORIA
MONTAZ/UZYTKOWANIE POLEK
MONTAZ POLEK:

1. Zahaczy¢ zaciski potek na stupkach pétek. (por. ilustracja).

2. W przypadku ptaskich poétek nalezy wtozy¢ wszystkie cztery
zaciski potek w rownej odlegtosci od dna urzadzenia.

3. Potki siatkowe nalezy wkiada¢ tak, aby poprzeczne prety
wzmacniajace znalazty sie pod spodem pofki.

4. Potozy¢ potki na zaciskach poétek, sprawdzajac, czy wszystkie
narozniki sg wiasciwie wtozone.
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Zacisk 7

potki Stupek (dwuteownik)

OSTRZEZENIE

Montujac zaciski potek nie uzywac
szczypiec ani zadnych narzedzi do
dciskania. Jakakolwiek modyfikacja
zaciskéw potek moze spowodowac
ich niestabilnos¢.

MONTAZ POLEK:

Ponizsze instrukcje pozwolg prawidtowo zamontowac zaciski poétek.

KROK 1

Wiozy¢ gorny wystep zacisku potki do odpowiedniego otworu.
Popchnac w gore spodd zacisku. (Por. Rysunek 1).

KROK 2

Dolny wystep zacisku potki jest scisle dopasowany. W trakcie
wktadania zacisku moze byc konieczne jego scisniecie lub obréce-
nie. (Por. Rysunek 21 3).

KROK 3

Po zamontowaniu zacisk potki bedzie scisle dopasowany do stupka.
Zacisk potek nie moze by¢ luzny i nie moze wysuwac sie ze stupka.
WSKAZOWKI DOTYCZACE MONTAZU POLEK

1. Przed wtozeniem potek nalezy zamontowac wszystkie zaciski.

2. Montaz potek nalezy zacza¢ od dotu, a nastepnie posuwac sie w
gore.

3. Zawsze najpierw ktasc¢ tylng czes¢ potki na tylnych zaciskach,
dopiero poéZniej przednia.

Wktadanie gornego wystepu
zacisku potki

Wktadanie dolnego wystepu
zacisku potki

Zakfadanie zacisku potki
zakoniczone

W trakcie wktadania zacisku potki
moze by¢ konieczne jego $cisniecie
lub obrocenie
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DZIALANIE

URUCHAMIANIE

1. Sprezarka jest gotowa do pracy. Podigczy¢ chtodziarke.

2. Kontrola temperatury s ustawione fabrycznie dac¢ lodowki
przyblizong temperature 1,6°C i zamrazarki przyblizong
temperature -23°C. Przed zmiang ustawienia regulatora nalezy
poczekad, az urzadzenie catkowicie ochtodzi szafe chtodniczg,
co trwa kilka godzin.

Umiejscowienie sterownika temperatury i jego ustawienia.

- Rodzaj sterownika temperatury zalezy od modelu i
urzadzenia.

- Sterownik mechaniczny lub elektroniczny bez wyswietlacza:
- Wewnatrz urzadzenia
- Z tytu urzadzenia
- Za przednig lub tylng kratka ostonowg
- Sterownik elektroniczny z wyswietlaczem:
- W blacie
- W gornym panelu zaluzjowym
- W dolnym panelu zaluzjowym lub za nim
Zobacz strone internetowg korekty, kolejnos¢ operacji i wiecej
informacji.

3. Zbyt czeste manipulowanie pokrettem regulatora moze by¢
przyczyng probleméw z obstuga. Gdyby kiedykolwiek zaszta
koniecznos¢ wymiany pokretta sterowania, nalezy zamowic je u
dilera TRUE lub polecanego przedstawiciela serwisu.

MECHANICZNE REGULATORY TEMPERATURY

CZUJNIKI WEZOWNICY

Regulator sterujgcy temperaturg wezownicy parownika nie dopuszcza do jej oszronienia i
oblodzenia, uniemozliwia bowiem ponowne rozpoczecie pracy sprezarki, dopoki temperatura
wezownicy przewyzsza temperature zamarzania. Jest to tzw. odmrazanie poza cyklem.

REJESTROWANIE TEMPERATURY POWIETRZA

Regulator temperatury rejestrujgcy temperature powietrza w zamrazarce wymaga cyklu odmrazania
z zastosowaniem grzatek, aby wezownica parownika byta wolna od szronu i lodu.

4.  Podstawowe znaczenie dla funkcjonowania urzadzenia TRUE
ma dobry przeptyw powietrza. Wkiadajac produkty do szafy
chtodziarki nalezy uwaza¢, aby nie dotykaty tylnej sciany, ani
nie znalazty sie blizej niz cztery cale od obudowy parownika.
Schtodzone powietrze wokdt wezownicy musi przemieszczac
sie w dot tylnej sciany.

UWAGA - Jesli urzadzenie zostanie odfgczone lub wytaczone, przed

ponownym uruchomieniem nalezy odczekac¢ pie¢ minut.

ZALECENIE - Zalecamy, aby przed zatadowaniem produktow
przez dwie do trzech dob urzadzenie TRUE dziatato puste. Bedzie
wtedy wiadomo, ze ukfady elektryczne sg sprawne, instalacja zostata
przeprowadzona prawidtowo i nie doszto do uszkodzen urzadzenia
w czasie transportu. Nalezy pamietac, ze nasza fabryczna gwarancja
nie obejmuje strat produktow!

POLOZENIE WELACZNIKA OSWIETLENIA:

Potozenie wiacznika oswietlenia zalezy od modelu serii T. W
wiekszosci modeli serii T wigcznik owietlenia znajduje sie wewnatrz
urzadzenia, z prawej strony sufitu. Najczesciej wytacznik jest
umieszczony obok regulatora temperatury. W niektérych modelach
wigcznik znajduje sie z prawej strony obudowy parownika, wewnatrz
urzadzenia na suficie.
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MECHANICZNY REGULATOR TEMPERATURY OGOLNA KOLEJNOSC OPERACJI

REGULATOR MECHANICZNY CHLODZIARKA OGOLNA KOLEJNOSC OPERACJI

1. Szafa chtodnicza zostaje wtaczona do sieci.

a. Wiacza sie wewnetrzne oswietlenie (tylko w modelach ze szklanymi drzwiami). Jesli oswietlenie nie wiaczy sie, nalezy
sprawdzi¢, czy jego wytacznik jest w pozycji ,ON" (WEACZ). W szafach chtodniczych z petnym drzwiami albo jest
zainstalowane oswietlenie wigczane przetacznikiem drzwiowym, albo nie.

2. Jesli regulator temperatury dat sygnat do chtodzenia, wiacza sie sprezarka i wentylatory parownika.
(Jesli sprezarka nie zacznie pracowac, sprawdzi¢ czy regulator temperatury nie jest w pozycji ,OFF” (WYL.) lub ,0").

3. Regulator moze sterowac cyklami pracy kompresora i wentylatora(Gw) parownika, wtgczajac je i wytgczajgc rownoczesnie.
a. Regulator temperatury rejestruje temperature wezownicy parownika.
b. Regulator temperatury nalezy ustawi¢ na 4 lub 5.
c. Najwyzsza temperatura jest przy ustawieniu 1, najnizsza — przy 9, a 0 oznacza wytaczenie chtodzenia.
d. Konstrukcja termometru pozwala na rejestrowanie i wyswietlanie temperatury w szafie chtodniczej, a nie temperatury

produktow.
Termometr moze pokazywac zmiany temperatury w trakcie cyklu chtodzenia.

Najdoktadniejszym sposobem okreslenia cyklu dziatania szafy chtodniczej jest pomiar temperatury produktéw.

4. Nie ma licznika czasu rozmrazania, bowiem w czasie kazdego cyklu chtodzenia regulator temperatury uruchamia rozmrazanie
poza cyklem.
a. W tym czasie sprezarka wytacza sie, a wentylatory parownika moga sie wytaczyc, albo nie. Grzatki systemu odmrazania nie
sg instalowane w chtodziarkach i wobec tego nie bedzie do nich doprowadzane zasilanie.

b. Gdy zostanie osiggnieta temperatura wezownicy parownika wyznaczona przez regulator temperatury, ponownie wigczy sie
sprezarka.

5. Na podstawie zespotu skraplacza moze by¢ zamontowany licznik czasu. Licznik ten nie jest wykorzystywany do cyklu
odmrazania. Licznik czasu powoduje zmiany obrotéw silnika nawrotnego wentylatora skraplacza.

REGULATOR MECHANICZNY ZAMRAZARKA OGOLNA KOLEJNOSC DZIALANIA

1. Szafa chtodnicza zostaje wigczona do sieci.

a. Wiacza sie wewnetrzne o$wietlenie (tylko w modelach ze szklanymi drzwiami). Jesli oswietlenie nie wiaczy sie, nalezy
sprawdzi¢, czy jego wytacznik jest w pozydji ,ON” (WLACZ.) W szafach chtodniczych z petnym drzwiami albo jest
zainstalowane oswietlenie wigczane przetacznikiem drzwiowym, albo nie.

2. Sprezarka wiaczy sie tylko, jesli requlator temperatury dat sygnat do chtodzenia. (Jedli sprezarka nie zacznie pracowac, sprawdzic
czy regulator temperatury nie jest w pozycji ,OFF" (WYL.) lub ,0", albo czy nie trwa odmrazanie szafy chtodniczej).

a. Wentylator(y) parownika pozostang wytaczone do czasu osiggniecia okreslonej temperatury przez wezownice parownika.

3. Regulator moze sterowac cyklami pracy kompresora i wentylatora(éw) parownika, wigczajac je i wytaczajac rownoczesnie.
a. System sterowania temperaturg rejestruje temperature powietrza.
b. Element sterujacy temperaturg powinien by¢ ustawiony na 4 lub 5.
c. Najwyzsza temperatura jest przy ustawieniu 1, najnizsza — przy 9, a 0 oznacza wytgczenie chfodzenia.
d. Konstrukcja termometru pozwala na rejestrowanie i wyswietlanie temperatury w szafie chtodniczej, a nie temperatury

produktow.
Termometr moze pokazywac zmiany temperatury w trakcie cyklu chtodzenia.

Najdoktadniejszym sposobem okreslenia cyklu dziatania szafy chtodniczej jest pomiar temperatury produktow.

4. Licznik czasu odmrazania wigcza odmrazanie o okreslonych porach dnia.
a. Wylacza(ja) sie wtedy kompresor i wentylator(y) parownika, a grzatki wezownicy parownika i rurki spustowej wiaczaja sie. W
niektérych szafach chtodniczych moze takze dojs¢ do zmiany obrotéw silnika nawrotnego wentylatora skraplacza.
b. Po osiggnieciu ustawionej wczesniej temperatury wezownicy parownika lub po uptywie czasu odmrazania sprezarka wtacza
sie ponownie, natomiast wentylator(y) parownika pozostaje(g) wytgczone do czasu osiggniecia przez parownik okreslonej
temperatury.
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KIEDY DOKONYWAC REGULACJI MECHANICZNEGO REGULATORA TEMPERATURY

Zalecamy, aby regulacji mechanicznego regulatora temperatury dokonywac wytgcznie w miejscach
potozonych na duzej wysokosci bezwzglednej.

JAK USTAWIAC MECHANICZNY REGULATOR TEMPERATURY

INSTRUKCJA OBSLUGI: iy
Skala pomiaru Tylna cze$¢ regulatora
POTRZEBNE NARZEDZIA: temperatury

Srubokret jubilerski (niewielki $rubokret)

Koncowki
sprezarki

INSTRUKCJE STEROWANIA GE:

Skale z prawej strony mozna wykorzystac jako pomoc przy mierzeniu,

o ile stopni nalezy obréci¢ wkret w celu dokonania poprawki na

wysokos$¢. Por. Rysunek 1.

Strzatki wskazuja kierunek obrotu wkretu. Obracanie wkretu

kalibracyjnego w prawo podwyzsza temperature pracy.

Koricowka
uziemienia

Poprawka na wysoko$¢ bezwzgledna

UWAGA: 1/4 obrotu wkretu kalibracyjnego odpowiada okoto 2
stopniom F. Nie obraca¢ wkretu o wiecej niz 3. Po przeprowadzeniu
regulacji nalezy zmierzy¢ temperature w ciggu trzech cykli, a dopiero

potem dokonywac ponownej reguladji. l Przednia czes¢ regulatora
TABELA POPRAWEK NA WYSOKOSC . l C tem eratury
UWAGA: Nalezy regulowac wytacznie BEZWZGLEDNA WKRET KALIBRACYINY 8 & ’
. . . . REGULUJE ZAROWNO TEMPERATURE, 3 L
wkret (niewielki, z ptaskim tbem) z WEACZENIA, JAK | WYEACZENIA } .
. Wysokos¢ Obroty
przodu regulatora (obok krzywki). bezwzgledna (stopy) W prawo Wkret
2000 7/60 . .
Por. Rysu,ne_k 3. ) " 3000 11/60 kalibracyjny
Stosowac sie do Tabeli korekgji 4000 15/60
£~ H H 5000 19/60
wysokosci bezwzglednej z prawej 6000 23/60 W celu ustawienia regulatora temperatury
strony. 7000 27/60 . - .
Y- 2000 o0 nalezy zdja¢ pokretto regulatora. Widac
9000 34/60 wtedy wkret regulacji temperatury
10,000 37/60 3

wigczenia. (Por. zdjecie powyzej).

INSTRUKCJA INSTALACJI
MODYFIKACJA USTAWIENIA REGULATORA TEMPERATURY
DANFOSS W LOKALIZACJACH NA ZNACZNEJ WYSOKOSCI

POTRZEBNE NARZEDZIA:

Wkret ampulowy reguladji
temperatury wytgczenia

Klucz ampulowy 5/64" lub 2 mm (5/64" lub 2 mm)

Klucz Torx T-7

Wkret Torx regulacji temper-

OKRESLENIE: atury wigczenia (T-7)

Temperatura wyltaczenia — rejestrowana przez regulator
temperatura, ktéra powoduje wytaczenie sprezarki.

Pofgczenie sprezarki
(podwojna koncowka)

Pofaczenie

. sprezarki
1

Temperatura wiaczenia — rejestrowana przez regulator
temperatura, ktéra powoduje wiaczenie sprezarki.
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INSTRUKCJA: USTAWIANIE REGULATORA TEMPERATURY DANFOSS W CHLODZIARKACH
UZYWANYCH NA DUZYCH WYSKOSCIACH

KROK 1 - Odtaczy¢ jednostke chtodzaca.
KROK 2 - Wykreci¢ wkrety mocujace regulator temperatury do wewnetrznego pojemnika.
KROK 3 - Aby dokonac tej regulacji, moze byc konieczne wyjecie regulatora temperatury z obudowy.

UWAGA: By¢ moze trzeba bedzie odtaczy¢ przewody pofaczone z regulatorem. Nalezy zapisac, ktory przewdd faczy sie z ktérg
korcowka.

KROK 4 - Ostroznie wyjac z szafy chtodniczej.

UWAGA: Na znacznej wysokosci mechaniczne regulatory temperatury moga dziata¢ nieprawidtowo. Temperatury wigczenia i
wyfaczenia bedg nizsze niz w przypadku regulatora dziatajacego na mniejszej wysokosci nad poziomem morza.

KROK 5 - W instalacjach na duzej wysokosci bezwzglednej moze by¢ konieczne ,rozgrzanie” nastaw. W celu przeprowadzenia
regulacji nalezy wtozy¢ w wyciecie wkretéw odpowiednie narzedzie i obréci¢ w prawo o ¥4 obrotu. Opisana procedura podwyzszy
temperature witaczenia i temperature wytgczenia o okoto 2°F.

KROK 6 - Przy ponownym montazu nalezy pamietac o podfaczeniu rézowego przewodu do wiasciwej koncowki ptaskiej.

INSTRUKCJA INSTALACIJI
REGULATOR TEMPERATURY - POPRAWKA NA WYSOKOS$C BEZWZGLEDNA: &

POTRZEBNE NARZEDZIA:

Skale z prawej strony mozna wykorzystac jako pomoc przy mierzeniu, o ile stopni nalezy obréci¢ wkret w
celu dokonania poprawki na wysokos¢. Strzatki wskazuja kierunek obrotu wkretu. Por. Rysunek 1.

WAZNE: Szafy chfodnicze zamawiane z regulatorami ,Duza wysoko$¢ bezwzgledna” sa
kalibrowane fabrycznie i nie wymagaja regulagji.

Klucz ampulowy 5/64" lub 2 mm
Klucz Torx T-7

INSTRUKCJA: MODYFIKACJA USTAWIENIA REGULATORA TEMPERATURY CUTLER HAMMER W ZALEZNOSCI OD
WYSOKOSCI BEZWZGLEDNE)J

KROK 1 - Odtaczy¢ jednostke chtodzaca.

KROK 2 - Obrdcic¢ regulator temperatury do potozenia ,9".

KROK 3 - Wykreci¢ wkrety mocujace ptytke montazowa do goérnej powierzchni parownika. Por. Rysunek 2.
KROK 4 - Delikatnie wyciagna¢ regulator z obudowy.

KROK 5 — Obroci¢ wkrety w lewo (CCW).

KROK 6 - Przykreci¢ ponownie do obudowy chtodziarki i przestawic¢ regulator temperatury z powrotem do potozenia 5"
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TABLICA

Regulacja w lewo - CCW
(w stosunku do 360°/
Wysokoéc’ petnego obrotu)
2000’ 42°
3000' 78°
4000' 114°
5000' 150°
6000 186°
7000' 222°
8000 258°
9000 294°
10,000 330°
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ELEKTRONICZNE REGULATORY TEMPERATURY DANFOSS

REGULATOR ELEKTRONICZNY DANFOSS CHLODZIARKA Z WYSWIETLACZEM CYFROWYM
OGOLNA KOLEJNOSC OPERACJI

1. Szafa jest podfgczona do sieci.

a. Oswietlenie wewnetrzne wigcza sie tylko w modelach ze szklanymi drzwiami. Jesli oswietlenie sie nie wigcza, nalezy sprawdzic,
czy wiacznik oswietlenia znajduje sie z pozydji ,WL." Szafy z petnymi drzwiami moga mie¢ oswietlenie regulowane wiacznikiem
drzwiowym albo go nie miec.

b. Szafa rozpocznie cykl rozmrazania. Czas trwania rozmrazania wyniesie co najmniej 4 minuty, a maksymalnie 60 minut.

c. Wyswietlacz regulatora Danfoss zaswieci sie i wyswietli sie komunikat ,deF".

2. Regulator Danfoss jest zaprogramowany wstepnie do inicjalizowania rozmrazania co 4 godziny czasu pracy sprezarki.
Jezeli regulator Danfoss uzna to za konieczne, moze wystapi¢ dodatkowe rozmrazanie w nieokreslonych godzinach.

a. W tym czasie wentylatory parownika bedg caty czas pracowac, a sprezarka bedzie wytgczona.
W niektorych szafach moze tez nastapi¢ zmiana obrotéw silnika nawrotnego wentylatora skraplacza.

b. Po osiggnieciu wstepnie zaprogramowanej temperatury wezownicy parownika, cykl rozmrazania zakoriczy sie i nastapi
2-minutowe opdznienie.

c. Po 2 minutach opdZnienia sprezarka uruchomi sie ponownie.

d. Na wyswietlaczu regulatora Danfoss nadal bedzie sie wyswietla¢ ,deF” przez dodatkowe 30 minut.

3. Regulator Danfoss wiaczy i wytaczy sprezarke oraz wentylatory parownika, w zaleznosci od temperatury zadanej i roznicowe;.
a. Warto$¢ zadana to regulowana, wstepnie zaprogramowana temperatura, ktéra wytacza sprezarke i wentylatory parownika. Nie
jest to zaprogramowana temperatura szafy.
b. Temperatura réznicowa to nieregulowana zaprogramowana wstepnie temperatura, ktérg dodaje sie do temperatury zadanej, co
powoduje uruchomienie sprezarki i wentylatoréw parownika.
c. Regulator Danfoss przeznaczony jest do odczytywania i wyswietlania temperatury w szafie, a nie temperatury produktow.

Temperatura szafy moze odzwierciedla¢ cykl mrozenia temperatury zadanej i réznicowej. Najdokfadniejszym sposobem
okreslenia temperatury w cyklu dziatania szafy jest sprawdzenie temperatury produktow.

Przyktad: jesli temperatura zadana wynosi 34 °F/1,1 °C, a réznicowa 6 °F/3,3 °C

(temperatura zadana) 34 °F + 6 (temperatura réoznicowa) = 40 °F

Lub
(temperatura zadana) 1,1 °C + 3,3 (temperatura réznicowa) = 4,4 °C

Sprezarka wytaczy sie przy 34 °F/1,1 °C i wiaczy ponownie przy 40 °F/4,4 °C
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REGULATOR ELEKTRONICZNY DANFOSS ZAMRAZARKA Z WYSWIETLACZEM CYFROWYM
OGOLNA KOLEJNOSC OPERACJI

1. Szafa jest podfgczona do sieci.

a. Oswietlenie wewnetrzne wigcza sie tylko w modelach ze szklanymi drzwiami. Jesli oswietlenie sie nie wigcza, nalezy sprawdzic,
czy wiacznik oswietlenia znajduje sie z pozydji ,WL." Szafy z petnymi drzwiami moga mie¢ oswietlenie regulowane wiacznikiem
drzwiowym albo go nie miec.

b. Szafa rozpocznie cykl rozmrazania. Czas trwania rozmrazania wyniesie co najmniej 4 minuty, a maksymalnie 30 minut.

c. Wyswietlacz regulatora Danfoss zaswieci sie i wyswietli sie komunikat ,deF".

2. Regulator Danfoss jest zaprogramowany wstepnie do inicjalizowania rozmrazania co 4 godziny czasu pracy sprezarki.
Jezeli regulator Danfoss uzna to za konieczne, moze wystapi¢ dodatkowe rozmrazanie w nieokreslonych godzinach.

a. Wytaczaja sie wtedy sprezarka i wentylatory parownika, a grzatka wezownicy parownika i rurka spustowa wtaczaja sie.
W niektorych szafach moze tez nastapi¢ zmiana obrotéw silnika nawrotnego wentylatora skraplacza.

b. Po osiggnieciu wstepnie zaprogramowanej temperatury wezownicy parownika lub po 30 minutach, cykl rozmrazania zakoriczy
sie i nastagpi 2-minutowe opodznienie.

c. Po 2 minutach opdZnienia sprezarka uruchomi sie ponownie.
d. Wentylatory parownika pozostang wytaczone przez kolejne 3 minuty.
e. Na wyswietlaczu regulatora Danfoss nadal bedzie sie wyswietla¢ ,deF” przez dodatkowe 30 minut.

3. Regulator Danfoss wiaczy i wytaczy sprezarke oraz wentylatory parownika, w zaleznosci od temperatury zadanej i roznicowe).
a. Wartos¢ zadana to regulowana, wstepnie zaprogramowana temperatura, ktéra wytacza sprezarke i wentylatory parownika. Nie
jest to zaprogramowana temperatura szafy.

b. Temperatura réznicowa to nieregulowana zaprogramowana wstepnie temperatura, ktérg dodaje sie do temperatury zadanej, co
powoduje uruchomienie sprezarki i wentylatoréw parownika.

c. Regulator Danfoss przeznaczony jest do odczytywania i wyswietlania temperatury w szafie, a nie temperatury produktow.
Temperatura szafy moze odzwierciedla¢ cykl mrozenia temperatury zadanej i réznicowej.
Najdokfadniejszym sposobem okreslenia temperatury w cyklu dziatania szafy jest sprawdzenie temperatury produktow.

Przyktad: jesli temperatura zadana wynosi -6 °F/1 °C, a réznicowa 6 °F/4 °C

(temperatura zadana) -6 °F + 6 (temperatura réznicowa) = 0 °F

Lub
(temperatura zadana) -21,4 °C + 3,3 (temperatura réznicowa) = -18,1 °C

Sprezarka wytaczy sie przy -6 °F/-21,4 °C i wkaczy ponownie przy 0 °F/-18,1 °C
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JAK UZYWAC REGULATORA ELEKTRONICZNEGO DANFOSS

ELEKTRONICZNE REGULATORY TEMPERATURY - DANFOSS: } G
Wiaczanie zasilania
UZYTKOWANIE REGULATORA ELEKTRONICZNEGO i jaccan e o
DANFOSS Z WYSWIETLACZEM CYFROWYM:
KROK 1 - nacisng¢ obydwa przyciski, aby wiaczy¢ zasilanie
regulatora temperatury. Zob. rys. 1.
KROK 2 - nacisna¢ obydwa przyciski i przytrzymac przez
6 sekund, aby wytaczy¢ zasilanie regulatora temperatury.
Zob. rys. 2.

KROK 3 - nacisna¢ przycisk dolny i przytrzymac przez

6 sekund, aby odmrozi¢. Zob. rys. 3.

KROK 4 - nacisna¢ i pusci¢ gorny lub dolny przycisk na
2 sekundy, aby wyswietli¢ temperature wytaczenia.

Zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ temperature zadang, przyciskiem
gornym lub dolnym mozna przechodzi¢ w gore lub w doét.
Puscic¢ przycisk, temperatura cofnie sie. Zob. rys. 4.

UWAGA: Temperatura zadana / wytgczenia NIE jest
temperaturg szafy.

KROK 5 - nacisng¢ gorny przycisk i przytrzymac przez

5 sekund, aby zmieni¢ ustawienia temperatury ze skali °F na -’ -’

°C. Zob. rys. 5. i
(L

Temperatura w skali Celsjusza

-1 1

Lo
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JAK UZYWAC REGULATORA ELEKTRONICZNEGO DANFOSS

ELEKTRONICZNE REGULATORY TEMPERATURY - DANFOSS:

ROZMRAZANIA W DO W GORE ZASILANIA

UZYTKOWANIE REGULATORA ELEKTRONICZNEGO
DANFOSS Z WYSWIETLACZEM CYFROWYM:

KROK 1 - nacisna¢ przycisk ZASILANIA przez
5 sekund, aby wiaczyc zasilanie regulatora temperatury.
Zob. rys. 1.

KROK 2 - nacisnagc¢ przycisk ZASILANIA przez
5 sekund, aby wyfaczy¢ zasilanie regulatora temperatury.
Zob. rys. 2.

KROK 3 - nacisna¢ przycisk ROZMRAZANIA przez 3
sekundy, aby rozmrozi¢. Zob. rys. 3.

KROK 4 - nacisng¢ przycisk W GORE (a] przez 3 sekundy,
aby wyswietli¢ temperature zadana/wytaczenia. Nacisna¢
przycisk W GORE La Jjub W DOt (], aby zwiekszy¢
lub obnizy¢ temperature. Zob. rys. 4.

UWAGA: Temperatura zadana / wytaczenia NIE jest
temperaturg szafy.

STEP 5 - nacisna¢ przycisk w gore (a] przez 10 sekund,
wyswietli sie skala °F lub °C. Nacisna¢ przycisk w gore (a]
aby zmienic skale z °F na °C. Patrz rysunek 5.

Wiaczanie zasilania

Wytaczanie zasilania

Rozmrazanie
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ELEKTRONICZNE REGULATORY TEMPERATURY DANFOSS

KODY WYSWIETLACZA

ALARMY | TYP ALARMU WYSWIETLANY KOD WARTOSC
Czujnik 1 uszkodzony E1 -
Czujnik 2 uszkodzony E2 -
Usterka sprezarki E4 -
Usterka grzatki E5 -
Usterka naczynia E6 -
Niskie napiecie zasilania ULo -

Wysokie napiecie zasilania | UHi -

Alarm wysokiej temperatury | Hi Temperatura

Alarm niskiej temperatury Lo Temperatura

Btad komunikacji E13 -
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KONSERWACJA, PIELEGNACJA 1 CZYSZCZENIE
CZYSZCZENIE WEZOWNICY SKRAPLACZA

W czasie uzywania urzadzen elektrycznych nalezy stosowac
podstawowe srodki ostroznosci, w tym miedzy innymi ponizsze

POTRZEBNE NARZEDZIA:
Srubokret krzyzowy
Szczotka ze sztywnym wiosiem
Klucz uniwersalny
Zbiornik powietrza lub CO2
Odkurzacz

KROK 1
Odtacz urzadzenie od zrédta pradu.

KROK 2 - Zdja¢ zespot dolnej kratki, otwierajgc drzwi i wykrecajac
Sruby z gornej czesci kratki zaluzjowej. W niektérych modelach
zastosowano przefgcznik drzwiowy wigczajacy swiatto. Demontujac
kratke w takich urzadzeniach, nalezy zachowac szczegding
ostroznos¢. Nie wolno przycigc kabli. Podczas ponownego montazu
nalezy kratke przytozy¢ do magneséw z przodu szafy i wkreci¢ sruby
na gorze kratki. Rysunek 1.

KROK 3

Wykre¢ sruby kotwiczace zespot kompresora do szyn ramy i ostroznie
go wysun (podfaczenia przewodow sa gietkie).

KROK 4

Za pomocy sztywnej szczoteczki usuri zebrany brud ze zwoju
kondensatora i wentylatora.

KROK 5

Unies kartonowa przykrywe za plastikowe zatyczki znad wentylatora
i ostroznie wyczys¢ zwoj kondensatora i skrzydetka wentylatora.

KROK 6

Po omieceniu zwoju kondensatora, odkurz brud ze zwoju i
wewnetrznej podtogi (patrz ilustracja 3).

KROK 7

Ponownie zatéz kartonowa przykrywe. Ostroznie wsun zespot
kompresora na jego miejsce i wkrec sruby.

KROK 8

Ponownie zamocuj zespdt zaluzji do urzadzenia odpowiednimi
zaczepami i klamrami. Zakre¢ wszystkie Sruby.

KROK 9

Podtacz urzadzenie do pradu i sprawdz czy kompresor chodzi.

18
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WAZNA INFORMACJA DOTYCZACA GWARANCJI

Skraplacze gromadza brud i wymagajg czyszczenia co 30 dni.
Brudne skraplacze powodujg nieprawidtowa prace sprezarki, straty
produktéw oraz spadek wielkosci sprzedazy... co nie jest objete

gwarancja.

Utrzymywanie skraplacza w czystosci zminimalizuje koszty serwisu
i przyczyni sie do zmniejszenia zuzycia energii. Skraplacz wymaga
planowego czyszczenia co trzydziesci dni lub w miare potrzeby.

Stale wciggane i optywajace skraplacz powietrze zawiera kurz,
ktaczki, ttuszcze itd.

Brudny skraplacz moze by¢ przyczyng NIEOBJETYCH gwarancja
awarii poszczegolnych czedci i sprezarki, utraty produktéw oraz

spadku sprzedazy.

Elementem prawidtowego czyszczenia jest usuwanie kurzu ze
skraplacza. Do czyszczenia nalezy uzy¢ miekkiej szczotki lub
odkurzacza przemystowego albo zastosowac¢ CO2, azot lub sprezone
powietrze.

Jesdli nie daje sie wystarczajgco dokfadnie usuna¢ brudu, nalezy
zwrdci¢ sie do firmy prowadzacej serwis urzadzen chtodniczych.

Skraplacz wyglada jak zestaw pionowych zeberek. Jesli urzadzenie
ma pracowac z maksymalna wydajnoscia, powinno by¢ widoczne
przez zeberka skraplacza. Nie umieszcza¢ materiatu filtra przed
wezownicg skraplajaca. Materiat taki utrudnia doptyw powietrza do
wezownicy, co daje podobne skutki jak brudna wezownica.

CZYSZCZENIE SKRAPLACZA NIE JEST OBJETE GWARANCJA!

W JAKI SPOSOB CZYSCIC SKRAPLACZ:

1. Odtaczyc¢ urzadzenie od zasilania.
Zdjac kratke wentylacyjna.

Odkurzaczem lub szczotka usunac z zebrowanej wezownicy
skraplacza brud, ktaczki albo inne czastki state.

4. W przypadku nagromadzenia znacznej ilosci brudu mozna
przedmuchac skraplacz sprezonym powietrzem.

(NALEZY ZACHOWAC OSTROZNOSC, ABY NIE DOPUSCIC
DO OBRAZEN OCZU. ZALECA SIE STOSOWANIE
ZABEZPIECZENIA OCZU).

5. Nalezy pamieta¢, aby po zakonczeniu prac zatozy¢ kratke z
zaluzja. Kratka chroni skraplacz.

6. Podfaczyc urzadzenie do zasilania.

Wraziejakichkolwiek pytar nalezy zadzwoni¢ do TRUE Manufacturing
pod numer 636-240-2400 lub 800-325-6152 i poprosi¢ o potaczenie
z Dziatem Serwisu. Dziat Serwisu w Centrali Swiatowej. Godziny
pracy Dziatu serwisu: poniedziatek - czwartek 7:00 do 19:00, pigtek
7:00 do 18:00 oraz sobota 8:00 do 12:00 czasu CST.

— Skraplacz
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PIELEGNACJA | CZYSZCZENIE ELEMENTOW
WYPOSAZENIA ZE STALI NIERDZEWNE)J

UWAGA: Do czyszczenia powierzchni ze stali nierdzewnej nie
nalezy uzywac wetny stalowej oraz srodkdw czyszczacych $ciernych
lub zawierajacych chlor.

CZYNNIKI NIEKORZYSTNIE ODDZIALUJACE NA STAL
NIERDZEWNA

S3 trzy rzeczy, o ktérych nalezy pamietac, aby nie zniszczy¢ powtoki
pasywnej i nie pozwoli¢ rdzy ukazac jej brzydkiego oblicza.

1.

Druciana szczotka, skrobaki i stalowe czyscikami sa przyktadami
narzedzi, ktére moga uszkodzi¢ powierzchnie ze stali
nierdzewnej.

Osady pozostawione na stali nierdzewnej mogg spowodowac
powstanie trwatych plam. W zaleznosci od lokalizacji, dostepna
woda moze by¢ twarda lub miekka. Twarda woda moze
pozostawiac plamy. Jedli podgrzana twarda woda nie bedzie
przez diugi czas usuwana, moze pozostawi¢ osad. Osad
moze spowodowac naruszenie warstwy pasywnej i korozje.
Nalezy jak najszybciej usuwac wszelkie resztki zywnosci i inne
zanieczyszczenia.

Sélkuchenna, zywnos¢iwodazawiera chlorki. Domowe i przemystowe
srodki czyszczace zawierajg najbardziej agresywne chlorki.

ZALECANE SRODKI CZYSZCZACE W NIEKTORYCH
SYTUACJACH/SRODOWISKACH, W KTORYCH ZNAJDUJA SIE
ELEMENTY ZE STALI NIERDZEWNE)J

1.

Do rutynowego czyszczenia mozna uzywac mydta, amoniaku i
detergentéw oraz miekkiej szmatki lub gabki.

Natozenie takich $rodkéw, jak Arcal 20, Lac-O-Nu Ecoshine
powoduje powstanie warstwy barierowej, chroniacej przed
odciskami placéw i mazaniem.

Srodki Cameo, Talc, Zud First Impression stosowane w celu
usuniecia uporczywych plam i przebarwien nakfada sie przez
wcieranie w kierunku linii polerowania.

Easy-off i De-Grease It sg doskonatymi srodkami do usuwania ze
wszystkich powierzchni ttuszczu-kwasow ttuszczowych, krwi i
przypalonych produktéw zywnosciowych.

Do usuwania ttuszczu i oleju mozna uzy¢ dowolnego, dobrego
profesjonalnego srodka czyszczacego i gabki lub szmatki.

Do odtwarzania warstwy pasywnej/pasywowania nadaja sie
Benefit, Super Sheen, Sheila Shine

UWAGA - Do czyszczenia czesci plastikowych nie nalezy stosowac
srodkéw do czyszczenia stali nierdzewnej lub podobnych
rozpuszczalnikow. Wystarczy ciepta woda z mydtem.

DODATKOWE INSTRUKCJE DOTYCZACE KONSERWACJI
ZAMIESZCZONO W ZAKLADCE MEDIA CENTER NA STRONIE
WWW.TRUEMFG.COM

1.

8.

PRZESTRZEGANIE OSMIU PONIZSZYCH ZASAD POMOZE
ZAPOBIEC RDZY NA STALI:

STOSOWANIE WEASCIWYCH NARZEDZI DO CZYSZCZENIA
Czyszczac elementy ze stali nierdzewnej uzywac narzedzi, ktére
nie sg scierne. Warstwy pasywnej stali nierdzewnej nie uszkadzaja
miekkie szmatki i plastikowe zmywaki. Zasada 2 mowi, jak
odszukac znaki polerowania.

CZYSZCZENIE WZDLUZ LINII POLEROWANIA

Na niektorych powierzchniach ze stali nierdzewnej widoczne sa
linie lub ,ziarna". Zawsze nalezy czysci¢ wzdtuz linii widocznych
na niektérych powierzchniach ze stali nierdzewnej. Jesli linie nie sa
widoczne, uzywac plastikowych zmywakow lub miekkich szmatek.

UZYWAC SRODKOW CZYSZCZACYCH ZASADOWYCH,
ZASADOWYCH CHLOROWANYCH | ZAWIERAJACYCH
CHLORKI

Wiele tradycyjnych $rodkéw czyszczacych zawiera znaczne ilosci
chlorkow, ale przemyst oferuje coraz wiekszy wybor srodkéw nie
zawierajgcych chlorkéw. W razie watpliwosci co do zawartosci
chlorkéw w srodku czyszczacym, nalezy zwrdci¢ sie do jego
dostawcy. Jesli poinformuje on, ze obecnie stosowany srodek
zawiera chlorki, nalezy zapyta¢ o inny. Nalezy unika¢ soli
czwartorzedowych, poniewaz mogg one by¢ agresywne w
stosunku do stali nierdzewnej, powodujac wzery i korozje.

ZMIEKCZENIE WODY

W celu zmnigjszenia ilosci osadow nalezy zmiekcza¢ wode, jesli
to tylko mozZliwe. Istniejg filtry, ktorych instalacja przyczynia
sie do usuwania czastek rdzy i niesmacznych substancji. Sole
w odpowiednio konserwowanym urzadzeniu zmiekczajacym
wode mogg dziata¢ korzystnie. W razie watpliwosci co do
wiasciwego zmiekczania wody nalezy zwrdcic¢ sie do specjalisty
w tej dziedzinie.

UTRZYMYWAC W CZYSTOSCI URZADZENIA MAJACE
KONTAKT Z ZYWNOSCIA

Stosowac $rodki czyszczace o zalecanej mocy (zasadowe,
zasadowe chlorowane lub zawierajgce chlorki). Nie dopuszczac
do gromadzenia sie zanieczyszczen, myjac czesto elementy
wyposazenia. W przypadku gotowania wody, najczestszg
przyczyna uszkodzern elementdéw wyposazenia ze stali
nierdzewnej jest zawartos¢ chlorkéw w wodzie. To same niszczace
dziatanie majg podgrzane $rodki czystosci zawierajace chlorki.

PLUKANIE

W przypadku stosowania chlorowanych srodkéw czyszczacych
nalezy niezwtocznie sptukac i wysuszy¢ zmywane powierzchnie.
Lepigj jest jak najszybciej zetrze¢ resztki srodkow czyszczacych i
wody. Poczekad, az powierzchnie ze stali nierdzewnej wyschna.
Tlen pomaga zachowac warstwe pasywna na stali nierdzewnej.

DO MYCIA ELEMENTOW ZE STALI NIERDZEWNEJ NIGDY
NIE NALEZY UZYWAC KWASU CHLOROWODOROWEGO
(SOLNEGO).

REGULARNIE ODTWARZAC POWIERZCHNIE PASYWNA/
PASYWOWAC POWIERZCHNIE ZE STALI NIERDZEWNE)J
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